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Atgaisotajs, atdalitajs burbuliSiem un/vai aizséréjuma dalinam

Montaza | Darbiba

Drosibas-, montazas- un uzglabasanas noradijumi

Materiali

<. Sipamaciba ir paredzéta specialistiem un ta ir ja-
| izlasa pirms montazas darbu uzsaksanas, un tai ir
jaglabajas pie iekartas lietotaja. Personalam jabat
ar atbilsto§am zinaSanam un tam ir jabat instruétam.
Jauzglaba originalaja iepakojuma horizontala veida sausas
telpas. Pirms montazas Zeparo ir vizuali japarbauda. Ja ir
lieli bojajumi, tad Zeparo nedrikst izmantot.
Ir jaizpilda pasakumi atbilstosi noradijumiem, lai tiktu ievée-
rota pielaujama temperattra TS un spiediens PS.
Pirms Zeparo montazas, demontazas un apkopes iekarta ir
jaatdzesé un ta nedrikst atrasties zem spiediena. Montazas
un apkopes darbos ir jaievéro $§adi simboli un noradijumi:
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Izmantosana | UzstadiSana

« Konstrukcijas veids universals, misins

» Zeparo ZUT | ZUP: Atgaisotajs ar leakfree-drosibas pa-
keti, droSai un sausai atgaisoSanai

» Zeparo ZUV | ZUD| ZUM | ZUK: Atdalitajs ar helistill at-
dalitaju, burbulidu un/vai aizséréjumu atdali$anai

» Zeparo ZUC: Hidrauliska parmija hidrauliskai atdali$anai.

« Apkures, solara- un dzeséSanas sistémas

* Antifrizs IT1dz 50%

Lai veiktu citas darbibas, ka jau aprakstits, ir javienojas ar

IMI Hydronic Engineering.

Tehniskie dati
» Maks. pielaujama temperatira TS:

-10-110 °C ZUT | ZUTX | ZUP | ZUV | ZUD | ZUM | ZUK | ZUC
-10-160 °C ZUTS|ZUVS | ZPA
» Maks. pielaujamais spiediens PS:
0-10bar  ZUT|ZUTS|ZUTX|ZUP** | ZUV | ZUVS |
ZUD | ZUM | ZUK | ZUC
**ZUP darba spiediena apvidus DPe: 6 bari

« Funkcija ir neatkariga no plismas virziena.
» Maks. plismas atrums ilgstosai darbibai: 1 m/s

&

Uzmanibu: Augsta temperatdra un karsts ddens
zem spiediena!

Zeparo ZU ... M ar magnétisku iedarbibu lieto-
§ana: Uzmanigi ar datu nesé&jiem un sirds stimu-
latoriem!

« Korpuss, kéde, atgaisotajs: Misins

« helistill-atdalitajs: NerGséjoSais térauds AISI 304 | 1.4301
vai sintétiska viela P - 30% stikla Skiedras dajas

* Blivéjumi: EPDM -10-110 °C | FPM (Viton) -10-160 °C

* Pludin$: Sintétiska viela -10-110 °C | NerlsejoSais
térauds -10-160 °C

Nosacijumi | Parbaude

Zeparo atbilst spiediena iekartu vadiiniju PED/2014/68/EU 3.
nodalas 3. rindkopai. Nav noteikti nekadi konkréti parbaudes
nosacijumi. Ir jaievéro vietgjie nosacijumi un dabas aizsar-

dzibas noteikumi.

Darbiba | Apkope
Atgaisotajs un atdalitajs ar burbuliSu atdalisanu
Atgaisotaji ZUT, ZUP un atdalitaja atgaisotajs mikroburbu-
I1Siem ZUV, kombinétie atdalitaji ZUK un

hidrauliskas parmijas ZUC nav jaapkopj.

Gadijuma, ja ir iesp&jams, ka atgaiso$a-

nas ventilis nav pietiekami noblivéts, tad ‘%‘_]
loti noderigas ir fluorescé&jo$as noslé- L %
guma skrlves, jo tas Tslaicigi noslédz
stci un optiski norada uz to, ka ir boja-
jums.

Atgaisotajs ZUTX §0)

Ar skravgriezi (izm.13) ir iesp&jams pa-

griezt daudzfunkcionalo 3-celu -kranu, lai tas veiktu tris
funkcijas «Vent», «Service» un «Skim».

Vent: Normals darbibas stavoklis. Atgaisotajs ir savienots
ar sadalitaju un atgaiso savakto gaisu .

Service: Darbibas stavoklis servisa manipulacijam (attirisa-
nai). Atgaisotajs ir atdalits no sadalitaja.

Skim: Atgaisotaja lodes krans tiek savienots ar atdalitaju.
Saja gadijuma var tikt novadtti lielaki gaisa un tdens ap-
jomi un var tik iztirita arT atgaisotaja savienojuma vieta.*

Sadalitajs ar attiri§anas funkciju
Atdalitajs danam ZUD, ZUM, kombinétais
atdalitajs ZUK, ZUKM un hidrauliskas

parmijas ZUC, ZUCM atkariba no aizsé- = ¥
réjoso dalinu daudzuma ir janoskalo ieri-

ces tdenT , ievérojot regularas vienadas B
atstarpes.*

Izmantojot ZU ..M ar magnétisko iedar- o*
bibu, ievérojiet $adus noradijumus! == LU

1 Pavilkt magnétu 2N\ 1 I

2 izskalot * \®3‘ 9
3 lelikt magnétu - 1 = 3

* Nolaista Gdens daudzums ir jaatjauno, savadak ir
ierobezota spiediena saglabasanas funkcija!
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Atgaisotajs

Piemeérots pirmajai atgaisoSanai piepildisanas laikda ©®@® @ ®. Atgai-
soSana sildkermeniem, kas atrodas augstakaja Iiment (tikai mazam
sisttmam) @. Ka atgaisotaja vai atgazotaja, gazes novadi$anai sa-
stavdala. Instalacija turpgaita un atpakalgaita, stavvadu aug$éja dala.
Relativajiem augstakajiem punktiem sistéma @. Abpuséjs pievienojums
sildiSanas iekartai @.

Atdalitajs burbuliSiem
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ZUT | ZUTS ZUP | ZUPW ZUTX

Piemérots iekartas atgaisoSanai ledarbiba ir ierobezZota ar atdalitaja
statisko augstumu HB. » Tabula apaksa | Rokasramata - Gaiss.
Instalaciju ieteicams veikt centralas siltuma iekartas tuvuma ©®@.
DzeséS$anas sistéma siltaja atpaklgaita pie dzesétaja.

Atdalitajs aizséréjuma dalinam
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ZUV | ZUVS

Piemérots iekartas attiri$anai. Vispirms jainstalé pirms aizsargadjamam
detalam, pieméram, siltuma iekartas, daudzuma un siltuma méri$anas
iekartas, stkni. Tpasi efektivs, izmantojot ZU ... M ar magnétisku iedar-
bibu ®@®.
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Burbuli$u un aizséréjuma dalinu atdalitajs

Piemérots kombinétai iekartas atgaisoSanai un attirianai. Instalacija ie-
teicama dzeséSanas tdens sistéma pirms dzesétaja ®. No vienas puses
tie tiek aizsargati no aizséréSanas, no otras puses relativi augstas
temperatdras ir optimalas burbuli$u atdali$anai. ArT sildi$anas iekar-
tas vadibas centralé piedava ievérojamus izmanto$anas nosacijumus
kombinétai pirmajai un iekartas atgaiso$anai ka ari iekartas attirisanai ®.
Gaisa atdaliSana ir nodroSinata tikai tad, kad netiek parsniegta statiska
augstuma vértiba. » Tabula apak$a | Rokasgramata - Gaiss

Hidrauliska parmija

Piemérots hidrauliskai izraisitaja un izmantotaja loka attiriSsanai kom-
binacija ar iekartas atgaisoSanu un attiriS8anu no dalinam. Instalacija
starp razotaja un patérétaja loku. Integrétais burbuliSu atdalitajs ir iz-
mantojams, tikai tad, kad netiek parsniegta statiska augstuma veértiba.
Tabula apak$a| Rokasgramata-Gaiss. Lai viss droSi funkcionétu ir
jaieregulé plusmas daudzuma attieciba starp V1 un V2.
A gadijums:
Primaras plismas daudzums V1 < Sekundaras plismas daudzums V2
Izmantojams tur, kur piemaisijumu ietekmé, sekundaras plismas dau-
dzums V2 patérétaju loka tiek veidots ta , ka vairs netiek nodroSinata ra-
Zotaja regularitate. Nav piemérots kondensacijas katliem »/ B gadijums.
B gadijums:
Primaras plismas daudzumsV1 < Sekundaras plismas daudzums V2
Izmanto$ana termiskas jaudas iekartas un gridas apsildes iekartas. Se-
kundaras plismas daudzums V2 gridas apsildes sistémai ir lielaks neka
termiskas jaudas katla razotais primaras plasmas daudzums V1. Udens
silditajs ir japieslédz no visam pusém parmijam.

HB statistiskais augstums

zuc

HB = statiskais augstums, lai nodrosinatu burbuliSu
atdaliS8anu piemaks atdalitaja temperatdras.

tmax| °C 90 80

70 60 50 40 30 20 10

HB |[mWs 150 134

1,7 100 84 67 50 33 17
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leslégSanas pieméri ®@® @ ® ®

Attélotie ieslégSanas pieméri ir ieteicamie risinajumi.
Ir iesp&jamas nobides, ja tiek ievérotas apraksta

noraditas robezvértibas (HB, V1, V2).
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Zeparo ZU

Montaza
leslégSanas pieméri A gadijums | B gadijums

Attélotie ieslégSanas pieméri ir ieteicamie risinajumi.
@ Ir iespéjamas nobides, ja tiek ievérotas apraksta noraditas
robezveértibas (HB, V1, V2).

A gadijums: V1 > V2

AN AN
- L HB
oo o | o
o zuc il
ZUC|ZUCM  V1|m¥h JELZUCM X X
20 <125 R
22 <125 E
25 <2 :
32 <37 L = J
40 <5
V121,2V2

B gadijums: V1 > V2

) <
N HB
@
ZUC|ZUCM  V2|m¥%h
20 <1,25 > -
22 <1,25
25 <2
32 <37
40 <5
V1<0,8V2
| M l We reserve the right to introduce technical alterations without previous notice.
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