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Regutec

Regutec noslégvarsts tiek izmantots suknéta karsta tdens apkures un
gaisa kondicionésanas sistémas.

Tehniskais apraksts

Pielietojuma veidi:
Apkures un dzeséSanas sistemas.

Materials:
Varsta korpuss: Nekorodgjoss ierocu
metals

Funkcijas: Varsta ieskrove: Mising
PriekSiestatiSana Varpsta: Mising

NoslegSana O-gredzeni: EPDM gumija

lzmeri: Virsmas apstrade:

DN 10-20 Varsta korpuss un veidgabali ir nikeléti.
Spiediena klase: Markéjums:

PN 10 THE, DN

Temperatura: Standarti:

Maks. darba temperatira: 120°C, ar
preséjamu savienojumu 110°C.
Min. darba temperatura: -10°C.

|zméri saskana ar DIN 3842-1.

Caurules savienojums:

lekséjas vitnes versija ir konstruéta
savienojumam ar caurulém ar vitni vai
kopa ar kompresijas veidgabaliem ar
kapara plansienu térauda vai daudzslanu
caurulém (only DN 15). Argjo vitni kopa ar
atbilstoSajiem kompresijas veidgabaliem
iesp&jams pievienot plastmasas caurulei.
Versijas ar Viega pres€jamu savienojumu
(15 mm) ar SC-Contur ir piemérotas
kapara, Viega Sanpress nertisgjosa
térauda un Prestabo térauda caurulem.

Uzbuve

Regutec

1. IztukSoSanas kape
2. EPDM gumijas blive
3. NoslegSanas/reguleSanas konuss

4. Korpuss izgatavots no nekorodgjosa

nikeléta ieroCu metala
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Pielietojums

Regutec noslégvarstu izmanto karsta adens apkures un gaisa kondicionésanas sistémas ar stikni.

Versijas ar iekSgjo vitni no DN 10 fidz DN 20, aréjo vitni G3/4 / DN 15 un Viega preséjamu savienojumu 15 mm / DN 15, lenka un
taisnas formas,var pielietot daudz un dazados veidos.

Tas lauj noslegt, pieméram, atseviskus radiatorus, lai apkopes un vizuala noforméjuma darbus var veikt, nepartraucot citu radiatoru
darbibu.

Speciala noslegSanas/reguléSanas konusa un varsta ligzda |au;j to lietot ka nosleégsSanas veidgabalu, ka art hidrauliskajai
balansésanai. Taja pasa laika ir sasniegts meérkis apgadat visus radiatorus ar karstu tdeni saskana ar to nepiecieSamibu.

Pielietojuma piemers

A A RO

1. Regutec
2. Termostata varsts

Press-Line Savienojums ar Viega SC-Contur

Regutec radiatora noslégvarsti ar 15 mm Viega preséjamu savienojumu ir piemeéroti kapara caurulem, kas atbilst EN 1057, ka art
Viega Sanpress nerusgjosa terauda un Prestabo térauda caurulém.

Visi pres€jamie savienojumi, ka ari varstu korpusi ir izgatavoti no nekorodgjoSa iero€u térauda.

Ta ka Sis ir Viega preséjams savienojums, var izmantot visus atbilstoSos Viega presésSanas spailes. Tas nozZimé, ka nav
nepiecieSamibas iegadaties dargus presejamos instrumentus un spailes.

PreséSanas darbiba tiek veikta ar seSkansu padzilinajumu pirms un péc savienotajvarpstas un pieskir presgjamajam salaidumam
nepiecieSamo izturiou. Turklat pres€jama varpsta ir ipasi veidota, lai augstas kvalitates EPDM blivéjuma elementam pieskirtu noteiktu
formu.

DroSibas noltka presgjamie savienojumi ir aprikoti ar SC-Contur (SC = droSibas savienojums), kas lauj noteikt nepresétus
savienojumus ar stcu palidzibu, kas redzamas, uzpildot sistemu. Veicot presésanas darbiou, SC-Contur forma tiek praktiski
parveidota, tadéjadi radot pastavigu, cieSu un droSu savienojumu.

Sakuma preséjami salaidumi bez SC-Contur nesaspiesta stavokir var likties ciesi, tomér, sistémai darbojoties, ar laiku tie atslabst.
Varstu korpusu seSsturis ir pasi érts, lai satvertu veidgabalus, pievelkot uzgriezni.

Var izmantot sekojoSus presejamos instrumentus:

— Viega: Type 2, PT3-H, PT3-EH, PT3-AH, ar bateriju darbinams Presshandy, Pressgun 4E/4B

— Geberit: PWH 75

— Geberit /Novopress: Type N 230V, Type N darbinams ar bateriju

— Mapress/Novopress: EFP 2, ACO 1/ ECO 1

— Klauke: UAP 2

Citu presejamo instrumentu piemeérotiba japarbauda pie attieciga razotaja.

Viega presejamo savienojumu veidoSanai mes iesakam izmantot tikai Viega presésanas spailes.

Piezimes

Lai izvairitos no bojajumiem un kalkakmens veidoSanas karsta tdens apkures sistémas, siltuma parneses medija sastavam jabut
saskana ar VDI vadiinijam 2035. Industrialajam un lielu attalumu energijas sistémam skatt attiecigos kodus VATUV un 1466/AGFW
FW 510. Ja siltuma parneses medija sastava ir mineralellas vai jebkads lubrikants ar mineralellu sastava, tam var bat arkartigi
negativa ietekme uz avota iekartu un parasti tas beidzas ar EPDM blivsleégu sairSanu. Izmantojot pretsasalSsanas skidumus uz
etilenglikola bazes bez nitrita, pieversiet pasu uzmanibou razotaju dokumentacija minétajai informacijai, pasi par koncentraciju un
specifiskam piedevam.
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Ekspluatacija

NoslégsSana

Regutec noslégvarsts tiek ekspluatéts ar allan atslegu Nr. 5 AF. Pagriezot pulkstenraditaja virziena, noslégvarsts tiek aizverts.
Ja noslégvarsts ir iestatits uz hidraulisko balanseSanu, aizverSanas laika janosaka atbilstosais pilnu apgriezienu skaits. Ta tiek
nodrosinats, ka pec tam atkal tiek iestafits sakotnéjais iestatijums.

Regulésana

Pastavigi mainigai reguléSanai noslégvarsts tiek aizverts ar sesSkantu atslégu Nr. 5 AF un tad atvérts ar nepiecieSamo apgriezienu
skaitu. NepiecieSamo apgriezienu skaitu var noteikt diagrammas/tehniskajos datos. Rupnicas iestatijums piegades bridr ir pilniba
atverts noslégvarsts.

Tehniskie dati

Diagramma DN 10 (3/8”)
Lenka / Taisns
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Diagramma DN 15 (1/2”)
Lenka / Taisns
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DN Kv-vértiba Kvs | C-vertiba | Pielaujama Pielaujamais
Apgriezienu iestatijums [U] (atverts) darba darba

temperatura spiediens

TB [°C] PB [bar]

0,25 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5

10 | (8/8") 0,22 0,37 0,62 0,92 1,19 1,36 1,47 1,568 1,68 13,8 120 10
15 | (1/27) 0,22 0,37 0,62 0,92 1,22 1,43 1,57 1,68 1,74 34,6 120 10
20 | (3/47) 0,22 0,37 0,62 0,92 1,27 1,55 1,72 1,85 1,93 93,2 120 10

*) attiecas uz cauruli ar vitni saskana ar DIN 2440.

Apréekina piemeérs

Jaaprékina:

apgriezienu iestatjums DN 20

Dotie:

droseléSanas diferencialais spiediens Ap = 34 mbar
siltuma plusma Q = 2440 W
temperatiras starpiba At = 15 K (70/55°C)

Atrisinajums:

masas plismam=Q/(c - At)=2440/ (1,163 - 15) = 140 kg/h
apgriezienu iestatjums = 1,25 (no diagrammas)
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Artikuli
Lenka
DN D d2 14 15 H Kvs Artikula Nr.
10 Rp3/8 R3/8 52 22 43 1,68 0355-01.000
15 Rp1/2 R1/2 58 26 47 1,74 0355-02.000
20 Rp3/4 R3/4 65,5 28,5 49,5 1,93 0355-03.000
Lenka

ar Viega preséjamu savienojumu 15 mm

DN d2 14 Kvs Artikula Nr.
15 R1/2 58 1,74 0345-15.000
Lenka

ar aréjo vitni G 3/4

DN d2 14 15 H Kvs Artikula Nr.

15 R1/2 58 26 a7 1,74 0365-02.000
Taisns

DN D d2 12 H1 Kvs Artikula Nr.

10 Rp3/8 R3/8 75 26 1,68 0356-01.000

15 Rp1/2 R1/2 80 26 1,74 0356-02.000

20 Rp3/4 R3/4 90,5 26 1,93 0356-03.000
Taisns

ar Viega preséjamu savienojumu 15 mm

DN d2 H1 Kvs Artikula Nr.
15 R1/2 26 1,74 0346-15.000
Taisns

ar argjo vitni G 3/4

DN d2 K] H1 Kvs Artikula Nr.
15 R1/2 88 26 1,74 0366-02.000

*) S1: DN10=22mm, DN15=27mm, DN20=32mm
S2: DN10=27mm, DN15=30mm, DN20=37mm
S3: DN10-20=19mm

Kvs = m®/h pie spiediena zudumiem 1 bars un pilniba atverta varsta.



IMI HEIMEIER / Termostatu galvas & Radiatoru varsti / Regutec

Piederumi

Kompresijas veidgabals

Kapara vai plansienu térauda caurulem Caurulei @ DN Artikula Nr.
saskana ar DIN EN 1057/10305-1/2. 12 10 (3/8”) 2001-12.351
lekSejas vitnes savienojums Rp3/8 — Rp3/4. 15 15 (1/27) 2001-15.351
Metals-metals salaidums. 16 15 (1/2") 2901-16.351
Nikeléts misins. 18 20 (3/4") 2201-18.351

Caurulem ar sienu biezumu 0.8 = 1 mm
jaizmanto atbalsta uzmavas. Sekojiet
caurules razotaja specifikacijam.

Kompresijas veidgabals
Kapara vai plansienu térauda cauruléem Caurulei @ Artikula Nr.
- saskana ar DIN EN 1057/10305-1/2. 12 3831-12.351
Aréja vitne G3/4 saskana ar DIN EN 16313 15 3831-15.351
(Eurocone). - . 16 3831-16.351
Metals-metals salaidums. 18 3831-18.351
Nikelets misins.
Caurulem ar sienu biezumu 0,8 — 1 mm
jaizmanto atbalsta uzmavas. Sekojiet
caurules razotaja specifikacijam.
Atbalsta uzmava
Kapara vai plansienu térauda caurulei ar L 7] Artikula Nr.
fo— L — sienas biezumu 1 mm. 250 1 1300-12.170
Misins. 26,0 15 1300-15.170
26,3 16 1300-16.170
26,8 18 1300-18.170

Kompresijas veidgabals

Kapara vai plansienu térauda caurulem Caurulei @ Artikula Nr.
saskana ar DIN EN 1057/10305-1/2 un 15 1313-15.351
nertsejosa terauda caurulem. 18 1313-18.351

Aréjas vitnes savienojums G3/4 saskana
ar DIN EN 16313 (Eurocone).

Miksts blivejums, maks. 95°C.

Nikelets misins.

Kompresijas veidgabals

Plastmasas caurulem saskana ar DIN 4726, Caurulei @ Artikula Nr.
ISO 10508. 14x2 1311-14.351
PE-X: DIN 16892/1 6893, EN ISO 15875; 16x2 1311-16.351
I?B! DIN 16968/1 69609. 17x2 1311-17.351
Aréjas vitnes savienojums G3/4 saskana 18x2 1311-18.351
ar DIN EN 16313 (Eurocone). 50x2 1311-20.351
Nikeléts misins.
Kompresijas veidgabals
Daudzslanu caurulem. Caurulei @ Artikula Nr.
Nikeléts misins. Argjas vitnes savienojums G3/4

16%x2 1331-16.351

lek$éjas vitnes savienojums Rp1/2

16x2 %) 1335-16.351

*) var izmantot varstam no 04.1995

bez iepriekséja pazinojuma. Lai sanemtu jaunako informaciju par masu produktiem un specifikacijam,

Produktus, tekstus, fotografias, grafikus un shémas Saja brosara IMI Hydronic Engineering var parveidot
| M | ladzam apmekiét www.imi-hydronic.com/Iv.
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