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Tehniskais raksturojums

baro3ana 230V AC + 15%

frekvence 50 Hz £ 15%

izejoSa jauda 8 + 48V

maksimalais izejoSas stravas stiprums 110 Amp

60% no izejosas stravas stiprums 80 Amp

maksimalais stravas patérins 4500 W

darba temperatira -10°C +45°C

izejas USB - printera izeja RS-232
aizsardziba IP 54

darba amplitida 20 + 710 mm

darba metodes

nolasot svitrkodu vai manuali

svitrkodi saskana ar ISO 13950 standartu

elekrometinamiem veidgabaliem uz
balta fona 2.5/24 zimes

svitrkodu izSkirtsp&ja ISO 12176/3/4 2.5/30 zimes
izSkirtspéja 128/26/40 zZimes
svitrkodus nolasa ar skaneri

ievadot ar roku

iestata : laiku un voltazu vai ievada 24
ciparu svitrkodu

metinasanas ciklu atminas ietilpiba

1600 metinajumi

kontakti 4.0 mm

papildus savienotaji 4.7 mm

izmériG X P x A 32x26x31cm

svars kg 14,0

papildus iespéjams aprikot ar GPS
Standarti

UNI 10566

ISO 12176-2:2008
ISO TC 138 N° 153
CEI 64-8
2006/42/CE
2004/108/CE
2006/95/CE

Direktiva RAEE 2002/96/CE
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vadibas panelis
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displejs

pogas “t+” un “-“ izvélei

poga RESET (noraidit)

poga VALID (apstiprinat)

slédzis ieslegt/izslegt

elektroapgade

paréjo kabelu izeja

RS-232 izeja savienoSanai ar printeri vai datoru
USB ports

sérijas numurs
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Visparigais raksturojums

EURO SP1 ir daudzpusigs elektrometinaSanas aparats ko pielieto lai sametinatu polietiléna
veidgabalus dazadu zem spiediena esoSu Skidrumu transportéSanai. Pielietojams dazadu
razotaju veidgabalu metinasanai, kas aprikoti ar svitrkoda uzlimi, kura satur informaciju par
metinaSanas parametriem un kuru izejo$a voltaza ir < 48 Voltiem.

Pretenzijas netiek pienemtas ja elektrometinamos veidgabalus metina ievadot citus
parametrus neka tos paredzéjis razotjjs.

Speciadla aizsardziba aizsarga aparatu no pazeminatas vai palielinatas voltaZzas. Tai jabat
robezas no 195V lidz 265 V.

Aprikojums ir pasargats lai to nevarétu pieslégt elektrotiklam ar spriegumu 380 V. Sada
situacija, lai ar aparats ir ieslégts aizsardziba to tur izslegta stavokli. Ir nepiecieSams
parbaudit ienakosas stravas spriegumu.

MetinaSanas voltaza savienojumu vietas ir mazaka par 50 V. Pateicoties tam operators var
metinat droSi, saskana ar Italijas likumu D.Lgs. 81/2008, pat vietds ar augstu bistamibas
pakapi ieglt elektroSoku.

leblvéta baterija ar darbibas laiku 5 gadi nodrosina pulkstena un kalendara darbibu pat tad ja
aparats ir izslegts.

MetinaSanas parametrus var ievadit tris dazados veidos:
e automatiski, nolasot svitrkodu ar skaneri ar ko ir aprikots elektrometinamais aparats,
e manuali — secigi ievadot ciparus no svitrkoda,
e manuali iestatot metinaSanas laiku un padeves voltazu.

Elektrometinamais aparats EURO SP1 automatiski aprékina metindSanas cikla ilgumu
vadoties péc apkartéjas vides temperatiras un pielietojot koeficentu, kas ietverts metinama
veidgabala svitrkoda.

Aparats EURO SP1 ir aprikots ar RS-232 portu un USB izeju, kas dod iespéju saglabatos
datus par metinasanas cikliem izprintét vai parnest uz datoru.

Dazas darbibas pavada skanas signals, kura skalums neparsniedz 70 dB(A). Kladu
pazinojumus pavada akustisks signals ar partraukumiem.

ElektrometinaSanas darbus var veikt tikai kvalificéts operators, atbilstoSi standartam UNI
10521. lekarta pati neparbauda cik kvalitativi ir veikti sagatavoSanas darbi (skrapésana,
tir’Sana, taisnoSana u.c.) un cik kvalitativs ir savienojums.

24 meéneSus péc aparata iegades uz displeja paradisies sekojoSs pazinojums
“‘“MAINTENANCE REQUIRED UNI 10566 STANDARD” (nepiecieSama apkope saskana ar UNI
10566 standartu). Nosatiet aparatu uz EUROSTANDARD S.p.A. rGpnicu, kur veiks ta apkopi.
24 ménesus péc apkopes pazinojums paradisies atkartoti.
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DroSibas tehnika

Aparats “EURO SP1” ir razots saskand ar droSibas standartiem ko nosaka pastavosa
likumdoSana.

Neizmantojiet aparatu ja tam ir acimredzami bojajumi vai bojats elektroapgades kabelis.

Aparata darbibai ir izmantojama tikai vienfazu elektriba ar spriegumu 230 V un 50 Hz
frekvenci. Absolutely avoid to use power generators in direct or rectified current.

Saskana ar metinama veidgabala tipu nepiecieSama jauda atbilst sekojoSiem raditajiem:

STRAVAS GENERATORS
TIPS/DIAMETRS (KVA)
Elektrometinams veidgabals < d140 3,0
Elektrometinams veidgabals = d160 5,5

Jebkura gadijuma ir japievérs uzmaniba ari elektrometinama veidgabala raZotaja dotajiem
noradijumiem.
Meés iesdkam izmantot labas kvalitates generatorus, kuru stravas padeves iespéjama nobide
ieklaujas 20%.

Pagarinataju drikst lietot tikai stravas padeves kabelim, jaseko lai visi kontakti bitu laba
stavokli atbilstoSi droSibas standartiem.
Lai izvairitos no stravas padeves traucéjumiem, kas var ietekmét metingjuma kvalitati,
pagarinataju vadu Skérsgriezumiem ir jabut:

e 25mm? pagarinataja garumam [idz 10 m

o 4,0 mm? pagarinataja garumam [idz 30 m

Glabajiet metinamo aparatu vietas, kur apkartéjas vides temperatira ir robezas no -10°C Iidz
+50°C. TransportéSanas un art parneSanas laika no vienas vietas uz otru izvairieties no
iesp€jamiem triecieniem, kas var bojat aparatu. Neparvietojiet aparatu velkot to aiz vadiem.
Elektrometinamo aparatu var tirit ar lupatinu un tiramo Iidzekli. Neizmantojiet skabes vai
koroziju izraisoSus produktus.

Nelietojiet aparatu tranSejas, bet tada attaluma lai savienotdjvadi sniedzas lidz veidgabalam.
To nosaka darba droSibas normativi D.Lgs. 81/2008.

Periodiski parbaudiet terminaju savienotaju stavokli, lai varétu garantét labako stravas padevi
metinaSanas laika.

Arkartas gadijuma nospiediet izslégSanas pogu (E).

Lai partrauktu metinasanas ciklu spiediet pogu RESET,; lai turpinatu darbu vélreiz nospiediet
RESET .

UZMANIBU: metina8anas cikla laika nekada gadijuma neaizsedziet iek$gjas kastes
ventilacijas resti, lai neizraisitu aparata parkarSanu.
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Apkope un remonts

Metinama aparata iek3€jam sastavdalam nav nepiecieS8ama nekada apkope. Reizi divos
gados ir janosdta aparats uz tehnisko parbaudi, par tas nepiecieSamibu pazinos automatiski
ieprogrammeéts zinojums uz aparata displeja.

Tehniskais atbalsts

Tehnisko atbalstu nodroSina EUROSTANDARD S.p.A. vai autorizéti atbalsta centri. Pieprasot
palidzibu Eurostandard tehniskajam atbalsta centram janosauc aparata sérijas numurs, kas
redzams uz vadibas panela (L).

Garantija

Elektrometinamajam aparatam ir divdesmit Cetru (24) méneSu garantija no pirkSanas briza
(pavadzimes datuma).

Garantiju nepieméro ja aparats tiek lietots citiem mérkiem neka tas paredzéts, vai tas ir
viltojums.

Garantija nesedz zaudéjumus par bojajumiem, kas raduSies transportéSanas laika un nav
saistiti ar razo$anas defektiem.

Garantija neattiecas uz iekartas nodilumu, kontaktdak8as un kabelu bojajumiem.

Ja aparatam nepiecieSams remonts transporta izmaksas sedz pircéjs.
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Metinama aparata lietosSana

Ar elektrometinamo aparatu “EURO SP1” var stradat izmantojot 4 dazadas metodes, kas sava
starpa atSkiras péc ievadamo parametru daudzuma.

Atkariba no ta, kadu datu ievadidanas metodi izvélas var, iestatit: operatora kodu, vietas kodu
un citu papildus informaciju. Var ievadit art metinaSanas parametrus, caurules un veidgabalu
partijas numurus, kad art informaciju vai caurule ir kartigi nokastta, notirita, savienojums
iztaisnots un pareizi savienots.

Lai izvéletos datu ievadiSanas metodi jadara sekojosi:

leslédziet aparatu: Ilidzko paradas pirmais zinojums vienlaicigi
POLYVALENT v 4.000 spiediet pogas "+" un VALID, jatur tas nospiestas 10 sekundes

W Izvélieties nepiecieSamo metodi (1, 2, 3, 4) spieZot pogas "+" un "-",

T péc tam savu izvéli apstipriniet ar pogu VALID.

Pirma metode
ST metode jau ir iestatita pérkot elektrometinamo aparatu.

Metinot ar pirmo metodi aparats nejautas ievadit materidla tipu, caurules un veidgabala
partijas numurus, pietiek ievadit tikai precizu svitrkodu. DaZi raZzotaji savus veidgabalus ar
svitrkodiem neapriko, ka arT nenorada visus metinaSanas parametrus. Nekada gadijuma
nevajadzeétu jaukt izsekojamibas svitrkodus ar metinaSanas parametrus saturoSajiem
svitrkodiem.

Ar S0 metodi parametrus iestata automatiski ar skaneri vai manuali (S0 metodi var pielietot
ja nestrada skaneris vai svitrkods ir bojats).

otra metode
ST metode ir vispilnigaka.

Pielietojot otro metodi metinamais aparats jautd operatoram ievadit visus partijas numurus
metinajuma izsekojamibai.

Ar 80 metodi parametrus iestata automatiski ar skaneri vai manuali (50 metodi var pielietot
ja nestrada skaneris vai svitrkods ir bojats).

Tresa metode

Izmantojot treSo metodi nav jaievada operatora un vietas kods, ka art papildus informacija
veidgabalu un caurulu izsekojamibai.
Ar So metodi parametrus ievada tikai un vienigi automatiski ar skaneri.

Ceturta metode

Ceturta metode ir vél vienkarSotaka par treSo. Elektrometinamais aparats neliek apstiprinat,
kad caurule ir noskrapéta, notirita un savienojums ir pareizi savienots un iztaisnots.
Ar 8o metodi parametrus ievada tikai un vienigi automatiski ar skaneri.
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Pielietojot pirmo metodi
sakotnéjas operacijas
leslédzot aparatu uz vadibas panela ekrana secigi paradisies sekojosi zinojumi:
Islaicigs pazinojums, ilgst 10 sekundes

S i Informacija par metindma aparata tipu un uzinstalétas programmatiras
versiju.

Islaicigs pazinojums, ilgst 20 sekundes
AER——— Sistéma apkopo un parbauda iebavéto atminu.

Islaicigs pazinojums, ilgst 3 sekundes
USB NOT PRESENT Pazinojums paradas tikai tad ja USB atmina nav ievietota ligzda.

Islaicigs pazinojums, ilgst 3 sekundes

Informacija par aparata modeli un iestatito valodu.

Aparats ir ieprogrammeéts stradat 7 valodas: italu IT, spanu ES, francu
EURO SP1 FR, anglu EN, vacu DE, malaizieSu MY un krievu RU.

“

Valodu var izvéléties spiezot pogas “+” un “-”.

SekojoSais pazinojums paradas 24 méneSus péc aparata iegades, to
REQUIRED paredz UNI 10566 standarts.

NORM UNI 10566 Pec iespéjas atrak janosuta metindmais aparats uz Eurostandard

rdpnicu parbaudém, ko paredz iepriek§ minétais standarts. 24 méneSus

péc parbaudes uzraksts paradisies atkal.

Péc ST pazinojuma paradiSanas darbu ir iesp&jams turpinat nospiezot

pogu RESET.

Islaicigs pazinojums, ilgst 3 sekundes
Parada aparata sérijas numuru.

Islaicigs pazinojums, ilgst 3 sekundes

Informacija par patreizéjo laiku un datumu.

Lai iestatitu laiku jaspiez poga “+”; lai iestatitu datumu jaspiez poga “-”.
Izvéli apstiprina ar pogu VALID.

Islaicigs pazinojums, ilgst 3 sekundes

Neobligata, bet vélama informacija kur$ operators atbildés par konkréto
metinajumu.

Ja nepiecieSams, operatora kodu var ievadit spiezot “+” un pogas,
izveli apstiprina ar pogu VALID. lesp&jams ievadit arT alfabéta burtus.

P.S. Operatora kods saglab3jas aparata atmina lidz bridim, kamér tas
netiek nomainits.

RN L
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AUTOMATIC
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Islaicigs pazinojums, ilgst 3 sekundes

Neobligata, bet vélama informacija par metinajuma atrasanas vietu.

Ja nepiecieSams, vietas kodu var ievadit spiezot “+” un “-” pogas, izvéli
apstiprina ar pogu VALID. lesp&jams ievadtt arT alfabéta burtus.

P.S. Vietas kods saglabajas aparata atmina lidz bridim, kamér tas netiek
nomainits.

Islaicigs pazinojums, ilgst 3 sekundes

Papildus informacija.

Ja nepiecieSams, papildus informaciju ievada spiezot pogas “+” un “-”,
izveli apstiprina ar pogu VALID. lespéjams ievadit arT alfabéta burtus.

P.S. levadita informacija saglabajas aparata atmina lidz bridim, kamér ta
netiek izmainita.

MetinaSanas parametru iestatiSanas metodes.

Spiezot pogas “+” vai “-”, var izvéléties kadu no sekojoSajam metodém:
- AUTOMATIC (automatiski ar skaneri)

- INSERT PARAMETERS (ievadot veidgabala parametrus)

- INSERT CODE (ievadot svitrkodu)

Lai apstiprinatu izvéli jaspiez poga VALID.
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READ PARAMETERS

!

YES = VALID

YES = VALID

CONFIRM WELDING?

111

N.yyy zzzJ T=xx°C

DISCONNECT FITTING

|

Darbs ar metodi AUTOMATIC

MetinaSanas parametrus saturoSo informaciju nolasa ar skaneri.
Skaneris jatur dazu centimetru attdluma no svitrkoda un to nolasa
nospiezot pogu uz skanera roktura.

Apkopota informacija par noskanéto veidgabalu.

Parbaudiet datu atbilstibu noskanétajam veidgabalam. Ja parametri
XV VALID wxs | atbilst, lai turpinatu darbu spiediet pogu VALID. Nospiezot pogu
RESET jus atgriezisieties uz ekranu kur jaievada metinaSanas
parametri.

Apstipriniet, kad metinamie elementi ir nokastti un notiriti, spiezot pogu
VALID.

Apstipriniet, kad elementi ir savstarpéji savienoti, iztaisnoti un
nostiprinati, nospiezot pogu VALID. Aparats veidgabalu saks metinat
pielietojot nepiecieSamo voltazu.

Apkopota informacija par metinaSanas parametriem.

Pirma hnija ir ritinama. Parbaudiet atainotas informacijas atbilstibu
veidgabalam. Ja atbilst, lai turpinatu darbu, spiediet pogu VALID.
Aparats saks padot stravu uz veidgabalu. Darbibu var partraukt spiezot
pogu RESET un jas atgriezisieties uz ekranu kur jaievada metinasanas
parametri.

MetinaSanas laika uz displeja paradisies sekojosa informacija:

metinaSanas voltaza (voltos)

metinasanas laiks (sekundés), kas pieaug cikla laika

kopé&jais metinasanas laiks, ko aprékina nemot véra apkartejas
vides temperatru

metindjuma numurs, kas paliek aparata atmina (tas sakas no 1 péc
katras aparata atminas iztuk3o$anas)

Izlietota energija (dZoulos), ta progresivi pieaug metinaSanas cikla
laika

aparata izmérita apkartéjas vides temperatira (celsija grados).

Zina, kas paradas metinadanas cikla beigas, kopa ar partrauktu skanas
signalu, ja process ir noritgjis pareizi bez kltidam.

Pretéja gadijuma paradisies pazinojums par k|idu ERROR, kopa ar
skanas signalu. Tam sekos klidas numurs ar 1su aprakstu. Apraksts
par iesp&jamam k|lidam ir apskatams 17 un 18 lappuseé.

Lai pabeigtu darbibu nospiediet pogu VALID vai RESET.
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Islaicigs pazinojums, kas ilgst 3 sekundes
Informacija par nepiecieSamo atdzeséSanas laiku, ko nosaka
veidgabalu raZotjjs.

T=-—- min Pazinojums paradas tikai gadijuma ja razotajs ir ietvéris So informaciju
sava svitrkoda.

Pirms iznemiet savienojumu no taisno$anas skavam nogaidiet
dzeséSanas laiku. Elektrometinamajiem sedliem caurumu drikst griezt
ne atrak ka 20 mindtes péc dzeséSanas laika.

Nospiediet pogu VALID lai turpinatu darbu pielietojot So pasu
OTHER = RESET metinadSanas metodi (AUTOMATIC — nolasot svitrkodu ar skaneri). Lai
izvélétos citu metodi spiediet pogu RESET.

Darbs ar metodi INSERT PARAMETERS

Informéacija par veidgabalu ko metinas.

Ja ir iesp€jams ievadiet pieprasrtto informaciju, ja né darbu ir iespéjams
turpinat nospiezot pogu VALID:

BRAND: izvélas raZotaju spiezot pogas “+’un®“-” un apstiprinot ar

pogu VALID

TYPE: ievada veidgabala apziméjumu (apziméjumus skatieties

tabula -16 lappusé). Tos izvélas spiezot pogas “+” un “-” un
izveli apstiprinot ar pogu VALID

VEXX  t(sec) = XXX DIAM: !zv{elgs ve_idgabala diametru spiezot pogas “+” un “” un
izvéli apstiprinot ar pogu VALID
Svarigi ir ievadit arT sekojoSus parametrus:

v=XX: izvélas metinadanas voltazu spiezot pogas “+” un “-” un

izvéli apstiprinot ar pogu VALID. Voltazu var iestatit
robezas no 8.0 Iidz 48.0 Voltiem.

t (sek): iestata metinasanas laika vienibas spiezot pogas “+” un
un izveli apstiprinot ar pogu VALID. Laiku var iestatit
sekundés (sek) vai minatés (min).

XXX: iestata metinasanas laiku spiezot pogas “+” un “” un izvéli
apstiprinot ar pogu VALID.
YES = VALID Apstipriniet, kad jis esat metinamos elementus pareizi nokasijusi un

notirijusi, spiezot pogu VALID.

Apstipriniet, kad elementi ir savstarpgji savienoti, iztaisnoti un
nostiprinati, nospiezot pogu VALID. Aparats veidgabalu saks metinat
pielietojot nepiecieSamo voltazu.

YES = VALID

1]
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Apkopota informacija par metinaSanas parametriem.

Pirma Inija ir ritinama. Parbaudiet atainotas informacijas atbilstibu

CONFIRM WELDING? veidgabalam. Ja atbilst, lai turpinatu darbu, spiediet pogu VALID.
Aparats saks padot stravu uz veidgabalu. Darbibu var partraukt spiezot
pogu RESET un jus atgriezisieties uz ekranu kur jaievada metinaSanas
parametri.

Metinasanas laika uz displeja paradisies sekojosa informacija:
¢ metinasanas voltaza (voltos)

e metinasanas laiks (sekundés), kas pieaug cikla laika
H o kopéjais metinadanas laiks, ko aprékina nemot véra apkartéjas
N.yyy zzz2] T=xC vides temperatiaru
¢ metinajuma numurs, kas paliek aparata atmina (tas sakas no 1 péc
katras aparata atminas iztukSoSanas)
e |zlietotad energija (dZoulos), kas progresivi pieaug metinasanas cikla
laika
e aparata izmérita apkartéjas vides temperatdra (celsija grados).

Zina, kas paradas metinadanas cikla beigas, kopa ar partrauktu skanas
signalu, ja process ir noritéjis pareizi bez k|idam.

Pretéja gadijuma paradisies pazinojums par klidu ERROR, kopa ar
DISCONNECTFITTING skanas signalu. Tam sekos klidas numurs ar 1su aprakstu. Apraksts
par iesp€jamam klidam ir apskatams 17 un 18 lappusé.

Lai pabeigtu darbibu nospiediet pogu VALID vai RESET.

Nospiediet pogu VALID lai turpinatu darbu pielietojot So pasu
OTHER = RESET metinaSanas metodi (INSERT PARAMETERS - ievadot parametrus).
Lai izveletos citu metodi spiediet pogu RESET.
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XXXXXX

|

xxV VALID XXXXS

YES = VALID

YES = VALID

CONFIRM WELDING?

|

N.yyy zzzJ T=xx°C

DISCONNECT FITTING

|

Darbs ar metodi INSERT CODE

levadiet secigi 24 ciparu svitrkodu, kas satur veidgabala metinaSanas
parametrus. Ciparus izvélas spiezot pogas “+” un “” un izvéli
apstiprinot ar pogu VALID.

Ja sistéma svitrkoda konstaté klGdu, paradas pazinojums par kl|Gdu,
kas ilgst 3 sekundes, péc tam kursors nostajas pirmas zimes vieta.

Apkopota informacija par noskanéto veidgabalu.

Parbaudiet datu atbilstibu noskanétajam veidgabalam. Ja parametri
atbilst, lai turpinatu darbu spiediet pogu VALID. NospieZzot pogu
RESET jus atgriezisieties uz ekranu kur jaievada metinasanas
parametri.

Apstipriniet, kad jis esat metinamos elementus pareizi nokasijusi un
notirijusi, spiezot pogu VALID.

Apstipriniet, kad elementi ir savstarpéji savienoti, iztaisnoti un
nostiprinati, nospiezot pogu VALID.

Apkopota informacija par metinaSanas parametriem.

Pirma [inija ir ritinama. Parbaudiet atainotas informacijas atbilstibu
veidgabalam. Ja atbilst, lai turpinatu darbu, spiediet pogu VALID.
Aparats saks padot stravu uz veidgabalu. Darbibu var partraukt spiezot
pogu RESET un jus atgriezisieties uz ekranu kur jaievada metinaSanas
parametri.

MetinaSanas laika uz displeja paradisies sekojosa informacija:

¢ metinaSanas voltaza (voltos)

e metinaSanas laiks (sekundés), kas pieaug cikla laika

o kopégjais metinasanas laiks, ko aprékina nemot véra apkartéjas
vides temperatiru

e metindjuma numurs, kas paliek aparata atmina (tas sakas no 1 péc
katras aparata atminas iztuk3o$anas)

¢ |zlietota energija (dZoulos), kas progresivi pieaug metinasanas cikla
laika

e aparata izmeérita apkartéjas vides temperatira (celsija grados).

Zina, kas paradas metinasanas cikla beigas, kopa ar partrauktu skanas
signalu, ja process ir noritgjis pareizi bez klidam.

Pretéja gadijuma paradisies pazinojums par klidu ERROR, kopa ar
skanas signalu. Tam sekos klidas numurs ar 1su aprakstu. Apraksts
par iesp&jamam kladam ir apskatadms 17 un 18 lappusé.

Lai pabeigtu darbibu nospiediet pogu VALID vai RESET.
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Islaicigs pazinojums, kas ilgst 3 sekundes
Informacija par nepiecieSamo atdzeséSanas laiku, ko nosaka
veidgabalu razotajs.

T= - min Pazinojums paradas tikai gadijuma ja razotajs ir ietvéris $o informaciju
sava svitrkoda.

Pirms iznemiet savienojumu no taisnoSanas skavam nogaidiet
dzeséSanas laiku. Elektrometinamajiem sedliem caurumu drikst griezt
ne atrak ka 20 mindtes péc dzeséSanas laika.

Nospiediet pogu VALID lai turpinatu darbu pielietojot So pasu

metinaSanas metodi (INSERT CODE - ievadot 24 ciparu svitrkodu). Lai
OTHER = RESET izvélétos citu metodi spiediet pogu RESET.
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Pielietojot otro metodi

Otra metodes pamatprincips ir tads pats ka pirmajai, tikai ar papildus iesp&jam. Papildus logi
paradas izvéloties programmas AUTOMATIC un INSERT CODE.

Zinojums, kas paradas péc sakotnéjam opcijam.

Nolasiet ar skaneri uz veidgabala uzliméto svitrkodu. Skaneris jatur
dazu centimetru attaluma no svitrkoda un to nolasa nospiezot pogu uz
skanera roktura.

Ja svitrkoda nav, darbu var turpinat spiezot pogu VALID.

|

Péc svitrkoda nolasidanas uz displeja paradas informéacija par razotaju
un veidgabala diametru. Parbaudiet vai visi parametri atbilst tiem kas
noraditi uz veidgabala etiketes. Ja sakrit, darbu var turpinat nospiezot

XX XXxmm [ pogu VALID; ja neatbilst spiediet pogu RESET un jus atgriezisieties
iepriekséja loga.

Izsekojamibai nolasiet svitrkodu no pirmas caurules.
XX XXXmm

Nolasiet svitrkodu no otras caurules.
XX XXXmm

No Sis vietas paré€jais ir darams tiesi tapat, ka stradajot péc pirmas metodes.
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GPS opcijas (ja ir pieejamas)

ST opcija ir pieejama tikai universalajiem elektrometinamajiem aparatiem, kuri ir aprikoti ar
GPS uztvergju.

GPS uztvéréjs dod iespéju metinaSanas laika fiksét metindjuma geografiskds koordinates:
garumu, platumu un augstumu virs jiras limena.

Ja ir nepiecieSams veikt ierakstu par metinajuma koordinatém (garumu, platumu un augstumu
virs jlras limena) dariet sekojosi:

AUTOMATIC Apstipriniet ar pogu VALID

WAIT GPS DATA NOT Qaldlsanas |Igyms_atlfar|g_js no signala kvalitates (aparata atraSanas
VALID-SATELLITES 00- vietas un satelitu pieejamibas).
Otra linija uz displeja ir parbidama.

H Jauzgaida Iidz ir pieejams GPS savienojums.

Lai veiktu GPS koordinasu ierakstu ir nepiecieSsams savienojums
<<LAT: oo LONG: —eev vismaz ar Cetriem satelitiem.
AND ALT: ----- >> Otra linija uz displeja ir parbidama.

Gaidot GPS savienojumu metinamais aparats ir darbindms un ir iesp&jams veikt metinasanu.
L1dz ko ar skaneri nolasa svitrkodu GPS dati no displeja pazud.

GPS dati saglabajas un tos iesp&jams izprintét péc darba ar visam metodém (“automatic”,
“insert parameters” un “insert code”.

Ja metinadanas laika GPS savienojums nestrada un uz displeja neparadas GPS koordinates,
tad tas nebids redzamas art izdrukas.

Euro SP1 - Istruction



Kladdu pazinojumi

Lejpus redzami iespéjamie klidu pazinojumi, kas var paradities uz EURO SP1 metinama
aparata displeja un aprakstitas nepiecieS8amas darbibas to novérSanai. Klidas var atcelt
nospiezot pogu RESET.

Nepareizi nolasits svitrkods, tas nav pareizs vai ir klidains
ERROR 1:
WRONG BAR CODE Atkartojiet svitrkoda lasiSanu; parbaudiet svitrkoda stavokli; parbaudiet

skanera darbibu.

Apkartejas vides temperatira parsniedz limitus

Parbaudiet apkartéjas vides temperatiru, tai jabat robezas no —10°C

ERROR 2: _ > . _ )
AMBIENT TEMP ldz +45°C. Var bat bojata temperatiras zonde vai kontroles
OUTSIDE LIMITS mehanisms.

Omiska veértiba parsniedz limitus

ERROR 3: OHMIC

\L/;?ALILTJE OUTSIDE Veidgabala pretestibas omiska veértiba parsniedz limitus kadi noradtti

veidgabala svitrkoda; veidgabals nav kartigi pievienots aparatam;
kluda lasiSanas sistema.

Issavienojums - parslodze
ERROR 4: OVERLOAD _ o o o ) _
OR SHORT CIRCUIT Issavienojums savienojuma kabell. Bojata veidgabala pretestiba.

Parbaudiet savienojumu vai nomainiet veidgabalu.

Nenoslegta kéde

Bojata veidgabala pretestiba. Atvienots kabelis vai ne kontakts
veidgabala savienojuma vieta.

Parbaudiet savienojumus & nomainiet veidgabalu.

Mainiga stravas padeve
ERROR 6:

VARIATIONS ON Stravas padeve nedrikst blt mainiga. Parbaudiet stravas padevi no
elektrotikla vai generatora. lespéjams defekts aparata iek$€ja sistéma.

INPUT VOLTAGE

Pilna atmina

ERROR 11:
BACK=RESET
OK=VALID

Aparats sava atmina var saglabat 1600 metinajumus. Parsitiet aparata
atmina saglabato informaciju uz datoru izmantojot USB (apraksts 24-25
lappusé) vai printera izeju (25 lappuse). Ja tas nav iesp&jams spiediet
pogu RESET un varésiet turpinat darbu. Saja gadijjuma atmina tiks
parrakstita.

Parak augsta iekSéjas sistéemas temperatira

lekS€jais sensors konstaté aparata parak augstu temperatdru, to var
izraistt intensiva liela diametra uzmavu metina8ana vai augsta aréjas
vides temperatira.
Janogaida daZas minates.
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Stravas padeves partraukumi metinasanas laika

ERROR 13: POWER Metinas laika  str3 q " i bii .
TR etinaSanas laika stravas padeves stiprums ir bijis mainigs.

INTERRUPTED Parbaudiet stravas avotu. Lielu diametru veidgabalu metinasanai

jaudai jabat vismaz 5,5 kVA. Lai nonemtu kltdu spiediet pogu RESET.

ERROR 14: PRINTER Tuksa atmina
EMPTY MEMORY

Atmina nav informacijas par metinaSanas cikliem.

ERROR 22: Apturéeta metinasana cikla laika
EMERGENCY STOP . . .
DURING CYCLE Manuali to var izdarTt spieZot pogu RESET.

Stravas avota voltaza ir arpus robezam
ERROR 23: POWER

OUT OF LIMITS Parbaudiet ienakos$as stravas voltazu. Tai jabat robezas no 195 V -
265 V.

ApzTméjumi

4 I MUFE ﬂ\

1 SPIGOT/TAPPING SEDLI
T 90° TREJGABALS
C 45°UN 90° LIKUMS

| Y REDUKCIJA |
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Metinajumu datu parnesana
Datu parne$ana no aparata EURO SP1, kas ir aprikots ar USB portu un printera izeju.

EF UNIT
EURO SP1

— T~

USB SERIAL
PORT PORT

N

DBMANAGER SW PRINTER
HYPERTERMINAL

Datu parnesSana lietojot programmu DBManager 2010

Elektrometinamais aparats EURO SP1 ir aprikots ar USB izeju. Komplekta nak art USB
atminas karte.

Programmatira DBManager 2010 ir atrodama USB atminas karté. ST programma |auj parnest
datus no USB atminas kartes uz datoru, veikt drukaSanas operacijas un saglabat parnestos

datus datora.

Aparaturas prasibas lietojot USB savienojumu
e Ports USB (rel. 1.1 /2.0)
o Dators, kurs atbalsta Windows 2000 Sp4 vai Windows XP

Aparaturas prasibas lietojot sérijveida portu
e Sérijveida izejas tips RS-232 DB9
¢ NepiecieSams savienojuma kabelis atbilstoSi specifikacijai

o Dators, kurs atbalsta Windows 2000 Sp4 vai Windows XP

Programmas prasibas
e Operétajsistema: Microsoft Windows 2000 Sp4, Windows XP Professional Sp2
e Microsoft .NET Framework 2.0 (suggested Sp1) *
e Microsoft Installer rel. 3.1 ™
e Microsoft MDAC 2.8

e Lai uzstaditu Net 2.0 Sp1l uz Windows 2000 Sp4 ir nepiecieSams instalét papildinajumu
Microsoft KB835732™

. §o programmatiru var lejupieladét Microsoft programmu atbalsta lapa, jasu értibai ta atrodama
arT USB kopa ar DBManager 2010 EUROSTANDARD programmatdru (tikai un vienigi itdJu un
anglu valodas).
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Programmas DBManager 2010 uzstadisana

Programmas uzstadi$anu veic ar ‘Setup.exe’. ST programma ir atrodama USB atminas karté,
kas nak komplekta ar metinamo aparatu EURO SP1.
USB karte jaievieto datora un jaatver ar Windows Explorer.

= USB DISK (G:) EEX

File Modifica Visualizza Preferiti Strumenti 2 ar

Quaero - ) - (T | POcerca [ coele | [~
1ng N v B

Nome Dimensione | Tipo
(Eap0c Cartella di file
Esetup Cartella di file

USB DISK (G:)
Disco rimovibile

File system: FAT

Instalacijas faili glabajas mapé “Setup”.
InstaléSanai ir nepiecieSama specifiska programma. ST programma ir italu un anglu valodas
sadala “Setup”. Instalacija notiek par soliem.

Palaiz “Setup”.

EEX
Preferiti  Strumenti w
) Cartelle -
v| B vai
Nome Dimensione Tpo Data ultima modifica
[EFramework NET 2.0 ITA Cartela di fie 13/07/2008 17.14
(Dxes3s732 Cartela di fie 13/07/2008 17.16
[2MDAC 2. 85P1 Cartella di fie 13/07/2008 17.17
(EMicrosoft Installer v. 3.1 Cartela di fie 13/07/2008 17.17
8/ nstallazioneDBManager.msi S0BKB Pacchetto di Windo...  08/06/2008 17.16
L)setup.exe 336KB Applicazione 08/06/2008 17.16

Data ultima modifica: Oggi 13 lugio
2008, 12.00

Instalacijas laika paradisies sekojoSi logi:

i DEManager2010 i o s 54|

Welcome to the DBManager2010 Setup Wizard e/

The installer will guide you through the steps required ta install DBManager2010 on your computer.

wARNING: This computer pragram is protected by copuiight law and intsmational treaties.
Unautherized duplication or distribution of this program, or any portion of it, may result in severs sivi
or criminal penaltiss, and will be prosecuted to the masimum extant possible under the law

Cancel | coeck | e

Lai programma pareizi stradatu japarbauda vai datora ir uzinstalétas sekojoSas programmas:

* Microsoft .NET Framework 2.0 (suggested Sp1)

* Microsoft Installer rel. 3.1

* Microsoft MDAC 2.7 - 2,8

* Lai uzstaditu Net 2.0 Sp1 uz Windows 2000 Sp4 ir nepiecieSams instalét papildinajumu
Microsoft KB835732
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i DBEManager2010

DBEManager2010 Information

e [T, o =
Fer il Comretto Funzionamento del programma & necessario che nel sistema siano
installati:

- hiicrosoft MET Framework 2.0 (consighato Spl)

- MMicrosoft Installer . 3.1

- hlicrosoft MDAC 27 - 2.8

- Fer poter installare Het 2.0 Spl su Windows 2000 Spa & necessaric installare anche
la Fatch riportata in Microsoft KBS35732

etk B ok
S oftware re quirements

- hiicrosoft MET Framewaork 20 (suggested Spl)

- MMicrosoft Installer rel. 3.1

- Microsoft MD&C 2.7 - 2,8

- In order to instal Met 2.0 Spl on Windows 2000 Sp4 it is necessany to instal the foe
Patrh rennrted in Wlicrnenft KR2I5T37 ;I

Cancel | < Back |

Péc tam izvélieties vietu, kur datora instalét programmu un tad izvélieties “Everyone”.

DBManager2010

Select Installation Folder

The installer will install DEManager2010 to the following folder.

Tainstall in this folder, click ""Mest'". To install to a different folder, enter it below or click 'Browse""

Fuolder:

IC. “ProgrammitEurostandardiDEM anager2070% Browse. .. |
Diisle. Cost... |

Install DEM anager2010 for yourself, or for anyone who uses this computer:

= Just me

Cancel | <Back | Hewts |

Apstipriniet instaléSanas sak3anu spiezot pogu Next. Jebkura loga instaléSanu ir iesp&jams

partraukt.

Confirm Installation

The installer is ready to install DEManager2010 on pour computer.

Click “'Mext" to start the installation.

Cancel

iz DEManager2010

Installing DBManager2010

DEBEManager2010 iz being installed.

Flease wait...

< Back Hext >
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Kad paradas sekojo$a zina — instaléSana ir pabeigta:

i"% DBManager2010

Installation Complete

DEMManager2010 has been successfully installed.

Click "'Clage’ to exit.

Please use windows Update to check for any critical updates ta the \NMET Framework.

Cance! I < Back I Close I

Programma ir pareizi uzinstaléjusies un gatava lietoSanai.

Darbu ar DBManager 2010 sak spiezot ikonu uz datora darbvirsmas.

Atverot programmu paradas sekojoss zinojums — uzmanigi izlasiet.

Avviso / Advice ]

ltaliane | [ E ngiish:

[The presemt Database/ record file is empty, so without any record.

If you used the previous DEManager version and you want impost the recorded data in the new version of
DEManage: 2000 it is necessary to do it before stoting any new registration of DEM anages 2010

To impost the previous files proceed as follows

(be suze of the backup of your ald data)

" Copy the file DATABASE DAT you find in the direstory where the old DEMANAGER is installed (usually the
complete pathis C:\Program files'Eurostandard\ DbManager DATABASE DAT

- paste the copied fle 'DATABASEDAT" in the ditectory of the new DEMANAGER 2010 installation (wevally
the complste path is C:\Fro gram files\EurostandardtDbM anager2010, overwriting the present file (which is empty
if this operation is done just after first installation)

- apen again the program DEMANAGER 2010, and it shows the Meg whichis asking for conflumation for
conersion of the database in the new format, CONFIRM

- now the new DEMANAGER 2010 contains all the old files of the previous version converted in the new format,

™ Won mostiare pits questo messaggio / Don't show again this massegs

aK

Datubaze sakotnégji ir tuk$a, bez neviena ieraksta.

Ja jus lietojat DBManager iepriek$€jo versiju un gribat importét datus uz jaunako versiju

DBManager 2010, ta ieprieks ir jauzinstalé.

lepriek$éjos datus importé sekojosi:

- Parliecinieties, kad vecie dati ir nokopéti

- Kopéjiet datu failu DATABASE.DAT. To jus atradisiet mapé, kur uzinstaléts vecais
DBMANAGER, parasti ejot péc sekojosa cela:
C:\Program files\Eurostandard\DbManager\DATABASE.DAT

- lekopégjiet failu "DATABASE.DAT" jaunaja DBMANAGER 2010 instalacija:
C:\Program files\Eurostandard\DbManager2010, parrakstiet tur jau esoSo failu. Tikko
uzinstalétai programmai Sis fails ir tukss.

- Vélreiz atveriet programmu DBMANAGER 2010. Paradisies zinojums ar jautajumu — vai
piekritat konvertét datus jaunaja formata, apstipriniet.

The data file is written in a previous DE Manager Format, In order to use this software version, it is necessary to update, Proceed?

Tagad jaunais DBMANAGER 2010 satur arT vecos datus, kas ir parveidoti jaunaja formata.

Ja datu parneSana ir notikusi pareizi DBManager 2010 programma paradis sekojoSu logu:
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{@EDBManager - Record Management

Record  Tools 7

GG H IR

18X

~§lB— Device Connected on COM1

Filter Data by:

Date — | -
From 0872006 = Machine S/N: |AII j Operator: lAII L! Place: |AII j
o o Welding
To: [11/03/2008 7] | Fiting Type: [ ~| Diameter [an = Resut [an |
Number ‘ sm:|ﬁ:|'f,‘"'“ ‘Dpelalor ‘Place ‘ Filling‘ Dian‘ snn‘ v°||.| {";‘.‘.’|;| Weld. Time s | Eff. Time s | Scrap. ‘pos,‘ En.

Lai izmainttu programmas valodu spiediet TOOLS un péc tam OPTIONS un izvélieties

piedavatas valodas: italu

vai ang|u.

Programmas DBManager 2010 lietosana

Programma ir datubaze, kas atlauj manipulét ar uzglabatajiem datiem, kurus satur Series
EURO metinamie aparati un kuri ir parnesti uz datoru ar USB atminas karti vai caur sérijveida

izeju.

Parnestie dati nav izmainami un ir sakartoti augo$a seciba vadoties péc metinasanas datuma.

Loga aug$éja dala ir rikjosla, kur izv€las atminas datus un printéSanas iesp€jas.

MetinaSanas datu paraugs.

welding details ]
[ General Data b rial Datal
wWalding progr: |35 tanufactur |EL
Dete and hour: | 21,/08/2010 15:20 Fitting: | Coupler
Serial Number:.  |[P10-000 Diameter:  [110 mm
Model: |EURO S1 UNIVERSAL Resistance: |1.27 Ohm
Operator: | ABCDEG “aoltage: |40
working site | 95765432
[ Wwelding data i Traceahility Data
Corrected time: ,ﬁ Additional info
| noBs H
Effective time: 0s Operator bar-code card:
. . - [Z0000004142431201756405390020353 el
Ambient Temperature 28 C walding barcode:
v ECTSET SR |e5051z1511053401276120554 el
= .F’ Fitting 10
ositioning OK
I Forced welding with termperature errar |§’|—::\33510I3D1'10003757012 te21b0332 gl
Fecut SN | | (-7 sosis0z0041405705030314 o |
Fipe 2 1D:
|31370311017307501705040339 el
GFS Position:
|LAT:<15 53.4511 N LON:1l 0l.7694 E ALT:100
= Prewvious | Close (= == |
2
- . — . P - v = .
Péc programmas iestatijumiem metinadanas datus var attélot dazados veidos.
Informazioni saldatura x| Informazioni di tracciabilita : x|

Codice

Codice:

‘35211815DSD89D1356180744

‘BESIDBElSDlDDS'SDl?DGDSDBEZ

Tipo accessorio ‘ MonofilarCoupler

Costruttore: ‘ EU

Costruttare ‘ EURD

Diarmetra: ‘315 mm

Diametra ‘QU mm

Pesistenza ‘1,35 Ohm

Latio -=ito: | 010035 - 01

Tolleranza R ‘ 0.324 Ohrn

Tipo ‘socket

Tensione saldatura: ‘4UV

SoR: (11 MFR: |7 <MFR<=10

Tempo saldatura ‘TSUS

Tempo raffreddamenta: ‘ 0

Chiudi

Materiale: ‘\/lrgm material - PE 100 - FO&

| Chiucl |
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DBManager 2010 ar USB izeju lietoSana

1) Datu parnesana no elektrometinama aparata uz USB atminas karti

Izslegtam aparatam iespraudiet USB atminas karti USB izeja, kas atrodas uz aparata vadibas
panela. Vai tas ir izdarits aparats parbauda TEST RAM laika.

lesp€jamas problémas parada $adi zinojumi:

Problema saistita EM aparatu, sazinieties ar
EUROSTANDARD tehniskas palidzibas centru

USB nav kartigi ievietots

USB atmina ir ievietota un ir sakusies datu parnesana.

Uz elektrometinama aparata displeja paradisies: DATA STORAGE UNDER PROGRESS.
PLEASE WAIT ...

o - = o USB ERROR:

Ja atmina ir nepietiekama paradisies zinojums: DATA NOT SAVED ...

Datu parneSanas beigas paradisies zinojums: DATA SAVED ON USB KEY:
REMOVE USB

Visi dati ir parnesti no metinama aparata uz USB ERASE MEMORY ?
atminas karti. Datus no aparata var dzést. Tagad NO = RESET  YES = VALID
paradisies zinojums:

Aparata atmina esoSie dati dzésisies ja
nospiedisiet pogu VALID, nospiezot pogu RESET
saglabatie dati paliks aparata atmina.

2) Datu parnesana no USB atminas uz datoru

Atveriet programmu DBManager 2010 un ievietojiet USB atminu datoram pieejamaja USB
ieeja.

Spiediet ikonu “Import from file” un atveriet logu ar “open”.

Izvélieties datu kratuvi un failu ko gribat importét. So failu nosaukumi beidzas ar “.dat” .
Piemérs: S1080707.dat = EM aparata tips-gads-ménesis-diena.

=18ix|

Record  Tools 7

G FH IR ~4l— Device Connected on COM1
Filter Data by:

Da S o ) = : =
o 8067200 2 Machine S/N: |A|| ~| Operator: |AII =l S\Zvl:;,ng |AII =l

To: [11\9/2008 ¥| | Fiting Type: [ ~| Diameter [an = Resur Jau |

. | Date and
SN | Hour

Amb.
Temp

Operator | Place ‘ Fitting | Diam. SDR Volt.

Weld. Time s | Eff. Time s

Scrap. | Pos.  Em

Importét no faila
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Lidzko atvérsiet failu paradisies zinojums “DATA READING CORRECTLY DONE” un péc
apstiprinajuma dati saglabasies DBManager 2010 datubazeé secigi péc metindjuma datuma.

DBManager 2010 ar serijveida izeju lietoSana

1) Datu parnesana no EM aparata caur sérijveida savienojumu

Savienojiet ar kabeli datoru un EM aparatu.

Palaidiet DBManager 2010 programmu un parbaudiet vai ekrana labaja augseja sturi deg zala
gaisma un dators ir savienojies ar EM aparatu. Péc tam saciet datu parneSanu spieZot zalo
ikonu “Read data from serial”.

=18l

JH S & ~—flB— Device Connected on COM1

Machine S/N: [ ~| operator: [an = Pace:  fan |

Fitting Type: IAII l] Diameter: |AII _V_] l};\;;;i(;r |AII _v__I

Amb.

T ‘ Weld. Time s
emp

Eff. Time s

Place ‘ Fitting Diam.‘ SDR‘ Yolt. Scrap. | Pos. | Em

Operator

Nolasiet datus caur
Sérijveida izeju

Dati saglabajas DBManager 2010 datubazé secigi péc metinadjuma datuma. Datu parneSanas
beigas paradisies zinojums ar piedavajumu izdzést EM aparata atminu.

Datu drukasana un eksportésana

Lietojot filtrus izvelieties datus ko vélaties izdrukat. Parbaudiet ar “quick view” un saciet printét.

Datu drukasanas iespéjas

Programma piedava iespéju personalizét izdrukas ievietojot kompanijas logo lapas augs$égja
labaja strT un/vai piezimes lapas aug$dala un apaksdala.

e Lai saktu drukasanu jaiet: “Tools” — “Options” — “Print”.

e Logo ievieto lauka: “Custom logo path” lietojot komandu “Browse”.

e Piezimes ievieto lauka: “Heading — bottom page personalize”.

Datu eksportésSana uz citam programmam

Dati, kas saglabati DBManager 2010 datubazé ir lasami un mainami cita formata lai tos varétu
izmantot art ar citam programmam (Excel, Word, u.c.).

Lietojot ikonu “Export to file” (faila nosaukums beidzas ar “.csv”’) izveido jauna faila
nosaukumu un izvélas ta saglabasanas vietu.

1aix]
Record Tools 7
G EH SR =4l Device Connected on COM1
Filter Datalpy:
Date <
FfDmIWDS,IZD = Machine S/N: IAII :] Operator: IAII :] Placev: IAII LI
" X Welding
To: [11/09/2008 Fiting Type: [ ~| Diameter [an = Resutt |l |
Number ‘ s/N: | DaXand |Dpelalm Place ‘ Fitting Diam.‘ snn‘ Volt. {‘:,';; Weld. Time s | Eff. Time's | Scrap. | Pos. | Em.

Eksportét faila
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Datu parneSana neizmantojot DBManager 2010

Aparatiras prasibas izmantojot sérijveida izeju
o Sérijveida iegja, tips RS-232 DB9
e Specifikacijai atbilstoSs savienojuma kabelis
Programmatiiras prasibas

o Operétajsistema: Microsoft Windows 95/98, Microsoft Windows 2000 Sp4, Windows
XP Professional Sp2,

¢ Programma datu parnesanai caur sérijveida izeju (ex. HyperTerminal)

Savienojuma kabela specifikacija

Lai veiktu datu parneSanu lieto kabeli RS-232 DB9 (ar GND e RX-TX krustotiem signaliem,
savienojumu shéma redzama zemak). Kabelim jabat savienotam starp sérijveida izeju “H” uz
EM aparata vadibas panela un datora sérijveida ieeju DB9; ja datoram tada nav lietojiet pareju
(i.e. RS232-USB).

( MALE PART DB9 FEMALE PART DBQ
Piezime: kabeli var piegadat Eurostandard S.p.A.; vai ar1 - » Pin2
iegadaties to specializéta datorveikala. Pin 2 ‘X, Pin 3
Pin3 = = Pind
Pin 4 <—>% PinS
» Pin5 «— » Pin6
I > Ping - > Pin7 <
Pin7 Pin 8§ +—
NepiecieSama programmatira datu \ .
parnesanai

Datus parnesot ir iesp&ams izmantot “terminal emulator”. Ar Windows 98/2000/XP
operétajsistému ir pieejams HyperTerminal, parasti tas atrodas
“C:\Programs\WindowsNT\Hypertrm.exe”.

Darbu seciba

1. Pievienojiet kabeli uz EM aparata vadibas panela esoSajai sérijveida izejai “H”.

2. Otru vada galu pievienojiet datoram.

EEEEREE]

I
4

cccccc ted [Autodetect  [autodetect  [SCROLL  [CAPS  [NUM  [Capture  [Print eche

3. lesleédziet datoru un palaidiet HyperTerminal programmu (spiediet uz “Start’, izvélieties
“‘Run”,un ievietojiet “Hypertrm.exe”; apstipriniet ar Enter).

4. Aile “Name”, precizéjiet vardu ar ko savienoties (piem.: “EuroS1”).
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15.
16.

17.
18.
19.

20.

21.
22.

23.
24,

. Ailé “Flow Controls ”, izvélieties “Hardware”.

Ailé “Icon”, izvélieties ikonu ar ko vélaties identificét savienojumu.

Apstipriniet izvéli ar “OK”.

Ailé “Connect”, izvélieties datora izeju, kurai pievienots vads (piem.: “directly to COM1”).
Apstipriniet izvéli spieZzot “OK”.

Ailé “Bit rate”, izvélieties “9600”.

. Ailé “Data Bit”, izvélieties “8”.
. Aile “Parity”, izvélieties “No parity”.

. Ailé “Bit stop”, izvélieties “1”.

. lzveli apstipriniet spiezot “OK”.

o . iafx]

Pott Settings ]
Bispersecond: [3600 <]
Databits s 7]
ey
Stop bits: |1 -
Flowcortiol: [Hadware =]

Restore Defaults
Cancel Apply

N

Disconnect ted [Autodetect  [Atodetect  [SCROLL [CAPS  [NUM [Capture  [Prink ech

Lai saglabatu teksta failu no “Transfer” iespéjams izvéléties “Acquiring text ...”

Fails parasti saglabajas ar beigam “.txt”, attélojams ar Windows programmam “Notepad,
Wordpad, Microsoft Word, u.c. ...”

Apstipriniet spiezot “Start”.
lesledziet EM aparatu.

Kad uz EM aparata displeja paradas zinojums “HISTORICAL PRINTING?”, apstipriniet
spiezot pogu VALID. Uz displeja paradisies visi metingjumu cikli, kas saglabajusies ta
atmina.

Kad uz EM aparata displeja paradisies zinojums “ERASE MEMORY?” (izdzést atminu?), ja
to vélaties darit, spiediet pogu VALID ja né spiediet pogu RESET.

Datora no izvélnes “Transfer” izvélieties “Acquiring text ..” un tad spiediet “Finish”.
No HyperTerminal Menu “Call”, izvélieties “Disconnect”.

Piezime: Tagad var atvért saglabato failu, izprintét to vai izveidot datubazi, organizét datus lietojot
Excel darblapas.

No HyperTerminal Menu “File”, izvélieties “Exit”.
Atvienojiet kabeli no datora un EM aparata.
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Metinasanas datu izdrukaSana nelietojot DBManager
2010 programmu

EM aparats “EURO SP1” ir aprikots ar printera izeju RS-232 DB9 (skat. kontroles panelr “H”)
caur kuru datus var izprintét vai parnest uz datoru:

e Vienkarsoti tikai pédéjo metinadanas ciklu;

o Visu vesturi, kas saglabata aparata atmina.
Vienkarsoti
Ja printeris ir pievienots metindmajam aparatam pirms sakts metinat, vienkardoto izdruku tas
izprintés talit péc katra cikla beigam.

Visa vesture

Lai iegUtu izdruku par visu vésturi, kas saglabata atmina, pievienojiet
HISTORICAL . A - — o S
PRINTING? printeri un ieslédziet aparatu. Kad paradisies pazinojums apstipriniet ar
YES=VALID NO=RESET pogu VALID.

Spiediet RESET lai turpinatu darbu un uzsaktu metinasanu.

HISTORICAL .
PRINTING Sis zinojums paradisies drukasanas laika.

IN PROGRESS

ERASE MEMORY?
YES = VALID Visu vésturi var izdzést tikai péc drukaSanas spiezot pogu VALID.

PrintéSanas parametri ir :

Biti sekundé: 9600
Datu biti: 8
Paritate: nav
Stopbits: 1
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Vienkarsota atskaite

Vienkarsota atskaité ir redzami sekojosi dati:

EM aparats
Sérijas numurs
Metinajuma numurs

MetinaSanas datums/laiks

Apkartejas vides temperatira

Operatora kods
Vietas kods

Metode

Veidgabala tips
Diametrs
Metina8anas voltaza
Nominalais laiks
Precizs laiks
Lietderigais darbibas ilgums
Noskrapéts/notirits
Iztaisnots

Kladas (Error)

Vestures parskats

EURO SP1
XXXXXXXX

XXX

dd/mm/gg st:min
(+/-)xx °C

XXXXXXXX

XXXXXXXX

S - Standarta Izvéle
Mufe, sedli, u.c.

ddd (x ddd)

XXV

XXXX S

XXXX S

XXXX S

Y > YES

Y > YES

xx vai OK

Sis parskats ir tads pats ka vienkarsotais tikai ar daZiem papildinajumiem atskaites sakuma.

Vestures parskata galvgalis:

Senaka izdruka par datumu
Laiks
Aparats

Sérijas numurs

dd/mm/gg
st:min
EURO SP1

XXXXXXXX

Vestures parskata izdrukas formats

[Weld. N.] | [Date] | [Hour] | [Amb. T.] | [Oper.] [Place] [Mode] [Fitt. Type] [Diam1 (x Diam2)]
[Weld. Volt.] [Nominal t.] [Correct t.] [Effective t.]

[Scraping] [Positioning] [ERR.]
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EURO SP1 M EURO SP1

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA ATBILSTIBAS DEKLARACIJA
Eurostandard S.p.A. Eurostandard S.p.A.
Zona Industriale Lago Zona Industriale Lago
38038 Tesero (TN) 38038 Tesero (TN)
Italia Italija
DICHIARA APLIECINA
che la saldatrice polivalente per kad elektrometinamais aparats modelis
elettrofusione modello EURO SP1 EURO SP1
€ costruita in conformita a: ir razots saskana ar:
e CE: direttiva 98/37/CE e CE: direktivu 98/37/CE
¢ UNI: norma UNI 10566 e UNI: standartu UNI 10566
e |SO: norma ISO 12176-2 e |SO: standartu ISO 12176-2
La presente dichiarazione non & valida nel caso S1 deklaracija nav spéka ja izmainits aprikojums
vengano apportate modifiche all’apparecchiatura bez Eurostandard piekriSanas.

senza autorizzazione di Eurostandard.

CERTIFICATO DI GARANZIA GARANTIJAS SERTIFIKATS

La presente garanzia @ valida per un periodo di | Sis garantijas sertifikats ir derigs tikai 24 ménesu
24 mesi dalla data di vendita al cliente finale e | periodam  kopS pardoSanas datuma un
copre gli interventi dovuti a vizi e difetti di | attiecinams uz raZzoSanas defektiem.
fabbricazione. Garantija neattiecas uz kritienu un parvadasanas
Non rientrano nella garanzia le rotture dovute a | laika raditiem bojajumiem, k& ari bojajumiem kas
cadute, rotture causate da corpi contundenti, | skaidri nenordda uz razoSanas defektiem.

danni dovuti al trasporto o quantaltro non | Garantiju nepieméro ari ja aparats bojats

attribuibile a riconosciuti difetti costruttivi. nepareizi lietojot vai veikta iejaukSanas aparata

La garanzia non e applicata nel caso di utilizzo | iekséja sistéma.

improprio o manomissioni dell’apparecchiatura. Transporta izmaksas sedz pircéjs.

Le spese di trasporto sono a carico del cliente. Satot aparatu uz Eurostandard S.p.A. lai veiktu
garantijas remontu japievieno Sis sertifikats vai art

In caso di richiesta di intervento in garanzia, il | tas janosita par faksu. Tam arT jabit aprikotam ar

presente certificato deve essere spedito | visu standarta papild aprikojumu un Iidzi jabat
unitamente alla macchina o inviato a mezzo fax a | pirkS8anas dokumentiem (Transporta rékins,
Eurostandard S.p.A., compilato in ogni sua parte | pavadzime).

e accompagnato da una copia del documento

comprovante la vendita al cliente finale Pirms nosthéanas ladzu pazinot:
(Documento di Trasporto, Fattura, Scontrino Eurostandard Klientu ApkalpoSanas Centram
fiscale). Tel. ++39.0462.811211

Fax ++39.0462.811200

Prima di inviare la macchina contattare: . TTOIUAR .
E-mail: servizioclienti@eurostandard.it

Servizio Assistenza Clienti Eurostandard
Tel. ++39.0462.811211
Fax ++39.0462.811200
E-mail: servizioclienti@eurostandard.it

MODELLO / MODELIS: BEURO SP ... .ottt ettt e e e e e ettt e e e e e e e e ettt e e e e e e ee sttt e e eeeeesabaaaeeeeeeesssaanaaaeeees

CLIENTE UTILIZZATORE / GALA PATERETAUS . ....uiiiiiiiiiiieeeeeeeeetite e e e e eeeat e e e e e e e ee ettt eeeeee s e sttt aeeeeessssaaaeeeeesestaaaeeeesessrrannnns

DATA D’ ACQUISTO / PIRKSANAS DATUMS: ..uiiiitiiiiitt ittt e etteee et e eeateeaeata e e s ettt eesaaaea s st ss s st tesaaassssaasesaassseaassssssnnssssrnseeees

Mod. C12 - Rev. 0 del 02.10.2009 Approvato RAQ - M.Tiso
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