2 12-108 mm

S

SISTEMA KAN-therm

Steeal

Tradicionals materials

mMUsdieniga tehnologija

INnoXx

Izcils materials, ,,Giga” iespejas

61 s
SO 9001




4

KAN-therm Inox

B2 I——

K AN-therm Steel sistema
un KANI-Eherm Inox sistema

Vispariga informacija

KAN-therm Steel sistema un Inox sistema ir modernas, pilnas komplektacijas montazas sistemas,
kuru pamata tiek izmantotas caurules un savienojuma elementi, kas ir izgatavoti no augstas
kvalitates oglekla terauda (ar cinka slani, kas darbojas ka pretkorozijas aizsargslanis) — KAN-therm
Steel un no nertisgjosa terauda — KAN-therm Inox. So instalaciju montazas pamata tiek izman-
tota ,Press” (saspieSanas) tehnika, kad savienojuma elements tiek uzmontéts uz caurules

gala, to saspiezot. Ipasas spiediena blives (0-gredzeni) nodrogina savienojumu hermétiskumu.
O-gredzeni ir izgatavoti no augstas kvalitates sintétiskas gumijas, kas ir izturiga pret augstam
temperatdram, un tiek izmantota ,M” veida trispunkiu savienoSanas sistéma, kas garanté droSu
un nepartrauktu sistemas darbibu. Steel un Inox sistémas tiek izmantotas iekstelpu instalacijas
(jaunas un renovetas) dzivojamas ekas, sabiedriskas ekas un industrialas ekas.

KAN-therm térauda sistémas raksturo Sadi faktori:
vienkarsa un atra montaza bez atklatas uguns izmantosanas,

plass dazadu diametru caurulu un savienojumu elementu klasts, kuru diametrs ir sakot no 12 [idz
108 mm (168.3 Inox cauruleém),

plasa darba temperatlras amplitida: no -35 °C idz 135 °C,
izturiba pret augstu spiedienu (lidz 25 bariem),

zema plusmas pretestiba caurulés un savienojumos,

iespéja savienot ar KAN-therm plastmasas elementu sistémam,

Mazs cauruju un savienojumu svars,

izturba pret mehaniskam slodzem un triecieniem,

montazas un izmantoSanas laika nepastav aizdegsanas iespéja (degtspéjas grupa A),
instalaciju estétiska vertiba,

bridinajuma signals par neprecizi izveidotiem (nesaspiestiem) savienojumiem.

~
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a2z KAN-therm Steel sistem

Caurulu un veidgabalu pasibas

Caurules (planam sieninam, metinatas) un veidgabali ir izgatavoti no terauda ar zemu oglekla
saturu (RSt 34-2), materiala nr1.0034 saskana ar PN-EN 10305-3. Caurulei ir 8-15 um biezs

cinka slanis (Fe/Zn 88), kas ir papildus nostiprinats ar pasivejosu hroma slani. Cinka slanis

ir nostiprinats ar karstas cinko$anas tehnologiju, kas nodrosina idealu sakeri ar caurules sieninu
arn caurules lieksanas bridl. DroSai cauruju transportésanai un uzglabasanai caurules, gan no ie-
kSpuses, gan arpuses, ir parklatas ar papildus ellas slani. Tiek piedavati savienojumu elementi

ar saspiezamiem galiem un o-gredzenu blivem, vai ar saspiezamiem galiem un galiem ar iekséjo
vai aréjo vitni, saskana ar PN-EN10226-1.

KAN-therm Steel sistémas térauda caurulu fizikalas Tpasibas

Linearas izpleSanas

koeficients o mm/m x K 0,0108 At=1K
Siltumvaditspéja n W/m x K 58
Izlieces minimalais maks. diametrs ir
radiuss Ron 35xD 28 mm
lekséjo sieninu K mm 001

raupjums

Caurulu diametri, garumi, svars un ietilpiba
Diametri sakot no @12 lidz J108 mm, sieninu biezumam no 1.2 lidz 2 mm.

Caurules garums 6 m +/- 25 mm, ar vacinu caurules gala.

KAN-therm Steel sistémas térauda caurulu izméri, vienibas svars un tdens tilpums

Aré&jais diametrs

DN 57 ST (e lek$éjais diametrs Vientbas svars Vienibas tilpums
oo g mm X mm kg/m I/m
10 12x1,2 0,320 0,072
12 15%1,2 12,6 0,409 0,125
15 18%1,2 15,6 0,498 0,192
20 22x1,5 19,0 0,759 0,284
25 28x1,5 25,0 0,982 0,491
32 35%1,5 32,0 1,241 0,804
40 42x1,5 39,0 1,500 1,194
50 54x1,5 51,0 1,945 2,042
64x1,56*% 61,0 2,312 2,922
66,7x1,5 63,7 2,412 3,187
65 76,1x2,0 72,1 3,659 4,080
80 88,9%x2,0 84,9 4,292 5,660
100 108x2,0 104,0 5,235 8,490

* Pieejams péc pasutijuma
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Att. of KAN-therm Steel sistémas
instalaciju pieméri

B4 I———

Pielietojums

slegtas apkures sistemas (jaunas instalacijas un instalaciju nomaina),

slegtas ledus auksta udens sistémas (piezime — skatiet nodalu ,lekééja korozija”),
tehnologiskas siltuma iekartas,

slégtas solaras iekartas (Viton o-gredzeni) (piezime — skatiet nodaju ,Aréja korozija"),
degvielellas instalacijas (Viton o-gredzeni),

saspiesta gaisa sistemas (bez mitrumay).

KAN-therm Steel sistemas standarta parametri attieciba uz apkures sistemam ir definéti
tehniskaja sertifikata AT-15-7543/2011: darba spiediens 16 bar, darba temperattra 90 °C,

Industrialajas instalacijas ir iespéjama darba spiediena palielinasana lidz 25 bar (lai uzzinatu
sikaku informaciju un lai akceptétu $adu risinajumu, sazinieties ar KAN tehniskas nodalas
personalu). Maksimala darba temperatura (bez pagaidu ierobezojumiem) ir 135 °C. Izmanojot Vi-
ton o-gredzenus, darba temperatura var tikt palielinata lidz 200 °C (Viton o-gredzenu parametrus
un to pielietojumu skatiet nodala , Blivejumi — o-gredzeni”).

KAN-therm Inox sistema

Caurulu un veidgabalu pasibas

Caurules ir izgatavotas no plana legeéta térauda, hroma-nikela-molibdena sakausejuma X5CrNi-
Mo 17 12 2 Nr. 1.4401, AISI 316 un X2CrNiMo 17 12 2 Nr. 1.4404, AISI 316L. Veidgabali ir izgatavoti
no hroma-nikela-molibdena terauda Nr. 1.4404, AlSI 316L. Molibdens nodrosina caurules augsto
izturtou pret koroziju. Saskana ar Direktivu EU 98, nikela klatbltne sakausejuma neparsniedz
pielaujamo nikela satura daudzumu dzeramaja tdeni (0.02 mg/l).

Tiek piedavati savienojumu elementi, kuru blivéjums tiek nodrosinats, saspiezot savienojuma
elementu galus un izmantojot o-gredzena blives, vai saspiezot savienojuma elementu galus
ar ieksejam un aréjam vitnem, saskana ar PN-EN10226-1.

Fizikalas 1pasSibas 1.4401, 1.4404, 1.4521 KAN-Therm Inox cauruléem

o

Linearas izpleSanas

koeficients mm/m x K 0,0166 At=1K

Siltumvaditspéja I8 W/mx K 15
Izlleces_ mlnlmalals R 35%D maks. diametrs ir
radiuss min 28 mm

lekséjo sieninu

. k mm 0,015
raupjums
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Caurulu diametri, garumi, svars un ietilpiba

Diametri sakot no @15 lidz J168.3 mm, sieninu biezumam no 1.0 idz 2 mm.

Caurules garums 6 m +/- 25 mm, ar vacinu caurules gala.

KAN-therm Inox sistémas caurulu izméri, vienibas svars un tdens tilpums (Caurules

1.4401 un 1.4404)

Argjais diametrs

DN X _sienir)u Sieninu biezums I(;:';Z‘érfgri: Vienibas svars [ Caurules garums jjVienibas tilpums

biezums mm kg/m

mm X mm mm
12 15%1,0 13,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 1,0 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1.2 1,2 19,6 0,627 6 0,302
25 28x 1,2 1,2 25,6 0,808 6 0,515
32 35x15 15 32,0 1,263 6 0,804
40 42x15 15 39,0 1,527 6 1,195
50 54x15 15 51,0 1,979 6 2,042
65 76,1 x2,0 2,0 72,1 3,725 6 4,080
80 88,9x2,0 2,0 84,9 4,368 6 5,660
100 108 x 2,0 2,0 104,0 5,328 6 8,490
125 139,7 x2,0 2,0 135,7 7,920 6 14,208
150 168,3x2,0 2,0 164,3 9,541 6 20,893

KAN-therm Inox sistémas caurulu izméri, vienibas svars un tdens tilpums
(Caurules 1.4521)

Argjais diametrs

X sieninu Sieninu biezums ngse]als Vientbas svars [ Caurules garums j} Vienibas tilpums
DN " ’ ) diametrs

biezums mm kg/m

mm

mm X mm
12 15x1,0 13,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 10 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1,2 12 19,6 0,627 6 0,302
25 28x 1,2 12 25,6 0,808 6 0,514
32 35x1,5 15 32,0 1,263 6 0,804
40 42x15 15 39,0 1,527 6 1,194
50 54x15 15 51,0 1,979 6 2,042

KAN-therm Inox sisteémas caurulu izméri, vienibas svars un tdens tilpums
(Caurules 1.4301 un 1.4404)

Aréjais diametrs

x sieninu Sieninu biezums Ie_ksejals Vienibas svars [ Caurules garums j Vienibas tilpums

DN N J B diametrs
biezums mm kg/m

mm X mm
12 15x0,6 0,280 5 0,149
15 18x0,7 0,7 16,6 0,344 5 0,216
20 22x0,7 0,7 20,6 0,496 5 0,333
25 28x0,8 0,8 26,4 0,640 5 0,547
32 35x1,0 1,0 33,0 1,008 5 0,855
40 42x1,2 1,2 39,6 1,200 5 1,232
50 54x1.2 1,2 51,6 1,680 5 2,091

SO 9001
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KAN-therm Inox sistemas
instalacijas paraugs
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Pielietojums

KAN-therm Inox sistemas instalaciju izmantosanu celtniecibas industrija definé spéka esosie
standarti un tehniskais sertifikats AT-15-7543/2011:

KAN-therm Inox sistémas instalaciju izmantosanu celtniecibas industrija definé spéka esosie
standarti un tehniskais sertifikats 90 °C,

auksta un karsta tdens krana instalacijas: darba spiediens 16 bar, darba temperattra 60 °C.

Maksimala darba temperatUra, izmantojot standarta EPDM blives, ir 135 °C, un maksimalais
darba spiediens ir 16 bar. Bet, izmantojot Viton o-gredzenus, darba temperattras amplitidu
iriespejams palielinat lidz -30 °C - 200 °C ari tad, ja tiek vaditas nestandarta vielas. Industrialajas
instalacijas darba spiedienu ir iespéjams palielinat lidz 25 bar (lai uzzinatu sikaku informaciju
un lai akceptétu $adu risingjumu, sazinieties ar KAN tehniskas nodalas personalu). Pate-
icoties Sim aspektam, KAN-therm Inox sistémas nertséjosa teérauda cauruju un veidgabalu
pielietojums ir daudz plasaks (gredzenveida blivju parametrus un pielietojumu skatiet nodala
,Blivejumi — o-gredzeni").

karsta un auksta udens apgades sistemas (apstiprinajis Polijas Higienas instituts),

sprinkleru sistémas (udens un gaisa),

uzlabota Udens sistemas (atsalota, mikstinata, dekarbonizéta, dejonizéeta, demineralizéta un
destileta udens),

atvertas un slegtas apkures sistemas (Udens, glikola),

atverta un slégta tipa ledus auksta Udens sistemas (maks. izsSkidusa hlorida saturs 250 mg/l),
solaras sistémas (Viton o-gredzeni — darba temperatura lidz 180 °C),

degvielellas sistemas (Viton o- gredzeni),

saspiesta gaisa sistemas [idz 16 bar,

kondensata sistemas, izmantojot kondensacijas tehniku degvielam (pH 3.5 dz 5.2),
tehnologiskas instalacijas ripniecibas industrijai.

Attieciba uz KAN-therm Inox sistemas caurulu un veidgabalu izmantoSanu cita veida instalacijam,
kas nav iekStelpu Udens apgades un apkures sistemas, piem., instalacijas, kas ir paredzetas
vielam ar netipisku kimisko sastavu, I0dzam konsultéties ar KAN tehniskas nodalas personalu
(pieejama aptaujas lapa), Ludzam aptaujas lapa noradit, piem., vielas Kimisko sastavu,
maksimalo temperatlru un darba spiedienu, ka arn apkartéjas vides temperatdru.
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a.a Blivejumi - o-gredzeni

KAN-therm Steel un Inox sistému ietvaros izmantotie saspiezamie savienojumu standarta ele-
meniti ir aprikoti ar o-gredzeniem, kas ir izgatavoti no etiléna-propilena EPDM gumijas, saskana
ar PN-EN 681-1 prasibam. Ja savienojuma elementi tiks izmantoti pasam vajadzibam, tiek
piedavati Viton o-gredzeni. Darba parametrus un pielietojumu skatiet zemak tabula.

Materials “ Darba parametri Pielietojums

sistémas:
— dzeramais tdens

maks. darba spiediens: _ karstais ddens

EPDM 16 bar — centralapkure
etilena-propiléna melna darba temperatira: _ uzlabots ’L)]dens
gumija -35°C dz 135 °C

— ar glikola Skidumu
— ugunsdzesanas
— saspiesta gaisa (ne naftas prod.)

Tstermina: 150 °C

sistémas:
—solaras

maks. darba spiediens: ~ saspiesta gaisa

16 bar - degvielellas
FPM/Viton oo — degvielas
fluorida gumija zla darba temperatira: — ar augu taukiem
-35 °C idz 200 °C
Tstermind: 230 °C Uzmanibu: nav paredzéts lietoSanai
krana Udens un fira, karsta udens
sistémas.
maks. darba spiediens:
. 9 bar Inox sistémas:
fluzllz'::lllév':;o;i'a peleka darba temperatura: —tvaika
gumij -20°C lidz 175 °C — diametru klasts no 15-54 mm

Tstermina: 190 °C

Par Viton o-gredzenu izmantosanas iespéju ludzam konsultéties ar KAN tehniskas nodajas
personalu. Gredzenu mainisana no Inox uz Steel sistemas veidgabaliern un otradi nav atlauta.

Lai atvieglotu KAN-therm Steel térauda cauruju savienoSanu ar veidgabaliem, o-gredze-

niir parklat ar teflonu (Tdz @54) un ar talka pulveri (@76.1 — &108). Inox sistémas o-gredzeni

ir parklati ar talka pulveri (visi diametri). Ja, neskatoties uz to, rodas nepiecieSamiba izmantot
papildus smeérvielu, izmantojiet tdeni vai ziepes. Neparklajiet o-gredzenus ar dzivnieku vai augu
taukiem vai ar elju. STs vielas var bojat savienojumus. Tas pats attiecas ar uz kontaktu ar dazada
veida krasam, ko izmanto caurulu un armaturas krasosanai. Lidz ar to, ja ir nepieciesams krasot
instalaciju, ta vieta lietojiet Viton o-gredzenus.

KAN-therm Steel sistemas un Inox sistémas o-gredzenu kalposanas ilgumu ir parbaudijis
un pieradijis DVGW institdts. Saskana ar iegutajiem rezultatiem, o-gredzena dzives ilgums nav
1saks par 50 gadiem.

54 mm KAN-therm Steel un Inox sistemu savienojumi ir aprikoti ar ipasiem LBP o-gredzeniem,
kuri nodro8ina, ka nepareizi veikti instalacijas savienojumi tiek atri konstatéti jau pirmaja tdens
apgades pieslegsanas reizé (LBP funkcija - noplude pirms saspiesanas (Leak Before Press)).
Ja savienojums i velkts nekvalitativi, par to liecina Gdens noplide. STnoderiga funkcija tiek
nodrosinata, pateicoties unikalajai o-gredzenu struktdrai un 3 specialam iedobéem, kas ir izvieto-
tas uz gredzena virsmas. Pec nopludes konstateéSanas, saspiediet savienojuma vietu velreiz, lai
nodroSinatu pilntba funkcionéjosu un ciesu savienojumu.

Savienojumiem, kuru diametrs ir 54 mm vai lielaks, LBP funkcija tiek nodrosinata, izmantojot
Tpasas formas savienojuma elementus.
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1. O-gredzena darbiba ar LBP
funkciju nopludes konstateésanai
2. L BP o-gredzeni ar nopludes
konstatéSanas funkciju

4.5
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Kalposanas ilgums, izturiba pret koroziju

Montazas tehnologija tiek iz&kirti vairaki koroziju veidi: Kimiska, elektrokimiska, areja vai iekseja,
punktveida korozija, klaidstravas korozija, u.c. Sada paradiba rodas specifisku fizisku un Kimisku
faktoru ietekmes rezultata, un Sie faktori ir: instalacijas materialu kvalitate, vadamas vielas parame-
tri, aréjie apstakli, ka ar instalacijas strukitra. Zemak ir noraditas dazas vadlinijas, kas butu janem
vera, projektéjot, montéjot un izmantojot KAN-therm Steel un Inox sistemu instalacijas, lai izvairtos
no nevelamas korozijas metala instalacijas.

Pastav Joti maza Kklaidstravas korozijas iespéjamiba (tiesa strava, kas iet cauri caurulvada
materialam [idz zemel, bojajot dabiskos izolacijas slanus, piem., sienas, cauruju
aizsargparklajumu, utt.). ST paradiba tiek noversta, uzstadot instalacijal zemejumu.

lekséja korozija
KAN-therm Steel sistémas instalacijas

KAN-therm Steel terauda caurules un veidgabali ir izgatavoti no augstas kvalitates térauda
ar zemu oglekla saturu un ir paredzeti izmantosanai slegta tipa sistemas. Udent izSKidis
skabeklis veicina korozijas rasanos, tade| ta saturs udens sistema ir jauztur limenl, kas

ir zemaks par 0.1 mg/!.

Slegta tipa sistemas skabekla iepltde no apkartéjas vides ir pilniba ierobezota. Neliels skabekla
daudzums, kas ir iepludis [idz ar udeni sistémas uzpildisanas bridi, caurulu izmantosanas laika
nogulsnesies uz caurules ieksejam sieninam, ka rezultata izveidosies plans dzels oksidu slanis,
tadéjadi veidojot dabisku pretkorozijas aizsargslani. Stiemesla dé| vajadzétu izvairties no Gdens
izlaiSanas no sistémas. Ja, pec spiediena parbaudes, Udens no sistemas ir jaizlaiz, un, ja sisttma
netiek izmantota ilgaku laiku, més iesakam veikt spiediena parbaudi, izmantojot saspiestu gaisu.

Jebkada veida pretaizsalSanas lidzek|u un korozijas inhibitoru lietosana ir jasaskano ar KAN.

KAN-therm Inox sistemas instalacijas

KAN-therm Inox caurules un veidgabali ir ideali izmantoSanal dzerama tdens (gan auksta gan
karsta) apgades sistemas. Tos var izmantot arl uzlabota tudens (mikstinata, dejonizéta, destiléta)
sistemas, kuras Udens vaditspéja ir zemaka par 0.1 uS/cm.

Nerusejosais terauds ir izturigs pret parsvara visam sistemas plustoso vielu komponentem,
Pieversiet pastiprinatu uzmanibu tdenr izskidusajiem hloridiem (halogenidiem), jo to iedarbiba

ir atkariga no to koncentracijas udeni un temperattras (maks. 250 mg/l istabas temperattra).
Elementi nedrikst nonakt kontakta ar augstu jonu koncentraciju, kas ir radusies hloridu izskisanas
rezultata, temperatura, kas parsniedz 50 °C. Tadel vajadzetu ieverot sekojoso:
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— lzvairties no hermeétikiem, kas satur halogenidus, kuri varétu izSkist tdenr (izmantojiet plastikata
izolacijas lenti, piem. PARALIQ PM 35);

— lzvairieties no kontakta ar udeni ar paaugstinatu skabekla saturu ar augstu hlora saturu (dzerama-
is Udens ar hlora saturu lidz 0.6 mg/I neizraisa nevelamas paradibas, maksimalais pielaujamais
hlora saturs dzeramaja tdenrtir 0.3 mg/l). Inox sistemas udens instalacijas var tikt dezinficétas ar
hlora SKidumu, ja ta koncentracija udeni neparsniedz 1.34 mg/l. Pec dezinficéSanas instalacijas ir
divreiz jaizskalo ar udeni;

— Viet€ja udens sildiSana, paaugstinot caurulu sieninu temperaturu (piem., apsildes kabeli udens
apgades sistemas), var izraisit nogulénu veidosanos uz caurulu iekéejam sieninam, taja skaita,
hlorfida jonu, kas palielina korozijas izraisitu iedobumu risku. Saja gadijuma cauruju pastavigajal
sieninu temperatdrai nevajadzetu parsniegt 60 °C. Ir pieJaujama periodiska (maks. 1 stunda gada)
udens uzkarsésana idz 70 °C, lai veiktu termalo dezinfekeiju.

Nertsejosa terauda elementu tieSas savienosanas rezultata ar cinkotu teraudu (armatdra, savie-
nojumu elementi) var rasties cinkota térauda korozija, tadél ir jaizmanto 50 mm bronzas vai misina
separators (piem., armatdra).

KAN-therm Inox sistémas cinkota
terauda elementu savieno$anas
princips

1. Cinkota térauda caurule
2. Bronza vai mising

3. Savienojums ar KAN-therm ‘
iNOX Vitni /—G"‘M >_<
—/

= |

Stradajot ar KAN-therm Inox un Steel sistemu elementiem, citu materialu (ar starpposmu elemen-
tiem, piem., savienojumiem ar vitném vai atlokiem) izmantoSana ir atkariga no instalacijas veida.

lespéja savienot KAN-therm Steel un Inox sistému elementus ar citiem elementiem

Caurules/veidgabali

I 2 vl Var§ Bronza/misins Oglekla térauds Neraséjosais
térauds

slégta tipa ja ja ja ja
Steel

atverta tipa né né ne né

slégta tipa ja ja ja ja
Inox

atverta tipa ja ja ne ja

Aréja korozija

Situacijas, kad Steel un Inox sistemu instalacijas ir paklautas arejas korozijas riskam, ir samera liels
retums attieciba uz iekstelpu instalacijam celtniecibas industrija.

KAN-therm Inox sistemas instalacijas

KAN-therm Inox sistemas elementu argja korozija var rasties tikai tad, ja caurules un veidgabali
ir novietoti mitra vide, kura satur vai kura rodas hlora savienojumi vai citi halogenidi. Korozijas pro-
cesi var paspirinaties, ja temperattra parsniedz 50°C.
Tadel:

— nonakot kontakta ar celtniecibas elementiem (piem., java, izolacijas materials), kas rada hlora
savienojumus, val,

— kad caurules atrodas vidé, kura satur hlora gazi vai tas savienojumus, vai sali saturoSu tdeni
(salsudeni) vai citus halogenus.

izmantojiet pretkorozijas parklajumu ar tdens izolaciju (piem., siltumizolacija ar aizvertam poram,
kuru savienojumu vietas ir nodrosinatas ar udens izolaciju).
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1. Spiediena virzieni uz gredzenu
2. Savienojuma vietas
Skérsgriezums pirms saspieSanas
3. Savienojuma vietas
Skersgriezums pec saspiesanas
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IKAN-therm Steel sisteémas instalacijas

KAN-therm Steel sistémas térauda caurules un veidgabalus no arpuses sedz cinka slanis. Sis
parklajums, nonakot islaiciga saskare ar udeni, ir efekiivs dabisks pretkorozijas aizsargslanis.

Ja caurules un veidgabali nonak ilgaka saskaré ar tdeni, kas ieplust no arpuses, caurules un ve-
idgabali ir jaapriko ar Gdensizturigu izolaciju.

Javidé pastavigi nonak mitrums, pastav potencials korozijas rasanas risks cauruju un veidga-
balu iekSpuse. Tade| izolacijas slanis nedrikst palikt mitrs, piem., kad lietus tdens vai tvaika
kondensats izsucas cauri izolacijas slanim (parasti ta notiek ar mineralvates izolaciju). Izolacijai
ir jabut pilnfba udensnecaurlaidigai visa caurulu izmantosanas perioda.

Pareizi uzlikta izolacija, kas nelauj tdenim un mitrumam izk|Gt cauri un pasarga caurules un ve-
idgabalus no samirkSanas, nodrosina pietiekamu aizsardzibu pret korozijas rasanos. Krasas
parklajuma izmantoSana (piemerota cinka parklajuma apdarei) ir pielaujama, ja tiek izmantotas
udenr sKistosas krasas vai lakas. Pirms to lietoSanas, izlasiet razotaja specifikaciju attieciba

uz krasoSanu un iespejamo negativo ietekmi uz KAN-therm sistemas elementiem. Neuzstadiet
KAN-therm Steel sistemas terauda caurullvadus gridas plaksnés vai sienas (pat tad, ja tie

ir nodrosinati ar aizsargparklajumu).

Savienojumu veidosana, izmantojot saspie-
Sanas tehniku

KAN-therm Inox un Steel sistemu ietvaros savienojumi tiek veidot, pielietojot saspieSanas
(,Press”) tehniku, izmantojot M profila Zokus. STs tehnikas pielieto$ana nodrogina sekojoso:

tiek izdarits spiediens uz gredzenu tris vietas, tadejadi nodrosinot ta pareizu deformaciju un
maksimalu piespieSanu pie caurules virsmas,

tiek pilniba noslegta ieksegja telpa, kura atrodas gredzens - uzmontéjot veidgabala malu
uz caurules virsmas, tadejadi noversot putek|u un netirumu iek|usanu savienojuma
iek§pusé. Sada struktra kalpo ka dabisks biivajuma aizsargmehanisms un savienojuma
nostiprinasanas mehanisms,

savienojuma stavokla kontroli, nemot véra o-gredzena izcijna stavokli, kas atrodas pasa savie-
nojuma vietas mala.

o 2] (3]

i

Lai izveidotu pareizu, udens necaurlaidigu savienojumu, izmantojiet atbilstoSus darba instru-
mentus. Mes iesakam izmanot griesanas rikus, atzimju veiksanas instrumentus un preses, ka arn
galvas, kas tiek piedavatas KAN-therm sistémas ietvaros. Pastav iespéja izmantot citus instru-
mentus, kurus iesaka KAN (skatiet tabulu zemak).

Darba instrumenti
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Zok!i, kas tiek izmantoti KAN-therm Steel/Inox sistému ietvaros

Diametrs Razotajs Preses veids Zok!i/l‘(éiu zokli
Presskid (12 V) . o
Presskid 12-28 mm zokli ar ieliktniem
12-28 mm Novopress AFP 101 (9,6 V) . b AL .
ACO 102 (12 V) PB1 12- 28 mm zokli (AFP 101/ACO 102)
PB2 ECOTEC 12-54 mm Zokli
Kezu zokli un adapteri (ZB 201/ZB 203) 35-54 mm:
* kézu zok|i: HP35, 42 oraz 54
ECO 1 Pressboy (230 V) (ar adapteri ZB 201/ZB 203)
ECO 201/202 (230 V) * kézu zokli Snap On: HP35, 42 oraz 54
ACO 1 Pressboy (12 V) (ar adapteri ZB 201)
ACO 3 Pressmax (12 V) * kézu zokli Snap On: HP35, HP42 oraz HP54
12-54 mm Novopress ACO 201 (14,4 V) (ar adapteri ZB 203)
ACO 202 (18 V)
EFP 2 (230 V) Kezu zokli, kas paredzéeti ACO 3 ir savietojami ZB 302/ZB 303
EFP 201/202 (230 V) adapteri
AFP 201/202 (14,4V) * {kézu zokli: HP35, 42 un 54
(ar adapteri ZB 302/ZB 303)
* keézu zokli Snap On: HP35, 42 un 54
(ar adapteri ZB 303)
ECO 3/ECO 301: 12-54 mm Zokli
Keézu Zokli un adapteri (ZB 302/ZB 303) 35-54 mm:
* kézu zokli: HP35, 42 oraz 54
(ar adapteri ZB 302/ZB 303)
* kézu zokli: HP42 un HP54
(ar adapteri ZB 302)
ECO 3 Pressmax (230 V) . ?:rz;dz;l?g;%ps%gs HP35, 42, HP42, 54 un HP54
12-108 mm Novopress ECO 301 (230 V) P
Kezu zokli un adapteri 76,1-108 mm:
* kézu zokli 76,1-88,9 mm
(tikai viens adapteris ZB 321)
* kézu zokli 108 mm
(nepiecieSami divi adapteri: ZB 321 un ZB 322)
SVARIGI: Saspiez divos limenos.
76,1- Novopress Hydrauk';gg ’/‘;S:'?Stem K&2u okli HCP: 76,1108 mm
108 mm ACO 401 (18 V) Kézu zokli ACO 401: HP401 76,1-108 mm
MAP1 “Klauke Mini” (9,6 V) Mini Klauke zokli: 12-28 mm
12-28 mm Klauke MAP2L “Klauke Mini” (18V) (28 mm zokli atzZiméti k& “Only VSH")
Zokli: 12-54 mm (KSP3)
UAP2 (12V) Kézu zokli un adapteri: 42-54 mm (KSP3)
1254 mm Klauke UNP2 (230 V) ~
UP75 (12 V) SVARIGI: Jaunas kézu zokli M-Klauke (bez preses ieliktniem)
UAP3L (18 V) var tikt izmantoti tapat ka iepriek§ejie M-Klauke kézu zokli (ar
preses ielikiniem).
ZoKli: 12-54 mm (KSP3)
12-108 mm Klauke LEJ:PPA:‘L(ZEB\G) Keézu Zokli un adapteri: 42-54 mm (KSP3)
Kezu zok|i un adapteri: 76,1-108 mm (LP — KSP3)
66,7 UAP100 (12 V) R - .
108 mm Klauke UAP100L (18 V) Kézu zok|i un adapteri: 66,7-108 mm (KSP3)
12-35 mm REMS Mini Press ACC (12V) REMS Mini Press zokli: 12-35 mm*
Powerpress 2000 (230 V)
Powerpress E (230 V) S i 4o .
12-54 mm REMS Powerpress ACC (230 V) REMS Z0K]i: 12-54 mm” (4G)

Accu-Press (12 V)
Accu-Press ACC (12V)

Kezu zokli un adapteri: 42-54 mm (PR3-S)

* tikai 18 un 28 mm Zokli, kas ir atziméti ka “108” (Q1 2008) vai jaunaki

Atkartba no spiediena, kas tiek pielietots saspieSanas procesa, tiek izdaliti divi presu veidi, kas
atskiras ar zoklu strukturu: pirma veida preses ir paredzetas caurulém, kuru diametrs ir 12-54
mm, bet otra veida — caurulem, kuru diametrs ir 64-108 mm. Preses ir darbinamas elekiriski

(ar baterijam vai pievienojot pie stravas avota).
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A Darba instrumenti — darba drosiba
Pirms darbu uzsakS$anas, uzmanigi izlasiet instrukciju rokasgramatu un pieversiet
uzmanibu darba droSibas noteikumiem. Visi darba instrumenti ir jaizmanto tikai
tiem paredzetajam mérkim un saskana ar razotaja instrukciju rokasgramatu. Darba
instrumentu izmantoSanas laika ir jaievero spéka esosie noteikumi par regularam
parbaudém un darba droSibas prasibas. Darba instrumentu izmantoSana tiem
neparedzéetiem mérkiem var instrumentus sabojat, ka art var tikt sabojati to piederumi
un caurules. Instrumentu nepareizas lietoSanas rezultata instalaciju savienojumos var
rasties nopludes.

Darba instrumentu izveles tabula: KAN-therm Steel un Inox sistemas

Adapteris KAN-therm sistémas veids

Aprak-

Kods Steel Inox
sts

Razotajs
Apraksts Kods Apraksts Kods

12 M12 570100 - - + ; . .
15 M15 570110 ; ; + + _ _
18 M18 570120 - - " + . ]
Pﬁgf:rE ZAPRO1 22 M22 570130 - - i ¥ ; }
REMS
ZAPRAK 28 M28 570140 : . + + ] ]
Aku Press
35 M35 570150 - - n n ; ]
42 M42 570160 - - + + . )
54 M54 570170 - ; R N ] ]
64 KSP3 64 BP64M ; . 4 ] . ]
667  KSP366,7  BPB67M ; ; n ] ] ]
KLAUKE UAP100 UAP100 761  KSP3761  BP761M ; ; + + ] i
889  KSP3889  BP88IM - ; + + . .
108 KSP3108  BP108M ; ; + + _ ,
12 M12 620572.7 ; ; + . . i
15 M15 620573.8 ; ; + +
18 M18 620574.9 - - + + : ;
2 M22 620575.1 - - " + . 4
28 M28 620576.0 . : " + n N
35 s?g Sgn 634106.0 n + n n
ECO301 620570.5 P -
o _
42 HP 42 634107.1 ® T + + . .
Snap On m <
N (<2}
©
NOVOPRESS 54 HP 54 634108.2 + + + +
Snap On
o -
66,7 M 67 634139.0 ] s + B - _
[an] <
Nd
76,1 HP 76,1 634009.2 ; ; + + N 4
88,9 HP889  634010.3 ; ; + + + N
ACO401 634008.1 108 HP108  634011.4 ; - + n + i
1397  HP139,7 BF139 - ; : + _ ,
1683  HP 1683 BF168 ; ; i + . )
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1. Aku Press
2. Power Press E
3. M12-54 mm Zok|i

1. UAP100 prese
2. KSP3 64-108 mm zoK|i

1. ECO 301 prese

2.M12-28 mm ZoKi

3. HP 35 Snap On zok|i

4. Zaciskarka ACO 401

5. HP 42, HP 54 Snap On zok|i
6. M67 Z0K|i

7.HP 76,1 —168,3 ZoK|i

8. /B 308 adapteris

9. /B 323 adapteris

REMS darba instrumenti:

KLAUKE darba instrumenti:
(1) (2]

3
N. ;
N@

A .\. =

NOVOPRESS darba instrumenti:
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Caurulu sagatavosana savienosanai

1. Caurulu nogriesana

Nogrieziet cauruli perpendikulari asij nepiecieSamaja garuma, izmantojot apalu caurulu griezeju.
Varat izmantot ar citus darba instrumentus, ka pieméram, manualos zagus un elekirisko zagus,
kas ir paredzeti oglekla terauda vai nerusejosa terauda griesanai, veicot griezumu perpendikulari
un nodrosinot, ka caurules malas netiek bojatas. Lidz galam nenogrieztas cauruju dalas nolauzt
nedrikst, Lodlampas vai grieSanas diskus caurulu grieSanal izmantot nedrikst. Merot caurules
nogrieSanas garumu, ir janem vera caurules gala garums, kurs tiks iemontéts savienojuma.

2. Caurules malu slipésana

Izmantojiet manualo vai elekirisko malu slipétaju (caurulem ar lielaku diametru —térauda vili), lai
noslipétu caurules ieksejo un aréjo malas Skautni, likvidejot visas atskabargas un asumus, kas
varétu bojat o-gredzenu savienojuma montazas laika.

Noslaukiet visas metala skaidas no caurules virsmas, jo tas var palielinat punktveida korozi-
jas rasanas risku.

Montazas attalumi

A —dzilums, kada
caurule tiek iemontéta
veidgabala

d.,, —minimalais
montazas dzijums
starp veidgabaliem
C,,, — minimalais

savienojuma attalums
no sienas

3. Montazas vietas attaluma atzimesana

Lai nodrosinatu atbilstoSu savienojuma kalposanas ilgumu, caurules gals ir jaievieto veidgabala
pareiza dziluma A (skat. tabulu). Ar markieri atzimégjiet nepiecieSamo montazas vietas attalumu
uz caurules (vai veidgabala). Pec saspieSanas Sai atzimei ir jabut redzamai pie pasas
veidgabala malas.



Attalums no caurules gala, lidz kuram caurule tiek iemontéta veidgabala
un minimalais attalums starp veidgabaliem

@ [mm] A [mm] d.., [mm] C.., [mm]
12 17 10 40
15 20 10 40
18 20 10 40
22 21 10 40
28 23 10 60
35 26 10 70
42 30 20 70
54 35 20 70
64 50 30 80

66,7 50 30 80

76,1 55 55 80

88,9 63 65 90

108 77 80 100

139,7 100 32 -

168,3 121 37 -
(4] (5]

4. Parbaudisana

Pirms montazas veikSanas, vizuali parbaudiet, vai veidgabala ir ievietots o-gredzens un o-gre-
dzena stavokli. Parliecinieties, vai uz caurules un veidgabala nav atskabargu un metala skaidu vai
cita veida nefirumu, kas montazas laika varétu bojat blivi. Parliecinieties, lai attalums starp blakus
esosajiem veidgabaliem nebdtu mazaks par piejaujamo d_ .

5. Savienojuma montaza

Pirms veiciet saspiesanu, ievietojiet cauruli veidgabala l1dz ar markieri atzimétajam attalumam

(ir pieJaujams, ja caurule tiek nedaudz pagrozita). Caurules monteSanas laika neizmantojiet
smervielas, dzivnieku vai augu taukus (var izmantot udeni vai ziepju Skidumu — ieteicams spie-
diena parbaudém, kas tiek veikias ar saspiestu gaisu). Veidojot vairakus savienojumus vienlaicigi
(caurulu iemontéSanu veidgabalos), pirms veiciet So savienojuma vietu saspieSanu, pec
montazas atzimes uz caurules parbaudiet, vai caurule ir ievietota pietiekami dzili.

Instalacijas montazas laika, pieversiet uzmanibu zok|u struktarai un izmeériem, nodrosi-
not minimalas montazas atstarpes starp cauruleém un celtniecibas konstrukcijam, ka tas
ir noradits zemak tabula.
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Minimalie montazas attalumi

i —
= SE
A\

D

ot
&

@ [mm]
T | O =
56 20 75 25 28

12/15
18 60 20 75 25 28
22 65 25 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 80 31 44
42 140/115* 60/75* 140/115* 60/75* 75
54 140/120* 60/85* 140/120* 60/85* 85
64 145 110 145 110 100
66,7 145* 110 145* 100* 100*
76,1 140* 110* 165* 116% 115
88,9 150* 120* 185* 125* 125
108 170* 140* 200* 135* 135
139 290* 230* 290* 230" 230*
168 330* 260* 330* 260* 260*

* attiecas uz 4-daligiem Zok|

iem

SaspieSanas process

Pirms darbu uzsaksanas, izlasiet visas attiecigas instrukciju rokasgramatas un parbaudiet,

val darba instrumenti ir gatavi darbam. Izvelieties preses zok|us, kuru izmeérs atbilst sa-

vienojuma diametram.

Pateicoties LBP o-gredzenu inovativajai strukturai (noplude pirms saspiesanas — Leak Before
Press), nepareizi veiktie savienojumi tiks konstatéti, ielaizot sistema adeni.

Ja tiek konstatéta noplude, saspiediet savienojuma vietu velreiz, [zmantojiet KAN-therm
piedavatas preses un zok|us.

Ja vélaties izmantot citas preses, nevis tas, ko piedava KAN-therm, vispirms

konsultgjieties ar KAN,



6. Savienojumu saspieSana

Novietojiet zok|us uz savienojuma vietas ta, lai iedobe aptver uz aru izspiedusos veidgabala daju
(taja vieta atrodas o-gredzens). Tiklidz ir uzsakts saspieSanas process, tas notiek automatiski,

un to nevar apturet. Ja kaut kada iemesla dé| saspiesanas process apstajas, savienojums

ir jaizjauc (janogriez), un ir javeido jauns savienojums.

Lai izveidotu KAN-therm Steel sistéemas savienojumus, kuru diametrs ir 64 mm, izmantojiet tam
paredzéto Novopress instrumentu (ECO 301 presi un zok|us ar adapteri ZB302).

7. 76,1-168 mm savienojumu saspiesana - Zok!u sagatavoSana

Lai saspiestu tr1s lielakos diametrus (76.1; 88.9; 108), izmantojiet specialos Cetrdaligos zok|us
un ,Klauke” presi. Pec Zok|u iznemsanas no kastes, atsledziet tos, izvelkot uz aru specialu
tapu. Atveriet Zok|us.

8. Zok!u uzlikSana uz savienojuma vietas

Uzlieciet atvértos Zok|us uz savienojuma vietas. Zokliem ir speciala iedobe, kura piegul veidgaba-
la uz aru izvirzitajai malai.

l}lemiet véra

Plaksnite, uzkuras ir noradits spailu izmérs (redzama attela), ir vienmer janovieto ta, lai ta butu
uz caurules pusi,

9. Zok!u nostiprinaSana uz savienojuma vietas

Pé&c zoklu uzlik§anas uz savienojuma vietas, saslédziet Zoklus, iestumjot atpakal tapu. Saja bridT
70Kl ir gatavi pievienosanai pie preses..

10. Preses pievieno$ana pie zokliem

Prese ir japievieno pie zokliem tada veida, ka tas ir paradits attéla. Obligati parliecinieties, vai preses
galiir ievietoti zokos lidz galam, un, vai tie atbilst paredzetajam pievienoSanas vietam zok|os, kas

ir speciall atZimétas. Sadi pievienota prese ir gatava darbam, lai saktu savienojuma vietas sa-
spiesanas procesu.
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KAN-therm Inox/Steel sistému
terauda elementu savienoSana ar
misina elementiem
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11. SaspieSana

Vienas savienojuma vietas saspieSana ilgst 1 min. Tiklidz ir uzsakts saspieSanas process, tas
notiek automatiski un to nevar apturet. Ja kaut kada iemesla de| saspiesanas process apstajas,
savienojums ir jaizjauc (janogriez), un ir javeido jauns savienojums.

Tiklidz savienojums ir gatavs, prese automatiski atgriezas tas sakotngja pozicija. Atvienojiet
preses galus no zokliem. Lai nonemtu zok|us no savienojuma, izvelciet uz aru tapu un atveriet
zokJus. Uzglabajiet zok|us tiem paredzetaja kaste, un turiet to aizslegtu.

Cauru!u liekSana

Jair nepiecieSams, KAN-therm Steel un Inox sistému caurules var tikt locitas ,aukstas”, ievérojot
minimalo liekSanas radiusu R _

Rmin = 3’5 xD
D — arejais caurules diametrs

Nelokat ,karstas” caurules, jo $ada veida apstradatas caurules ir paklautas korozijas veidoSanas
riskam, kas rodas caurulu materiala kristalu strukttras izmainu rezultata (KAN-therm Inox),
un pastav iespéja, ka tiek bojats KAN-therm Steel teérauda cauruju cinka slanis.

Caurulu liekSanai izmantojiet manualos cauruju liekSanas instrumentus. Tie var but elektriskie
vai hidrauliskie instrumenti. Nelokat caurules, kuru diametrs parsniedz @28 mm (izmantojiet jau
gatavas arkas un 90° un 45° likumus, kas tiek piedavati KAN-therm sistemas ietvaros).

Nemetiniet un nelodgjiet KAN-therm Inox caurules, jo Sie procesi maina materiala struktdru,
ka rezultata var veidoties korozija. A KAN-therm Steel cauruju metinaSana nav ieteicama (var tikt
bojats cinka pretkorozijas aizsargslanis).

Savienojumi ar vitném

Misina savienojums ar aréjo vitni Téraduda savienojums ar iek$€jo vitni
Sistema KAN-therm Push, KAN-therm Press Sistema KAN-therm Steel, KAN-therm Inox

KAN-therm Steel un Inox sistémas piedava plasu savienojumu elementu klastu ar aréjam

un ieksejam vitnem. Ta ka savienojumu elementi ar aréjam vitném ir aprikoti ar konusveida vitném
(caurule), vitnsavienojumos ar misina elementiem var izmantot tikai elementus ar argjam vitnem,
kas ir paredzeti misina savienojumiem, noblivejot tos ar nelielu daudzumu blivejama diega.
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Ir ieteicams velkt vitnsavienojumus (ieskruvejamie savienojumi) pirms savienojuma saspiesa-
nas, lai saspiestais savienojums netiktu noslogots ar papildus slodzi. KAN-therm Inox sistémas
instalaciju vitnsavienojumu bliveSanai neizmantojiet standarta PTFE (teflona) lenti vai SKidumus,
kas satur halidus (piem., hloridus).

Piezimes par lietosanu

Elektrovaditspéja

Deél to ierobezotas elektrovaditspejas, KAN-therm Inox/Steel sistemu caurules nevar tikt izman-
totas ka zemejuma ierices. Instalacijam, kas ir izveidotas, izmantojot KAN-therm Steel sistemu,
ir jabut sazemeétam. Visus elekiribas pieslegumus eka projekte un veic sertificeti elekiriki.

TransportéSana un uzglabasana

KAN-therm Steel (oglekla terauda) un KAN-therm Inox (nerdséjosa terauda) element
ir jaglaba atseviski.

Neglabajiet sisttmas elementus uz zemes (piem., uz klona vai betona).
Neuzglabajiet sistemas elementus Kimisku Skidumu tuvuma.,

lepakotas caurules ir jauzglaba un jatransporte uz koka paletém (izvairieties no tiesa kontakta
ar citiem térauda elementiem, piem., cauruju stendiem).

Caurulu transportesanas, iekrauSanas un izkrausanas laika esat |oti uzmanigi, lai caurules un
veidgabali netiktu saskrapeti vai bojati. Nekada gadijuma tos nemetiet un nelokiet.

Caurules ir jauzglaba sausas telpas.

Caurulu uzglabasanas, montazas un izmanto$anas laika, tas nedrikst atrasties ilgstosa, tiesa
kontakta ar udeni vai mitrumu.
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