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I riduttori di pressione non sono influenzati dalla forza di gravita e possono essere installati in ogni posizione:

I riduttori di pressione possono essere danneggiati da impurita presenti nell’impianto; per questo motivo si
raccomanda I’installazione di un filtro (articoli 411-412-411CM-412CM) a monte del riduttore di pressione, al fine
di proteggere anche tutti gli altri apparecchi a valle (miscelatori termostatici, rubinetti, docce, etc).

Nel caso di presenza di un boiler nell'impianto a valle, € possibile che si verifichino anomalie nel funzionamento
del riduttore di pressione dovute all'incremento di pressione conseguente all'aumento di temperatura dell'acqua;
installando un vaso di espansione tra boiler e riduttore di pressione viene eliminato questo problema.

Si raccomanda infine di inserire nell'impianto un dispositivo anti colpo d'ariete al fine di evitare cedimenti nei
componenti interni del riduttore di pressione. L utilizzo con acque depurate puo causare corrosione e

rotture impreviste.

Massima temperatura di funzionamento: 80° C

Pressioni:

A monte: max 25 bar

Campo di regolazione a valle 0,5 — 6 bar (1,5 — 6 bar per misure superiori a 1)

INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE

Installazione e successive interventi sul prodotto devono essere eseguiti da personale qualificato, con
strumentazione adatta.

Diverse posizioni di installazione possibili:
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Tutti i riduttori di pressione sono testati prima di essere imballati; durante il test essi vengono tarati in uscita alla
pressione di 3 bar; la pressione di uscita puo essere facilmente modificata una volta che il riduttore ¢ installato
sull'impianto.

Per modificare la pressione in uscita ¢ sufficiente allentare la ghiera e ruotare il premi-molla; ruotando in senso
orario la pressione in uscita aumenta, ruotando in senso antiorario la pressione in uscita si riduce.

La corretta regolazione della pressione deve essere effettuata a impianto chiuso a valle.

SMALTIMENTO

Prima dello smaltimento, smontare il riduttore di pressione e suddividere i componenti in base al tipo di materiale.
Consultare le schede prodotto per maggiori informazioni. Avviare i materiali cosi suddivisi al riciclaggio (per es.
materiali metallici) o allo smaltimento, in accordo alla legislazione locale in vigore e nel rispetto dell’ambiente.
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Spiediena reduktorus gravitacijas speks neietekmé, un tos var uzstadit jebkura pozicija:
Spiediena reduktorus var sabojat sistéema esoSie piemaisijumi;

S1iemesla dél ieteicams uzstadit gruzu filtru (preces Nr.411-412-411CM-412CM)

pirms spiediena reduktora, lai aizsargatu visas parejas pakartotas ierices

(termostata maisitaji, maisitaji, dusas, utt.).

Sistéma ar apkures katlu, iesp€jams, spiediena reduktora darbiba var rasties anomalijas
spiediena palielinasanas dél, kas izriet no idens temperatiras paaugstinasanas; uzstadot
izpleSanas tvertni starp katlu un spiediena reduktoru, 81 probléma tiek noversta.
Visbeidzot, sistéema ieteicams ievietot ierici aizsardzibai pret hidrotriecienu, lai izvairitos
no spiediena reduktora iek$€jo komponentu bojajumiem.

Maksimala darba temperatiira: 80 ° C

Spiediens:

Maksimalais spiediens: 25 bari

ReguléSanas diapazons: no 0,5 - 6 bariem (1,5 - 6 bari spiediena reduktoriem virs 1 ”).

UZSTADISANA UN APKOPE
UzstadiSana un turpmakas darbibas ar produktu javeic kvalificetam personalam ar piemérotiem instrumentiem.
lespéjama uzstadiSanas pozicija:
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Pirms iesainoSanas tiek parbauditi visi spiediena reduktori; testa laika tos kalibreé izvade ar spiedienu 3 bari;
izplides spiedienu var viegli mainit, kad sistéma ir uzstadits reduktors.

Lai mainitu izpludes spiedienu, vienkarsi atskriveéjiet un nonemiet melno plastmasas vacinu;

tad izmantojot skrivgriezi, nospiediet melno plastmasas atsperes skavu; pagriezot pulkstenraditaja virziena,
izejas spiediens palielinas,pagriezZot pretéji pulkstenraditaja virzienam, izejas spiediens samazinas.

Pareiza spiediena regulésana javeic, aizverot sistému aiz spiediena reduktora.

Utilizacija ( l

Pirms iznicinasanas izjauciet varstu un atdaliet detalas atbilsto$i dazadiem materialiem. Lidzu
Plasaku informaciju skatiet produkta literatira. Skiroto materialu (pieméram, metala materialus) nodot
parstradei vai utilizét saskana ar vietéjiem un Sobrid spéka esoSajiem tiesibu aktiem.



CORPO E COMPONENTI MOLLA DI REGOLAZIONE FINITURA
Ottone CW 617 UNIEN 12165 Acciaio INOX AISI 304 Sabbiata
FILETTATURA GUARNIZIONI
Attacchi filettati EN-ISO 228/1 - F X F NBR ?/I,TACCHIMANOMETRO
SEDI ASTA
Acciaio INOX AISI 304 Acciaio INOX AISI 304 -
per misure superioria 1"
KORPUSS UN IEKSEJAS REGULEJOSA GALA APSTRADE
DETALAS ATSPERE SmilSu strukla
Misin§ CW 617 UNIEN 12165 Nertis€josais t€rauds
- AISI 304
VITNES
Vitnoti savienojumi EN-ISO 228/1 Bivejums MANOMETRA VITNES
FXF GumijaNBR 1/4"
VARSTS ASS
Neriisgjosais terauds AISI 304 Nerlsgjosais terauds AISI 304 -
produktiem virs 1 "
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R" L H PN
1/2" 112 120 25
3/4" 135 160 25
3" 140 166 25
1"1/4 170 220 25
1"1/2 175 220 25
i 200 250 25

Le misure riportate in tabella sono espresse in mm

All measures in the charts are expressed in mm
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