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Tigris tehniska rokasgramata

S rokasgramata sniedz informaciju par katra Tigris produkta specifiskam Tpasibam, priekrocibam un pielietojuma jomu, ka art
montazas noradijumiem, tehnisko specifikaciju, normam un noteikumiem.
Turklat Saja rokasgramata ir pieejams katra produkta parskats.

Lai sanemtu detalizétu informaciju vai konsultaciju, sazinieties ar jisu vietéjiem pardoSanas parstavjiem vai apmeklgjiet wavin.com.




1. Tigris produktu Ilinija

- universala caurule

1.1. Tigris produktu Iinija - universala caurule

Wavin Tigris piedava plaSu caurulu un veidgabalu klastu
daudzslanu kompozita caurulvadu sistemam. Tigris produktu
linija ietilpst piecas veidgabalu grupas. Atkaribd no
pielietojuma veidgabalu nevainojamais
nodroSina visizturigako savienojumu ar Wavin daudzslanu
kompozita cauruli.

jomas, dizains

Veidgabali tiek izstradati péc droSas Radialas Press-Fit
tehnologijas un tiek iedaliti PPSU produktu sérija, kura ietilpst
Tigris K5 un Tigris K1 veidgabali, vai misina produktu sérija,
kura ietilpst Tigris M5 un Tigris M1 veidgabali. Savukart, Tigris
smartFIX ir PPSU veidgabali, kas izstradati péc Push-Fit
tehnologijas.

Visi Tigris veidgabali atbilst noteiktam prasibam attieciba uz
karsta un auksta Udens apgades sisttmam, apkures
radiatoriem un zemgridas apkures sisttmam. Tie atbilst visam
dzerama Gdens kvalitates prasibam un ir fiziologiski nekaitigi.

Pateicoties daudzslanu kompozita caurules universalumam, ta
ir piemérota visiem veidgabaliem!

1.2 Tigris daudzslanu caurules galvenas 1pasibas

Wavin daudzslanu kompozita caurules (MP) sastav no iekseja
slana no sasita polietiléna (PE-Xc) vai PE ar paaugstinatu
(PE-RT)", areja HD-PE aizsargslana un
vienlaidus metinata aluminija starpslana. Sie slani kopa
sasaistiti ar saisto§am vielam. Kopuma, caurule sastav no
pieciem slaniem.

termoizturibu

Daudzslanu kompozita caurules priekSrocibas

©  Dimensiala noturiba, noturiba pret nevélamam
kustibam, érta ekspluatacija

&  lerobezota lineara izpleSanas salidzinajuma ar
varu, pateicoties aluminija slanim

©  Pateicoties caurules lokanumam, batiski
samazinas veidgabalu izmantoSana

& Lieliski piemérota sarezgitas vietas, pateicoties
savam lokanumam

& Caurule saglaba savu formu péc saliekSanas,
pateicoties aluminija slanim

& lzturiga pret koroziju, pret katlakmens veidoSanos

& Hermétiska

© 0

©

Q000000

PE aizsargslanis

Saistosais slanis

Aluminija slanis

PE-Xc slanis 1)

1.att.: Daudzslanu kompozita caurules uzbive.

Wavin daudzslanu caurulém raksturigas ipasibas

Liels iekSéjais diametrs optimalai caurpludei

Plasa pielietojuma joma - piemérotas gan dzerama
Odens apgades sistemam, gan apkures sistemam
Piemérotas jebkurai Gdens kvalitatei

Augsta spiedes izturiba, termoizturiba un Kimiska
izturiba

Vienlaidus metinats aluminija slanis: vienmérigs biezums
un izturiba pret lobisanos

Fiziologiski nekaitigas

Neliels svars

Atra un droda montaza

Rullos un stienos

leprieks izolétas vai aizsargcaurulé

Viegli nogriezt un saliekt

Plass izméru klasts (no 14 mm lidz 75 mm)

Wavin daudzslanu kompozita caurulu uzstadisanu veic viens
uzstaditajs. Pateicoties optimalam aluminija biezumam, cauruli
var saliekt ar roku vai izmantojot liekSanas atsperi vai liekSanas
knaibles.

Wavin daudzslanu kompozita caurules ir klasificétas péc
pielietojuma jomas saskana ar I1SO 21003. Detalizéta
informacija pieejama sadala "Daudzslanu kompozita caurules
tehniskas specifikacijas".

1) PE-Xc izméri no 16 lidz 63 mm,

PE-RT izméri 16, 20 un 75 mm



PE-Xc ir fiziski pastiprinats (ar elektronu stariem)
sasuts polietiléns. Pateicoties sastiSanas metodei,

PE nav kistoSs un tam piemit augsta siltumizturiba, kas
padara So materialu par Tpasi piemérotu dzerama tdens
apgades sisttmam un augstas temperatiras radiatoru
savienojumiem. Izmantojot fiziskas sasiSanas metodi,
savienojuma vietas tiek vienmérigi sadalitas, ka art §1
metode atbilst vides un dzerama tdens kvalitates

prasibam, jo netiek pievienotas nekadas kimiskas vielas.

PE-Xc parasti tiek izmantots skarbakajos apstaklos,
pieméram, veicot Kimisko vai termisko dezinfekciju.

PE-RT ir pastiprinats polietiléns ar paaugstinatu
termoizturibu, kuram piemit augstaka termoizturiba
neka standarta PE, tomér zemaka neka PE-Xc. Tas
padara to par Tpasi piemérotu zemgridas apkures
sisttmam un zemas temperatiras radiatoru
savienojumiem.

Skatiet tehniskas rokasgramatas 5.sadalu par

kimisko vielu parskatu.

Nemot véra pielietojuma jomu, Wavin Tigris caurulu
klasta ietilpst divi daudzslanu caurulu pamatveidi.

) Wavin White (balts) — dzerama Gidens
apgades sistemas

) Wavin Blue (zils) — zemgridas apkures
sistéemas

1.2.1 Wavin daudzslanu kompozita caurule dzerama udens apgades

sistémam

Baltas krasas Wavin daudzslanu caurules iesp&jams izmantot
karstd un auksta Gdens apgades sistemas, ka ar1 apkures
sistémas. Caurules atbilst visam dzerama ddens kvalitates
prasibam un ir fiziologiski nekaitigas. Tapat tas ir noturigas pret
skabekli un atbilst prasibam attieciba uz zemas temperatiras
radiatoru savienojumiem un zemgridas apkures sistemam.

Atkariba no caurules izméra, tas iek$€jais slanis sastav no PE-
Xc vai PE-RT, aréjais slanis sastdv no HDPE ar aluminija
starpslani. Sie slani kopa sasaistiti ar ipasu saistoso vielu.

2.att.: Daudzslanu kompozita caurule vairakam
pielietojuma jomam.

Wavin daudzslanu kompozita caurule dzerama ddens
apgades sistémam atbilst ISO 21003 standarta prasibam un
tai ir pieskirti DVGW, KIWA un KOMO sertifikati.

Detalizéta informacija pieejama sadala "Daudzslanu
kompozita caurules tehniskas specifikacijas".



1.2.2 Wavin daudzslanu kompozita caurule zemgridas
apkures sistémam

Zilas krasas Wavin daudzslanu caurules iesp&jams izmantot
radiatoru savienojumos un zemgridas apkures sistémas. Tas ir
izstradatas zemakas temperatiras sistémam, ir noturigas pret
skabekli un atbilst prasibam attieciba uz zemas temperattras
radiatoru savienojumiem un zemgridas apkures sistémam.

Caurulu iek$éjais slanis sastav no PE-RT, aréjais slanis no

HDPE ar aluminija starpslani, kas kopa saistiti ar saistoSu
vielu.

PE aizsargslanis

Saistosais slanis

Aluminija slanis

PE-RT slanis 1)

3.att.: Daudzslanu kompozita caurule zemgridas apkurei.

Wavin daudzslanu kompozita caurule zemgridas apkures
sistémam atbilst ISO 21003 standarta prasibam.

Detalizéta informacija pieejama sadala "Daudzslanu
kompozita caurules tehniskas specifikacijas".

1) PE-Xc izméri no 16 lldz 63 mm,

PE-RT izméri 16, 20 un 75 mm

1.3 Radialas Press-Fit sistémas apraksts

Radialie Press-Fit veidgabali parasti tiek izstradati, lai
nodros$inatu atru, droSu un izturigu savienojumu ar daudzslanu
caurulem. To darbibas princips balstas uz veidgabala metala
uzmavas deforméSanu, izmantojot preséSanas instrumentu.
PreséSanas laika tiek nodrosinats gan hermétisks blivéjums,
gan mehanisks savienojums. Tiklidz uzmava ir deforméta
radiala virziena attieciba pret cauruli, tiek izveidota Radiala
Press-Fit sistéma.

ez

L g water Heating

4.att: Tigris Radiala Press-Fit presésana.

Radiala Press-Fit sisttma sniedz vairakas priekSrocibas
salidzinajuma ar citam caurulu savienoSanas metodém.

lespéjams atri nodrosSinat izturigu un droSu savienojumu:
vienkar$i nogrieziet cauruli, pievienojiet veidgabalu* pie
caurules un nopreséjiet. Gatavs!

Nemot veéra to, ka tas ir iepriek§ noteikts process un Wavin
veidgabali ir izstradati, lai novérstu jebkadu iespéjamo kladu
uzstadiSanas laika, tiek nodroSinats izturigs un dross
savienojums. Turklat Wavin Tigris veidgabali ir izstradati un
parbauditi simulacijas testos attieciba uz 50 gadu ilgu
kalpoSanas laiku, parsniedzot noteiktds prasibas. Wavin
sistémas garantija nodroSina ilgu bezavariju kalposSanas laiku.

Tigris Radialie Press-Fit veidgabali ir paklauti nepartrauktam
ieksejas kvalitates kontrolém un pastavigai aréjai uzraudzibai.
Tie ir sertificeti DVGW un testéti saskana ar EN-ISO 21003.

*) atkariba no veidgabala veida, skat. 3.sadalu
Uzstadisanas instrukcija



Pateicoties Radialas Press-Fit sisttmas plasam diametru
klastam, caurulvadu sistému iespéjams izmantot gan nelielos
majoklu projektos, gan lielos inZenierkomunikacijas projektos,
stavvados un gridas konstrukcijas, apkures sistéemas, ka art
dzerama Gdens apgades sistémas.
Wavin Tigris Radialas Press-Fit sistemas ipaSibas:
atrums, droSums, dazadiba.

*) atkariba no veidgabala veida, uzstadiSanas
informacija pieejama 3.sadala "UzstadiSanas
instrukcija"

1.4 Push-Fit sistémas apraksts

Push-fit veidgabali ir izstradati, lai atri un droSi savienotu
caurules, un ir uzlabota versija popularajiem un parbauditajiem
press-fit veidgabaliem.

Pateicoties Wavin smartFIX Push-Fit veidgabaliem, iespéjams
atri izpildit darbu, neizmantojot presésanas instrumentus:
nosacijums tam ir viens santehnikis, viena darbiba. Wavin
smartFIX veidgabali ir pieméroti karsta un aukstd ddens
apgades sisttmam dzivojamas €kas, ka ari sabiedriskajas un
tirdzniecibas €kas.

Push-Fit sisttmas galvenas priekSrocibas ir uzstadiSanas
atrums un laika ietaupijums. Push-Fit veidgabalu iesp&jams
uzstadit dazas sekundés. Vienkarsi ievietojiet cauruli
veidgabala un gatavs. Instrumenti nepiecieSami tikai caurules
grieSanai un kalibréSanai.

Izmantojot push-fit veidgabalus, tiek nodroSinati drosi un
izturigi savienojumi pat Tpasi Sauras vietas, kur nav iesp&jams
veikt veidgabala preséSanu.

5.att.: Tigris smartFIX push-fit savienojums.



1.5 Tigris produktu linijas parskats

universala
caurule

PPSU produktu sérija Misina produktu sérija

Push-Fit Radialie Press-Fit veidgabali Radialie Press-Fit veid
veidgabali

Tigris smartFIX -~ Tigris K5 Tigris K1 : Tigris M5 Tigris M1

16-25 mm 16-40 mm . 50-75 mm 16-40 mm . 50-75 mm
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2. Tigris veidgaball

izstradajuma ipasibas

Tigris pres€jamo veidgabalu klasta ietilpst divas galvenas
produktu sérijas ar korpusa materialu péc jlsu izvéles.

Wavin Tigris K5 un Tigris K1 ir preséjamie veidgabali, kuru
korpuss izgatavots no plastmasas ar lieliskdm tehniskajam
Tpasibam — polifenilsulfona (PPSU). Turklat PPSU produktu
sérija ietilpst Push-Fit veidgabali: Tigris smartFIX.

Wavin Tigris M5 un Tigris M1 ir metala preséjamie veidgabali,
kuru korpuss izgatavots no misina, kas atbilst Apkartéjas vides
aizsardzibas federalas parvaldes (UBA) prasibam attieciba uz
dzeramo udeni.

Radialie Press-Fit veidgabali gan no PPSU, gan no misina ir
pieméroti daudzslanu kompozita caurulém ar diametru Iidz pat
75 mm.

Par PPSU

PPSU (polifenilsulfons) ir plastmasa ar lieliskam
tehniskajam T1pasibam, kas ir izturiga pret koroziju,
katlakmens veidoSanos un augstam temperatiram
(formas siltumizturiba > 200°C, darba temperatira
360°C).

Pateicoties tas Tpasi augstai triecienstigribai un noturibai
pret spriedzes plaisam, Tigris K5, Tigris K1 un Tigris-
smartFIX veidgabali ir loti spécigi un triecienizturigi.

PPSU veiktspéja ir pieradita daudzu gadu garuma gaisa
kugu bavnieciba, mediciniskds dezinfekcijas joma,
kimiskajas rupnicas un automasinu buvnieciba, ka art
Wavin santehnikas veidgabalos. Turklat visi veidgabali ar
iekSéjo vitni ir pastiprinati ar augstas kvalitates vitnotam
starplikam, lai nodrosSinatu Tpasi izturigu savienojumu. Ar
Ecobrass starplikam, misu PPSU veidgabali ir 1pasi

Tigris K5 un Tigris M5 veidgabalu izméri — no 16 (14 NL) lidz
40 mm. Tigris K1 un Tigris M1 veidgabalu izméri — no 50 lidz
75 mm. Tigris smartFIX veidgabalu izméri — no 16 Iidz 25 mm.

2.1 K5/ M5 veidgabalu dizains

Balstoties uz parbaudito Tigris Radialo Press-Fit tehnologiju, ir
pieejams plass jaunakas tehnologijas veidgabalu klasts, ka
rezultata tika izveidots seviSki izturigs veidgabals ar butiski
lielako caurpladi un unikalo funkciju — Acoustic Leak Alert
(Skanas signals par stci). Veidgabali aprikoti ar preséjamo
uzmavu no nerdséjosa térauda, kura sniedz sistémai papildu
izturlbu un droSumu un kura paredzéta daudzprofilu
preséSanas Zokliem. Tigris K&/M5 veidgabalu izméri — 16-40
mm.

pieméroti videi ar augstakiem ddens kvalitates
standartiem. Visas Wavin PPSU veidgabalu misina
starplikas izgatavotas no Ecobrass CW 724R, kas atbilst
Apkartéjas vides aizsardzibas federalas parvaldes (UBA)
prasibam — noturigs pret cinka izskaloSanu (DZR) un
nesatur svinu.

Par misinu

Misina veidgabali ir izgatavoti no misina, kas atbilst
Apkartéjas vides aizsardzibas federalas parvaldes (UBA)
prasibam attieciba uz dzeramo adeni, tips CW 617N ar
zemu svina saturu (< 2%).

Sis plasi izplatits misin$ ir piemeérots jebkurai pielietojuma

jomai, apkures sistémam, ka arT dzerama Gdens apgades
sisttmam, un tapat kd PPSU, tas ir izturigs pret augstam
temperatram un spiedi, ir loti Spécigs un triecienizturigs.




OPTIFLOW funkcija ("Optimala caurpliade™)

Pateicoties sistemas izturibai, tiek nodrosinats ilgs kalpoSanas
laiks. Savukart, uzstadiSanas kvalitdti un funkcionalitati
nodro$ina spiediena zuduma samazinasana Iidz minimumam.
Lai nodroSinatu optimalo caurplidi, tika izstradati Tigris
veidgabali ar OPTIFLOW funkciju, kuriem ir lidz pat 50% lielaks
iekSejais diametrs. Tas ir TpasSi svarigi mazaka diametra
caurulém, kur spiediena zudums ir atkarigs no iek$éja diametra

lieluma. Rezultata, tas nodroSina labako sistémas

funkcionésanu. Tigris K5 un Tigris M5 veidgabali ir labaka
izvéle, lai sasniegtu optimalu caurpladi.

6.att..OPTIFLOW funkcija. Optimala caurplide.

MULTIJAW funkcija ("Vairaki presésSanas profili")

Pateicoties MULTIJAW funkcijai, Tigris K5 un Tigris M5
veidgabali garantés droSus savienojumus neatkarigi no
preséSanas profila izvéles. Lai nopresétu jaunos Tigris K5 vai
Tigris M5 veidgabalus, izmantojiet popularakos Zoklu profilus,
jo veidgabali ir savietojami ar U, Up, H, TH un B profiliem. Nav
japérk jauna ierice, jo to var viegli noregulét uz jauno Tigris M5
vai Tigris K5 veidgabalu, neraizéjoties par jisu sistémas
garantiju.

7.att.: MULTIJAW funkcija.
Presésana iespéjama ar popularakajiem presésanas
profiliem. Wavin sisttmas garantija.

Siices novérsana

Katra uzstaditaja galvenais mérkis ir drosa instalacijas sistéma.
Turklat svarigi nodroSinat higiéniski ftiru sistému katram
dzerama udens pielietojumam. Lai parbaudrtu, vai instalacijas
sistéma ir hermétiska, paklaujiet sistému spiedienam ar tdeni
vai gaisu2.

2) Detalizéta informacija par parbaudes procediram ar gaisu
vai tdeni pieejama 3.5.sadala.
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Defined Leak funkcija ("Suce") - parbaude ar tdeni

Pateicoties $ai funkcijai, veicot spiediena parbaudi ar Gdeni,
uzstaditajs spéj konstatét nejausi aizmirsto nenopresétu
savienojumu, jo no ta tecés tdens spiediena parbaudes laika.

8.att.: DEFINED LEAK funkcija (Sdce): spiediena
parbaudes laika no nenopreséta veidgabala tek
adens.

Jaunums: Acoustic Leak Alert funkcija (Skanas signals
par sici) - parbaude ar gaisu!

No higiénas viedokla, ir ieteicama vai pat obligata spiediena
parbaude ar gaisu nevis ar tddeni. Tomér ar vienu pasu
DEFINED LEAK funkciju nenopresétu veidgabalu var bat grati
konstatét parbaudé ar gaisu. Lidz ar to Tigris M5 un Tigris K5
veidgabali ir aprikoti ar "Skanas signalu par siici”. Pateicoties
Sai funkcijai, veicot spiediena parbaudi ar gaisu, uzstaditajs
spéj konstatét slici nenopresétos savienojumos visa sistéma.

9.att.: Acoustic Leak Alert funkcija (Skanas signals par stci).
Pateicoties gaisa raditai skalai svilpojosai skanai,
iespéjams konstatét nenopreséto veidgabalu.

Pateicoties Skanas signalam par sici, iespéjams loti viegli
konstatét slices avotu, jo jebkurs nenopreséts veidgabals izdod
skalu svilpojo$o skanu (+ 80 dB(A))3). Un pateicoties tam, ka
nenopresétie veidgabali tiek atri konstatéti, Tigris M5 un Tigris
K5 veidgabali padara parbaudi ar gaisu par neticami efektigu
alternativu.

Veicot spiediena parbaudi ar gaisu nevis ar udeni, tiek
novérsta Gddens sastavéSanas instalacijas sistemas, ka
rezultata batiski novérSot saslimstibas risku ar legionelozi.
Turklat, veicot parbaudi ar gaisu, tiek novérsti sala raditie
bojajumi ziemas laika.

Tigris K5 un Tigris M5 veidgabaliem ir funkcija "Skanas
signals par sici” un "Siice". Tas nozimé, ka neatkarigi no
ta, kas tiek izmantots — gaiss vai Gdens, nenopresétus
veidgabalus vienmeér var viegli konstatét.

INASURE™ funkcija

Lai veiktu droSu preséSanu, svarigi pareizi ievietot cauruli
veidgabala. Pateicoties INASURE™ funkcijai, iesp&jams vizuali
parbaudit, cik dzili ir ievietota caurule. Tigris K5 un M5
veidgabalu caurspidigs fikséjoSais gredzens sniedz 360°
redzamibu. Tas ir padi noderigs sarezgitas piekluves vietas.
Veiciet preséSanu, kad caurule ir redzama.

10.att.: Pateicoties IN4SURE™ funkcijai, iespéjams parbaudit,
vai caurule ir pareizi ievietota.

3) ligstoss trokspa limenis no 80 dB(A) var radit dzirdes
traucéjumus, tadél ieteicams izmantot dzirdes aizsardzibas
lidzeklus. Nemiet véra, ka veidgabala nosegSana ar (termo)
izolaciju var samazinat skanas limeni.



Bez noslipinasanas

Pateicoties Tigris piecu produktu Iinijai, nav nepiecieSams
noslipinat cauruli péc nogrieSanas vélamaja garuma. Vienkarsi
taisni nogrieziet cauruli un ievietojiet cauruli veidgabala.

[pec izveles]

11.att.: Izmantojot Tigris K5 un Tigris M5 veidgabalus, nav
nepiecieSama noslipinasana.

EASYFIT funkcija ("Vienkarsa ievietoSana")

Veidgabali ir izstradati ta, lai varétu taisni ievietot cauruli
uzmava un pasargatu O-gredzenus no bojajumiem caurules
ievietoSanas laika. Pateicoties patentétam se$stlra uzmavas
galam, ir nepiecieSams neliels ievietoSanas spéks. Tomeér, ja
vélaties turpmak samazinat ievietoSanas spéku, veiciet
kalibréSanu. Jebkurd gadijuma tiks garantéts izturigs
savienojums.

12.att.: EASYFIT funkcija. Caurules ievietoSana bez kalibréSanas.

ULTRASEAL funkcija ("Ultrablivéjums™)

Tigris veidgabali ir izstradati, lai nodrosinatu ilgu kalpoSanas
laiku, bezavariju ekspluataciju un izturigu blivéjumu. To
nodroSina O-gredzeni no augstakas kvalitates EPDM
materialiem, kuri ir noturigi pret augstam temperatiram un
kuriem ir augsta kimiska izturiba. Tie tika paklauti simulacijas
testam skarbakajos apstaklos attieciba uz kalpoSanas laiku,
parsniedzot noteiktos ISO standartus, lai nodro$inatu
maksimali izturigu blivéjumu: ultrablivéjumu.

13.att.: ULTRASEAL funkcija. O-gredzeni ir parbauditi
simulacijas testa attieciba uz kalpoSanas laiku,
parsniedzot ISO prasibas.
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PIPEGRIP funkcija ("Caurules satverSana")

Lai veiktu droSu preséSanu, svarigi pareizi ievietot cauruli.
Veidgabalu uzmavam ir nelieli iedobumi, kas stingri notur
veidgabalu un cauruli sava pozicija, lai caurule neizkustétos,
kamér nav nopreséta. Tie notur Iidz pat 2 m garu cauruli. Tas

nozimé, ka nav nepiecieSams papildus turét cauruli ar roku, bet
gan brivi izmantot preséSanas instrumentu.

'L w2000C

¢ amaen de

a

14.att.: PIPEGRIP funkcija. Ciesi notur cauruli vieta, lai varétu
brivi pielietot preséSanas ierici.

2.2 K1/ M1 veidgabalu dizains

Tigris K1 un Tigris M1 veidgabali ar patentétu seSstira
uzmavas galu ir plasi zinami, patiecoties savai pieraditajai
izturibai. Veidgabali ir aprikoti ar neris€josa térauda
preséjamo uzmavu, kas nodrosSina sistémas papildu droSumu
un izturibu. Tigris K1/M1 veidgabali japresé ar U-profilu. Pirms
ievietoSanas veidgabala kalibréjiet cauruli.

Veidgabali ir pieméroti karsta un aukstd GOdens apgades
sisttmam un apkures sistemam. Tigris K1/M1 veidgabalu
izmeri ir 50-75 mm.

INASURE™ funkcija

Lai veiktu droSu preséSanu, svarigi pareizi ievietot cauruli
veidgabala. Pateicoties INdSURE™ funkcijai, iesp&jams vizuali
parbaudtt, cik dzili ir ievietota caurule. Veidgabaliem ir divi
kontrollodzini, caur kuriem iesp&jams parbaudit caurules
ievietoSanas dzilumu pirms presésanas. Veiciet presésanu,

kad caurule ir redzama.

15.att.: Pateicoties IN4SURE™ funkcijai, iespéjams parbaudit,
vai caurule ir pareizi ievietota.



DEFINED LEAK funkcija ("Siice")- parbaude ar adeni PIPEGRIP funkcija ("Caurules satversana™)

Pateicoties $Sai funkcijai, veicot spiediena parbaudi ar Gdeni, Lai veiktu droSu preséSanu, svarigi pareizi ievietot cauruli.
uzstaditajs spéj konstatét nejausi aizmirsto nenopresétu Veidgabalu uzmavam ir nelieli iedobumi, kas stingri notur
savienojumu, jo no ta tecés tdens spiediena parbaudes laika. veidgabalu un cauruli sava pozicija, lai caurule neizkustétos,

kamér nav nopreséta. Tie notur [idz pat 2 m garu cauruli. Tas
nozimé, ka nav nepiecieSams papildus turét cauruli ar rokam,
bet gan brivi izmantot preséSanas instrumentu.

16.att.: DEFINED LEAK funkcija: spiediena parbaudes
laika no nenopreséta veidgabala tek ddens.

Neliels ievietoSanas spéks

Pateicoties patentétam seSstira uzmavas galam, tiek
samazinats spéks, ar kadu tiek ievietota caurule. Uzmava ir
izstradata ta, lai optimali ievietotu cauruli un pasargatu O-
gredzenus no bojajumiem uzstadisanas laika.

18.att.: PIPEGRIP funkcija. CieSi notur cauruli vieta, lai varétu
brivi pielietot presésanas ierici.

Neskaitot $is lieliskas 1pasibas, veidgabaliem piemit Sadas
priek$rocibas:

@ lesp&jams apvienot ar Tigris K5, Tigris M5 un smart- FIX
veidgabaliem viena instalacijas sistéma

@ lzméri no 50 mm Iidz 75 mm visam Wavin daudzslanu
kompozita caurulu klastam

@ Atra un dro$a montaza

@ Fiziologiski nekaitigi

17.att.: Neliels ievietoSanas spéks, pateicoties patentétam
se$stlra uzmavas galam.

15
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2.3 smartFIX veidgabalu dizains

Tigris smartFIX sistéma ir atrs un dross risinajums, kas nodroSina vienkarsu uzstadiSanu, neizmantojot preséSanas instrumentus.
Vienkarsi nogrieziet, noslipiniet un pievienojiet. Gatavs.

Dross visos aspektos

Caur diviem kontrollodziniem uzmava iesp&jams parbaudit, vai caurule ir ievietota [1dz galam. Blivéjumu nodroSina O-gredzens ar
sauso parklajumu, kas samazina ievietoSanas spéku. Veidgabala dizains nodroSina funkcionalitati. Ar atsperi aprikots
satvéréjgredzens automatiski nofiksé cauruli pareizaja pozicija tas ievietoSanas laika. Tas satver cauruli no abam pusém, no
iekSpuses un no arpuses, un nodroSina drosu un fiksétu savienojumu visa garuma. Caurules ievietoSanas dzilumu iespé&jams
parbaudit caur lodzinu uzmava. Savienojums ir dro$s, kad caurule ir redzama lodzina.

NOGRIEZIET NOSLIPINIET ~  PIEVIENOJIET

INASURE™ funkcija

Lai veiktu droSu preséSanu, svarigi pareizi ievietot cauruli
veidgabala. Pateicoties INASURE™ funkcijai, iesp&jams vizuali
parbaudit, cik dzili ir ievietota caurule. Veidgabaliem ir divi
kontrollodzini, caur kuriem iesp&jams parbaudit caurules
ievietoSanas dzilumu pirms presésanas. Veiciet presésanu,
kad caurule ir redzama.

19.att.: Tigris smartFIX ar droSu satvéréjgredzena
savienojumu.

20.att.: Pateicoties IN4SURE™ funkcijai, iespéjams
parbaudit, vai caurule ir pareizi ievietota.



2.4 Produktu Tpasibu parskats

Zemak ir noradits dazadu Tigris produktu dizainu Tpasibu parskats, korpusu materiali, izméri un presé$anas profils, kuru izmantot, lai
izveidotu maksimali dro$u instalacijas sisttmu. Nakamaja lapa ir noradits simbolu skaidrojums un katras Tpasibas priekSrocibas.

Produktu 1pasibu parskats

Tigris M5 Tigris K5 Tigris M1 Tigris K1 smartFIX

v

W - MULTI JAW
gu funkcija

TH

OPTI FLOW
funkcija

EASY FIT
funkcija

ACOUSTIC
LEAK ALERT
funkcija

LEAK funkcija

=K

IN 4SURE
funkcija

PIPE GRIP
funkcija

v
v
v
EFINED v
v
v

S X X
N X X
<

v

sim WO
—

ULTRA SEAL

"8" funkcija v v v v (V4
Diametri 14-40 16-40 50-75 50-75 16-25
Materials Mising PPSU Mising PPSU PPSU

. ) U, Up, U, Up, i
Presésanas profils TH.H. B TH.H. B U U Push-Fit
Ipasie izméri Ay = - - i
p 26 x 3.0

1.tabula: Produktu ipasibu parskats.
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2.5 Tigris 1pasSibu skaidrojums

MULTIJAW
funkcija

Ic
°

®

®Cc
= 4

OPTI
FLOW
funkcija

D

EASYFIT
funkcija

)

ACOUSTIC
LEAK
ALERT
funkcija

q ¥

swnunep

DEFINED
LEAK
funkcija

S |

IN4ASURE™

PIPE GRIP
funkcija

B EG

ULTRASEA
= pu L funkcija

Pieméroti vairakiem preséSanas zok|u profiliem: U, Up, TH, B, H

Veidgabali pieméroti popularakajiem zok|u profiliem: U, Up, H, TH un B profils. Nav japérk jauna
ierice, jo to var viegli noregulét uz jauno Tigris piecu produktu sériju, neraiz€joties par jasu
sistémas garantiju.

Palielinats iek$é€jais diametrs optimalai caurplidei

Pateicoties palielinatam iek$&jam diametram un plismas zemakai pretestibai, tiek veicinata optimala
caurpldde un samazinas spiediena zudumi

Vienkarsa caurules ievietoSana bez kalibréSanas
Péc caurules nogrieSanas (taisni), to var ievietot veidgabala, iepriek$ nekalibréjot cauruli.

Pateicoties seSstira uzmavas galam, ipaSam uzmavas dizainam un dzili ievietotajam O-gredzenam,

cauruli iespéjams ievietot bez piepules, nesabojajot O-gredzenus.

Nenopresétu veidgabalu konstatéSana péc svilpojosas skanas

Kad caurule ir ievietota veidgabala, bet palikusi nenopreséta, savienojuma vieta izveidosies
stce. Veicot spiediena parbaudi ar gaisu, Sadu veidgabalu iesp&jams viegli konstatét péc
svilpojo$as skanas.

Skaidri redzama tdens siice, kad uzmava nav nopreséta
Kad caurule ir ievietota veidgabala, bet palikusi nenopreséta, savienojuma vieta izveidosies sice.
Veicot spiediena parbaudi ar Gdeni, $a8du veidgabalu iespg&jams viegli konstatét péc tekosSa tdens.

Pareiza caurules pozicija redzama 360°
Svarigi ievietot cauruli Iidz galam, lai nodroSinatu hermétisku blivéjumu starp cauruli un
veidgabalu. Kontrollodzin$ palidz noteikt, vai caurule ir pareizi ievietota.

Caurule saglaba savu poziciju pirms preséSanas

Kad caurule ir pareizi ievietota veidgabala, ta saglaba savu poziciju l1dz (veidgabals) uzmava ir
nopreséta. Pateicoties Sai funkcijai, iesp&jams izvairities no nevélamam kustibam, lai veiktu
droSu presésanu.

Dross O-gredzena blivéjums, parbaudits arpus tirgus standartiem

Dross O-gredzenu blivéjums ir parbaudits simulacijas testa skarbakajos apstaklos attieciba uz
kalpoSanas laiku. Parbaudits lidz 110 ° C temperatira, kas stipri parsniedz nepiecieSamo maksimalo
temperataru 95 ° C.

2.tabula: Produktu pasibu skaidrojums.



2.6 Garantija

Izmantojiet iespéju iegiit 10-gadu garantiju uz Wavin karsta un auksta tddens apgades sistémam, kuras uzstaditas
jusu buavniecibas projekta.

Lai pieskirtu 10-gadu garantiju, jaapliecina, ka Wavin produkti ir uzstaditi saskana ar Wavin uzstadisanas instrukciju, piemérojamo
likumdoSanu un normativajiem aktiem, ka arT jaunakajam tehniskajam zinaSanam un prasibam péc rapiga un kvalitativa darba.
Registréjiet savu projektu Wavin, izmantojiet oficialo 10-gadu garantijas veidlapu.

Turpmak noradtti papildu nosacijumi:

1. Jasu projektam jabat registrétam, un jabadt uzstaditai Wavin sistémai, kurai Wavin pieskir 10-gadu garantiju

2. Instalacijas sistémai jabat pabeigtai peédéjo 3 ménesu laika un Wavin produktiem jabat uzstaditiem 12 ménesSu laika péc
piegades

3. Aizpilditu, parakstitu un apzimogotu “10-gadu garantijas registracijas veidlapu” nekavéjoties nosutiet uz:

3. Péc dazam dienam jds sanemsiet pa pastu originalo 10-gadu garantiju.

Nemiet véra, ka nav iespéjams sanemt So garantiju par atseviSkiem Wavin produktiem. Karsta un auksta tdens apgades sistemas
atlauts izmantot tikai Wavin raZzojuma caurules un veidgabalus. Zemgridas apkures sistémas jaizmanto Wavin razojuma caurules,
kolektori un izolacijas paneli, ja tadi paredzeti. Gadijuma, ja ir uzstaditi Wavin produkti kopa ar cita piegadataja produktiem, kuri
pieejami Wavin, garantija netiek pieskirta vai art pieskirta garantija zaudé savu spéku.

/

Wavin caurule + Wavin Wavin caurule + Cits Cita caurule + Wavin
veidgabals veidgabals veidgabals

Wavin sistémas garantija NAV Wavin sistémas NAV Wavin sistémas
garantijas : garantijas
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10-gadu garantijas registracijas veidlapa

Buavniecibas projekts*

Nosaukums, Tpasums

lela

Pasta indekss, mazpilséta/pilséta

Uzstaditajs*

Uznémums

lela

Pasta indekss, mazpilséta/pilséta

Projektetajs

Uznémums

Arhitekts

Uznémums

Izplatitajs

Uznémums

Tpasuma tips*
Dzivojama vieniba
Skola
Veco |auzu pansionats
Daudzdzivoklu maja
Bérnudarzs
Rdpnicas €ka
Dzivojamais komplekss
Banka

©  Baznica

O Biroju/administrativa éka

O

Pasta indekss, mazpilséta/pilséta

Pasta indekss, mazpilséta/pilséta

Pasta indekss, mazpilséta/pilséta

Sporta centrs
Sabiedriskas édinaSanas éka
Sabiedriska eka

Slimnica

Muzejs

Tirdzniecibas centrs/veikals
Arsta prakse

Peldbaseins

Cits



Sistéma(-s)*

Daudzums

Noradiet sistému, kurai jaizsniedz saistibu apliecindjums.

NepiecieSamie pavaddokumenti (vismaz 1)*

Rékina kopija

Uzstadisana un nodosana ekspluatacija*
Sistéma gatava izmantoSanai (datums)

Spiediena parbaude izpildita* (datums)
nav konstatétas kludas

Apkures funkcija parbaudita (datums) nav konstatétas kladas

Sistéma ir uzstadita, parbaudita un nodota ekspluatacija saskana ar Wavin planoSanas specifikacijam, uzstadisanas

instrukciju un ekspluatacijas instrukciju.

Specializéta uznémuma paraksts un zZimogs

Ekas TpaSnieka paraksts

Parakstot So dokumentu, uzstaditajs piekrit piemérojamiem Wavin Visparéjiem pardosanas un piegades noteikumiem, kas pieejami

www.wavin.nl.

*Obligati aizpildamie lauki
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3. Uzstadisana

Instrukcija

S sadala sniedz informaciju par dazadu Tigris produktu
profesionalu, droSu un efektigu glabasanu, ekspluataciju un
uzstadiSanu.
Péc Tsas uzstadisanas pamacibas un visparéjiem
noradijumiem seko detalizéta informacija par sagatavoSanu un
izpildi, ka arT gatavas instalacijas sistémas gala parbaudi.

Rapigi izlasiet instrukciju, 1pasi stradajot ar Wavin Tigris
produktiem pirmo reizi. Sis sadalas beigds ir noradtti
popularako uzstadiSanas projektu pieméri.

3.1 Vispareja uzstadiSanas instrukcija

levérojiet attiecigus spéka esosos blvniecibas noteikumus,
veicot Wavin Tigris K5, Tigris M5, Tigris K1, Tigris M1 un Tigris
smartFIX sistému uzstadiSanu. Tikai apmacitie un kvalificétie
specialisti drikst veikt §Ts sistémas uzstadiSanu, izmantojot
attiecigus instrumentus.

Wavin Tigris sistémas ir izgatavotas saskana ar noteiktiem
bavniecibas noteikumiem. Izmantojiet stiprinajumus, kas ir
pieméroti atbilsto§a nominala diametra kompozita caurules
fikséSanai. leteicams izmantot stiprindjumus ar skanas un
temperatiras izolacijas starplikam.

Nemiet véra prognozéjamo linearu izpleSanos, pamatojoties uz
maksimalo temperatiras padevi un caurulvada garumu.
Parasti ir pieejamas divas stiprinaSanas metodes: fikséts
stipringjums un kustigs stiprindjums. Izmantojot fiksétu
stiprinajumu, caurulvads tiek sadalits atseviSkos posmos un
tiek nodroSinata stabilitate. Izmantojot kustigu stiprinajumu,
iesp&jams pagarinat un parvietot attiecigo caurulvadu. Skatiet
detalizéto instrukciju ndkamajas sadalas, kas palidzés jums
veikt nevainojamu un pareizu uzstadiSanu ar pirmo piegajienu.

3.2 Isa uzstadisanas pamaciba

Nakamaja lapa ir noradita Tigris produktu linijas Tsa
uzstadiSanas pamaciba. Turpmakajas sadalas ir sniegta
detalizéta informacija, kas palidzés veikt nevainojamu
uzstadisSanu.

Pirms uzstadiSanas vienmér parbaudiet, vai caurules un
veidgabali ir firi un tiem nav iekséjie bojajumi, lai novérstu
iespéjamo negativu ietekmi uz sistémas izturibu.



Tigris K5 | M5
16 - 40 mm

Tigris K1 | M1
50 - 75 mm

smartFIX
16 - 25 mm

21.att.: Isa uzstadisanas

. pamaciba.
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3.3 Detalizéta uzstadiSanas instrukcija

3.3.1 Press-fit savienojuma izveidoSana

22.att.: Caurules grieSana.

23.att.: Caurules kalibréSana.

1. Sagatavosana

Vienmér izmantojiet atbilstoSo caurulgriez&ju, lai pareizi nogrieztu cauruli. Izmantojot
citus instrumentus, pieméram, zagus, tiek ietekméta sistémas garantija.

Kombinétas grieSanas ierices (ar caurules turétaju) paredzétas izmériem 16 — 25 mm
4), caurulgriez&js paredzéts izmériem 32 —75 mm. Parliecinieties, ka grieSanas ierice
novietota perpendikulari caurulei. Nonemiet eso$as atskabargas un asas malas.

4) Italijai — ieskaitot 26 mm, Niderlandei - 14 mm.

2. KalibréSana un noslipinasana

Vienmeér veiciet Tigris K1/M1 un smartFIX veidgabalu kalibréSanu un noslipinasanu.
Tigris M5/K5 veidgabaliem ta ir ieteicama, 1pasi izmériem 32 un 40 kalibréSana ir
ieteicama, lai samazinatu ievietoSanas spéku. lzmantojiet tikai originalus Wavin
kalibréSanas instrumentus. Citu kalibréSanas instrumentu izmanto$ana var ietekmét
sistémas garantiju.

@ 1zméri %) 16 — 25 mm: no visam malam noslipiniet vismaz 1 mm. Akumulatora
ierices vai urbjmasinas maksimalais rotacijas atrums ir 500 apgr./min. Nonemiet
es083s atskabargas no kalibratora uzgala.

& Izméri 32 — 75 mm: no visam malam noslipiniet vismaz 2 mm. Neizmantojiet
akumulatora ierici vai urbjmasinu droSibas apsvérumu dél.
= smartFIX: Ja viens caurules gals jau ir ievietots veidgabala, pirms kalibrét otru

galu, pieturiet cauruli, lai izvairttos no caurules rotéSanas veidgabala.

5) Italijai - ieskaitot 26 mm, Niderlandei - 14 mm.



3. levietojiet un parbaudiet

Parliecinieties, vai caurule ir pareizi ievietota un ir redzama kontrollodzina (INASURE™).

Tigris M5 Tigris K5 smartFIX Tigris K1 Tigris M1

Pirms caurules ievietoSanas

Péc caurules ievietoSanas

@ Tigris K5 un Tigris M5: levietojiet cauruli veidgabala I1dz galam (redzama fiks€jo$a
gredzena lodzina)

& Tigris K1 un Tigris M1: levietojiet cauruli veidgabala Iidz galam (redzama uzmavas
lodzina)

& smartFIX: levietojiet cauruli veidgabala l1dz galam (redzama uzmavas lodzina)

24.att.: Caurules pareizas ievietoSanas parbaude ar INASURE™.

25



26

4. Presésana

Tigris K5/M5 un Tigris K1/M1 preséSanas sistéma: Vienmér novietojiet Zoklus perpendikulari starp uzmavas gala un fiksgjosa
gredzena vadotném. Tigris K1/M1 veidgabaliem izmantojiet tikai U preséSanas profilu. Tigris K5/M5 veidgabaliem iesp&jams izmantot
U/Up/B/THIT profilus, detalizéta informacija par dazadam uzmavas pozicijam pieejama zemak noraditos attélos. Nopresg&jiet uzmavu

vienu reizi.

Daudzprofilu Zokli

Kopuma, visus Tigris Radial Press-Fit veidgabalus (I"dz 75 mm) iesp&jams nopresét ar preséSanas zokliem ar “U” profilu. Tigris K&
un Tigris M5 (16-40 mm) veidgabalus iesp&jams nopresét ar "U", "Up", ” TH” ,“H” un “B” profilu. Zemak noradita preséSanas Zok|u

pareiza pozicija uz veidgabala.

25.att.:

PreséSanas  Zoklu
novietoSana uz
Tigris K& un Tigris
M5 veidgabala.

PreséSanas zoklu novietoSana ar:

TH/B profilu
16 - 20 mm

U/Up/H profilu
16 -40 mm

Att. A

e PreséSanas zokli aptver
metadla uzmavu  starp
fikséjosd gredzena un
metala uzmavas malu.

e Vienmeér izmantojiet
fikséjosa gredzena malu
kd gala atduri visiem
diametriem, lai novietotu
preséSanas  Zoklus uz
metala uzmavas (Att. a).

THI/B profilu
25-40 mm

Att.C

Vienmér aptveriet ar vienu no lielajam preséSanas zok|u
rievam fiks€josa gredzena apmali.

® 16-20 mm:

Viena Zoklu rieva aptver
fikséjoSo gredzenu, otra
Zoklu rieva aptver metala
uzmavas apmali (att. b).

® 25-40 mm:

Zoklu rieva aptver tikai fiksgjoSo
gredzenu. Zoklu rieva neaptver
metala uzmavas apmali. (att. c).



26.att.: PreséSanas Zok|u novietoSana
uz Tigris K1 un Tigris M1
veidgabala.

3.3.2 Caurules lieksana

27.att.: Caurules liek$ana ar liek§anas
atsperi.

Tigris K1 un Tigris M1

PreséSanas zok|us novietojiet uz preséjamas uzmavas starp uzmavas un fikséjosa
gredzena apmalém. Montazas beigas vienmér vizuali parbaudiet sistému un veiciet
spiediena parbaudes, ievérojot vietéjos noteikumus.

Informacija par atbilstoSiem preséSanas instrumentiem pieejama 4.3.sadala Bezvadu
un elektriskie preséSanas instrumenti.

Pateicoties caurules lokanumam, nav nepiecieSams izmantot veidgabalus
uzstadiSanas laika. Cauruli iespéjams viegli saliekt ar rokam, izmantojot liekSanas
atsperi vai liekSanas knaibles. LiekSanas atspere un liekSanas knaibles ieteicams
izmantot, lai caurule nejausi nesaspiestos. Lielaka izméra caurules iespéjams saliekt ar
atbilstosa diametra knaiblém, liekSanas radiuss min. 3xDa.

Izmérs Dax s LiekSanas LiekSanas LiekSanas

mm radiuss radiuss radiuss
Ar roku LiekSanas LiekSanas

atspere mm paligierice mm

16x2,0 5x 2 =80 4x0=64 apm. 46

20x2,2 5x =100 4 x@=80 apm. 52

20x 2,25 5x =100 4 x@=80 apm. 52

25x2,5 5x0=125 4 x @ =100 apm. 83

26 x 3,0 5x9=130 4 x @ =105 apm. 88

32x3,0 - -

40x 4,0 - -

50x 4,5 - -

63 x6,0 - -

75x7,5 - -

3.tabula: Lieksanas radiusa parskats.
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3.3.3 Tigris M5 metala savienotajs: uzstadiSanas instrukcija

28.att.: Tigris K5 un Tigris M5 parejas
uzmava uz metala un vara
caurulém.

3.3.4 smartFIX push-fit pareja uz varu

29.att.: smartFIX parejas uzmava uz
metala un vara caurulém.

> Parbaudiet, vai vara/metala caurulei nav bojajumi vai atskabargas. Nonemiet
bojato dalu vai atskabargas pirms turpinat darbu.

& levietojiet preséjamo savienojumu vara veidgabala un nopreséjiet saskana ar
vara veidgabalu razotaja specifikacijam. Atstajiet vismaz 5 mm attalumu starp
lodéto savienojumu un vara veidgabala aréjo malu.

> Nopreségjiet vara veidgabalu uz caurules saskana ar vara veidgabalu
piegadataja noradijumiem.

> Pievienojiet Tigris cauruli saskana ar Tigris M5 un Tigris K5 montazas
noradijumiem, kas aprakstiti sadala "sa uzstadidanas pamaciba".

Uzmanibu: Neveiciet lodéSanu, pretéja gadijuma blivgredzeni uz preséjamas
parejas uz varu var tikt bojati.

= Nogrieziet vara cauruli zem pareiza lenka
) Rapigi notiriet atskabargas no vara caurules iekSpuses un arpuses. Miksta vara
caurules jakalibre.

) Parbaudiet, vai parejas uzmava ir tira un blivéjoSie elementi atrodas pareiza
pozicija. levietojiet vara cauruli parejas uzmava lidz galam. Neizmantojiet ellu
vai citas smérvielas.

© levietojiet Tigris cauruli, ievérojot Tigris smartFIX uzstadi$anas instrukciju

(skatiet 3.sadalu: Tsa uzstadisanas paméaciba) Parbaudiet zilas uzmavas
lodzina, vai Tigris caurule ir pareizi ievietota.



3.3.5 Remontuzmavas

Gadijuma, ja gatava instalacijas sistéma ir konstatéts bojats caurules posms vai tam ir radusies siice, nomainiet caurules dalu,
izmantojot Wavin remontuzmavu. Veiciet zemak noraditas darbibas, lai nodrosinatu droSu montazu.

1. Atsedziet vietu ap nehermétisko dalu, ja caurule atrodas,
pieméram, zem apmetuma vai betona.

2. Izgrieziet bojato caurules posmu.

levérojiet minimalo un maksimalo attalumu starp abiem caurules galiem, lai
nodrosinatu jaunu droSo savienojumu.

@ Minimalais garums 135 mm

& Maksimalais garums 160 mm

3. Parliecinieties, vai caurules virsma ir pilniba gluda un tira.
levietojiet vienu no brivajiem caurules galiem viena remontuzmavas gala.
Parbaudiet kontrollodzina, vai caurule ir pareizi ievietota. (INASURE™)

4. Nopreséjiet samontéto savienojumu.
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5. Satveriet remontuzmavas brivo galu un pievienojiet to pie briva caurules gala.

Parbaudiet kontrollodzina, vai caurule ir pareizi ievietota. (INASURE™)

6. Nopreségjiet otro samontéto savienojumu.

30.att.: Remontuzmavas uzstadisana. 7. Nobeiguma veiciet parasto spiediena parbaudi, lai parliecinatos, ka instalacijas

sistéma ir hermétiska.

3.3.6 Vitnoti veidgabali

Lai nodrosinatu izturigu savienojumu ar citam caurules sisttmam un citiem montazas komponentiem, izmantojiet standarta vitnotus

savienotajus.

Vitnotu savienotaju izmantoSana:

©
©

Noklajiet aréjo vitni ar PTFE blivéjoSo lenti vai citu atbilstoSo blivéjoso lenti.

Pieskraveéjiet abus vitnotus veidgabalus ar roku.

Péc savienotaju pieskrivésanas ar roku, ar parasto uzgrieznatslégu pievelciet
savienotajus ne vairak ka divas reizes. Lai izvairitos no iesp&jamas sices,
nekad nepagrieziet vitnotu savienotaju Ilidz vitnes galam.

Neapgrieziet otradi veidgabalu.

izmantojiet vairak PTFE blivéjosas lentes.

Vitnotu savienotaju montaza javeic saskana ar vietgjiem standartiem, pieméram, DIN 30660 un DIN EN 751-2. Stingri ieteicams

izmantot PTFE / teflona lenti, lai hermetizétu savienojumu. Alternativi, var izmantot kanepajus, bet tikai kopa ar apstiprinatajiem

plastmasas blivéjoSiem materialiem, pieméram Fermit. Neizmantojiet parak lielu kanepaju daudzumu, jo tas var radit iekSgjas

vitnes bojajumus un jaunas vitnes iegrieSanu. lzmantojot kanepajus, parliecinieties, vai vitnes gali ir redzami.

Parbaudiet vietéjos noteikumus attieciba uz kanepaju izmantoSanu dzerama tidens apgades sistémas.



3.4 Vispareéjie ekspluatacijas un glabasanas noradijumi

Glabasana un ekspluatacija
Wavin sistémas sastavdalas ir ripigi aizsargatas originala iepakojuma. Tomér aizsargajiet visas sastavdalas
(veidgabali un caurules) no mehaniskiem un vides raditiem bojajumiem.

Stavokla pasliktinasanas ultravioleta starojuma rezultata

Nepaklaujiet Wavin daudzslanu kompozita caurules tieSiem, intensiviem saules stariem un ultravioleto staru (UV)
iedarbibai. Tas attiecas gan uz caurulu glabaSanu, gan uz gatavu instalacijas sisttmu. Neglabajiet ara. Veiciet
atbilstoSus pasakumus, lai aizsargatu gatavas sistémas un sistémas sastavdalas no UV staru iedarbibas.

levérojiet preséjamo un push-fit veidgabalu uzstadiSanas instrukciju
Vienmeér nogrieziet caurules zem pareiza lenka
Tigris K1, Tigris M1, smartFIX: Kalibr&jiet un noslipiniet caurules galu no
visam malam
levietojiet cauruli veidgabala I1dz galam
Parbaudiet to caur preséjama vai push-fit veidgabala kontrollodzinu, vai caur caurspidigu
fikséjoSo gredzenu
Nopreséjiet, ja tas ir pres€jamais veidgabals
Detalizéta uzstadiSanas instrukcija pieejama 3.sadala.

Potencialu izlidzinasana

Saskana ar buvniecibas un elektrotehniskajiem noteikumiem, pieméram, DIN VDE 0100-540 VDE 0100-540, ir
nepiecieSama potencialu izlidzinaSana starp zemé&juma vadiem un "vaditspéjigu" ddeni, notekideni un apkures
caurulém. Sakara ar to, ka Wavin karsta un auksta Odens apgades sistémas nav atzistamas par vaditspg&jigam
caurulvadu sisttmam, tas nevar izmantot potencialu izlidzinaSanai, lidz ar to tas nav jaiezemé. Sertificétam
elektrikim japarbauda, vai Wavin Tigris K1/M1, Tigris K&6/M5 un Wavin smartFIX instalacijas sisttéma nepasliktina
esosos elektriskas aizsardzibas un zemésanas pasakumus.

UzstadiSanas temperatiira

Wavin caurulvadu sistéemu uzstadiSanas temperattra nedrikst bat zemaka par -10°C. Wavin jauno presé$anas
ieriCu ar Li-ion baterijam darba temperatira nedrikst bit zemaka par -15°C un augstaka par 40°C. Wavin Tigris
K1/M1 un Wavin smartFIX sistémas sastavdalu optimala darba temperatira ir no 5°C lidz 25°C.

Aizsardziba no sasalSanas

Izmantojot Wavin Tigris ar caurulvadu tikliem, kuriem nepiecieSama aizsardziba no sasalSanas (pieméram,
auksta Gdens tikli, salsidens caurulvadi), ieteicams izmantot etilénglikolu (lai aizsargatu no aizsalSanas).
Maksimala etilenglikola koncentracija nedrikst parsniegt 35%. ST koncentracija atbilst aizsardzibai no sasal$anas
-22°C temperatira. Pirms izmantot alternativus I[idzeklus aizsardzibai no sasalSanas, saskanojiet
piemérotibu/apstiprinajumu ar razotaju vai Wavin.

Blivéjums

Vitnotu savienojumu montaza javeic saskana ar vietéjiem standartiem, pieméram, DIN 30660 un DIN EN 751-2.
Stingri ieteicams izmantot PTFE / teflona lenti, lai hermetizétu savienojumu. Alternativi, var izmantot kanepajus,
bet tikai kopa ar apstiprinatajiem plastmasas blivéjosiem materialiem, pieméram Fermit. Neizmantojiet parak lielu
kanepaju daudzumu, jo tas var radit iek$€jas vitnes bojajumus un jaunas vitnes iegrieSanu. Izmantojot kanepajus,
parliecinieties, vai vitnes gali ir redzami. Parbaudiet vietéjos noteikumus attieciba uz kanepaju izmantoSanu

dzerama Udens apgades sistemas.
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saturoSiem bivniecibas materiadliem (pieméram, krasas, aerosoli, montazas putas, adhezivi [piem., Armaflex
520]). Agresivie $kidinataji var atstat negativu ietekmi uz plastmasu. Sakara ar to, ka amonija hloridu un nitratu
saturoSie Iidzek|i var radit korozijas plaisas, parliecinieties, ka izmantotie materiali un paligmateriali, ka art
apkartéja vide nesatur $§adas vielas, lai izvairitos no ietekmes uz metalu.

Piezime

Galvenokart nedrikst izmantot kimiskas hermetiz€josas vielas (piem., Loctite55) un adhezivus (piem., 2-
komponentu adhezivi). Nedrikst izmantot montazas putas, kuras izgatavotas uz metakrilata, izocianata
un akrilata bazes. Nelabvéligos apstaklos, eso$as agresivas kimiskas vielas var radit plastmasas
bojajumus. Uzstadisanas laika Wavin sisttmas nav nepiecieSams izmantot nekadas kimiskas vielas vai
papildu smérvielas. Nedrikst izmantot aukstas metinasanas vielas, kuras tiek izmantotas PVC
aizsargfolijas metinaSanai caurulu izolacijai, un kuras satur acetonu vai tetrahidrofuranu (THF).

Izolacija
Vienmér izolgjiet caurules un savienotjus saskana ar vietéjiem normativajiem aktiem.

Udens silditaji un caurpliides tidens silditaji

Baltas krasas Wavin daudzslanu kompozita caurules ir piemérotas tGdens apgades sisttmam saskana ar ISO
10580 standartu attiecibd uz dzerama Udens apgades sistémam atbilstoSi 2.klasei un apkures sistémam
atbilstoSi 5.klasei (skatiet tabulu sadala "Termiska dezinfekcija"). Lai izvairitos no kompozita caurulvadu tikla
parkarSanas, veiciet atbilstoSus droSibas pasakumus, tai skaitd izmantojiet atbilstoSi noregulétas ierices un
kontroles ierices. RaZotajam jaapstiprina ierices piemeérotibu attiecigajam pielietojuma mérkim.



3.5 UzstadiSanas pabeigSana; hermétiskuma un
spiediena parbaudes un skalosana

3.5.1 Spiediena parbaudes (Defined Leak funkcija un
Acoustic Leak Alert funkcija (Konstatéta siice un signals
par suci))

Péc uzstadiSanas pabeigSanas veiciet hermétiskuma un
spiediena parbaudi. Parbaudes iesp&jams veikt ar Gdeni vai
(tiru) saspiesto gaisu. Nemiet véra, ka atkariba no apstakliem,
veicot parbaudi ar Gdeni, iesp&jams bls nepiecieSami papildu
pasakumi, lai novérstu legionelozes risku, ko izraisa
sastavéjies tdens.

Stradajot ar spiedienu iekartam, vienmeér
ievérojiet atbilstoSus drosibas pasakumus!

Viens no siices rasanas iemesliem var blt nenopreséts
savienojums vai nepareizi nopreséts savienojums.

Wavin Tigris piedava divas iespéjas, ka ietaupit laiku un
vienkarsi konstatét nehermétisko savienojumu, veicot
spiediena parbaudi, lai ietaupitu laiku spiediena galiga
parbaudé, kas nepiecieSama, lai pabeigtu instalacijas sistému:
Defined Leak funkcija (Stce) vai Acoustic Leak Alert funkcija
(Skanas signals par suci).

3.5.2 Kontrolparbaude ar Gideni- Defined Leak funkcija (Suce)

Defined Leak funkcija (Sce) ir sakotnéja parbaude, kuras laika
iespéjams konstatét nenopresétus savienojumus, veicot
instalacijas sisttmas kontrolparbaudi. Veicot kontrolparbaudi
ar udeni, iesp&jams pamanit sici no nenopreséta savienojuma:
Udens tecés no veidgabala. Nopreséjiet veidgabalu vai
nomainiet nepareizi nopreséto veidgabalu, lai atjaunotu
savienojumu. Atkartojiet parbaudi I1dz visi nehermétiskie
veidgabali bis pareizi nopreséti.

leteicams vienmér sakotnéji vizuali parbaudit savienojumus
(nopreséti/nenopreséti),  lai
bojajumiem, ko rada tekoSs tdens.

izvairitos no  jebkadiem

31.att.: Konstatéta stice, veicot parbaudi ar adeni.

Péc sakotnéjas parbaudes, sistemu var paklaut spiedienam
saskana ar vietéjam noteiktam proceddram, lai veiktu
spiediena parbaudi. Zemak noradits popularako parbauzu ar
adeni apkopojums. Parbaudiet vietéjos normativos aktus
attieciba uz vietéjam noteiktdm proceddram, veicot spiediena
parbaudi ar ddeni.

33



34

Spiediena parbaude ar tdeni

Svarigi veikt sistémas spiediena parbaudi saskana ar
noteiktiem vietéjiem normativajiem aktiem attieciba uz
plastmasas caurulvadu sistémam, kuras paredzétas dzerama
Odens apgades sistémam un apkures sisttmam. Parbaudes
laika izmantojiet tiru, filtréto dzeramo Gdeni.

Ja nav noteikto vietéjo normativo aktu, Wavin iesaka veikt
parbaudes procediru saskana ar DIN 1998 2.dalu. Turpmak ir
apkopoti galvenas parbauzu nosacijumu prasibas, ka arl
veiktie ieraksti.

Nemot véra augsta spiediena risku, parasti tiek veikta un ir
ieteicams veikt spiediena parbaudi ar Gdeni divos etapos.
Praktiska un droSa metode ir aprakstita Vacijas (BTGA 3002),
ka arl Holandiesu (WB 2.3) parbaudes procediras. Sis
proceduras tiek veiktas divos etapos:

1) parbaudiet, vai savienojumi ir hermétiski
2) parbaudiet, vai savienojumi ir noturigi pret spiedienu

1.etaps: sisttma tiek pakapeniski paklauta spiedienam
apméram lidz 2,5 bari (WB 2.3) uz noteiktu laika posmu
(vismaz 10 min. attieciba uz WB 2.3). Spiediens sistéma tiek
pierakstits ST laika posma sakuma un beigas. Starpiba starp
sakotnéjo spiedienu instalacijas sistema un spiedienu péc
noteikta laika parada, vai spiediena parbaude bija veiksmiga
(nav spiediena krituma) vai taja ir stce ( spiediena kritums).

Wavin Defined Leak funkcija (Siice) palidz nekavéjoties
konstatét nehermétisko veidgabalu $aja parbaudes etapa. Tas
nozimé, ka nehermétiskos savienojumus
nekavéjoties un drosi atklat vizuali, paskatoties uz piloSo
veidgabalu. Tas ietaupa laiku, veicot diagnostiku un konstatéjot

problémas.

iespéjams

2.etaps: sistéma tiek paklauta spiedienam, kas par 1,1 lielaks
par maksimalo darba spiedienu (normals spiediens ir 10 bari),
rezultata parbaudes spiediens ir 11 bari. Vélreiz pierakstiet
spiedienu sisttma noteikta laika posma sakuma un beigas
(vismaz 10 min. attieciba uz WB 2.3).

Starpiba starp sakotnéjo spiedienu un galigo spiedienu péc
noteikta laika parada, vai spiediena parbaude bija veiksmiga.

levérojiet DROSIBAS PASAKUMUS, paklaujot caurulvadu
sistému augstam spiedienam.
Pierakstiet un parakstiet rezultatus.

Turpmak ir noradits orientéjoss grafiks par iepriek$ aprakstito
hermétiskuma parbaudes procedaru.

3.5.3 Kontrolparbaude ar gaisu - Acoustic Leak Alert funkcija

(Skanas signals par suci)
Step 1: leak tight — 1.etaps: hermétiskums

Step 1: Leak tight Step 2: spiediena parbaude

11 bari
~
&
2,5 bari '@' Defined |
30 min* 10 min*

*) precizs laiks atkariba no vietgjiem normativajiem aktiem

32.att.: Spiediena parbaudes protokols, veicot parbaudi ar ddeni.

Pateicoties Acoustic Leak Alert funkcijai (Skanas signals par
suci), iespéjams nekavéjoties konstatét nenopreséto
savienojumu, veicot sistémas kontrolparbaudi.

Izmantojot Tigris K& un Tigris M5 veidgabalus, iesp&jams
parbaudit nenopresétus savienojumus ar gaisu nevis ar tdeni.

Parbaudei ar gaisu nevis ar Gdeni ir vairakas priekSrocibas.
Nepastav aizsaluSo caurulu vai Gdens postijumu draudi, nav
potenciala legionelozes riska, ko izraisa sastavéjies Udens.
Turklat tas ir lielisks parbaudes veids, kuru var veikt neatkarigi
no pieejamiem ddens resursiem bavlaukumos.

Veicot kontrolparbaudi ar gaisu, iespéjams viegli konstatét stci
nenopresétaja savienojuma, izdzirdot skalu skanu (apméram
80 dBA), ko rada nehermétisks savienojums.

Péc skanas iespéjams atrast $adu savienojumu un nopresét
vai nomaintt to, atkariba no stces iemesla. Atkartojiet parbaudi
[T1dz visi nehermétiskie savienojumi bls pareizi nopreséti.

Péc $1s sakotnéjas parbaudes, sistému var paklaut spiedienam
saskana ar vietgjam noteiktam proceddram, lai veiktu
spiediena parbaudi. Turpmak noradits apkopojums par
parastas parbaudes proceddru ar gaisu.



33.att.: Acoustic Leak Alert funkcija (Skanas signals par stci),
veicot parbaudi ar gaisu.

Parbaudiet jisu vietéjos normativos aktus attieciba uz vietéjam
noteiktam procediram, lai veiktu spiediena parbaudi ar gaisu.

Spiediena parbaude ar gaisu

Nemot véra augsta spiediena risku, parasti tiek veikta un ir
ieteicams veikt spiediena parbaudi ar gaisu divos etapos.
Praktiska un droSa metode ir aprakstita Vacijas (BTGA 3002)
ka arf Holandiesu (WB 2.3) parbaudes procediras. Sis
proceddras tiek veiktas divos etapos:

1) parbaudiet, vai savienojumi ir hermétiski
2) parbaudiet, vai savienojumi ir noturigi pret spiedienu

1.etaps: sistéma tiek pakapeniski paklauta spiedienam
apméram lidz 0,15 bariem uz noteiktu laika posmu (vismaz 30
min. attieclba uz BTGA 3002). Spiediens sistéma tiek
pierakstits $1 laika posma sakuma un beigas. Starpiba starp
sakotnéjo spiedienu instalacijas sisttma un spiedienu péc
noteikta laika parada, vai spiediena parbaude bija veiksmiga.

Wavin Acoustic Leak Alert funkcija (Skanas signals par suci)
palidz nekavéjoties konstatét nehermétisko veidgabalu Saja
parbaudes etapa. Ja rodas spiediena kritums, nehermétiskos
savienojumus iesp&jams nekavéjoties un drosSi atklat péc
skanas signala. Paklaujot sistému spiedienam no 0,15 bariem
l[idz 0,3 bariem, maksimali Idz 0,5 bariem (droSibai),
nehermétisks veidgabals radis skaidru un skalu svilpojoSo
skanu. Tas ietaupa laiku, veicot diagnostiku un konstatejot
problémas®.

*) Nemiet véra, ka Acoustic Leak Alert funkcija (Skanas
signals par sdci) palidz konstatét nehermétisko
veidgabalu. Ta NEAIZSTAJ nepieciesamo hermétiskuma
un spiediena parbaudi.

ST funkcija ir pieejama  tikai Tigris M5 un Tigris K5
veidgabaliem. Gadijuma, ja tiek kombinéti Tigris M1, M5, K1 un
K5 veidgabali, ieteicams veikt spiediena parbaudi ar Gdeni.

2.etaps: sisttma tiek paklauta spiedienam, atkaribd no
caurules OD, ar 3.0 bariem (< DN/OD 63 mm) vai 1,0 bariem (
63mm > DN/ OD < 110 mm.). Spiediens sistéma tiek pierakstits
noteikta laika posma sadkuma un beigas (vismaz 30 min.
attiectba uz BTGA 3002).

Starpiba starp sakotn€jo spiedienu un galigo spiedienu péc
noteikta laika parada, vai spiediena parbaude bija veiksmiga.

levérojiet DROSIBAS PASAKUMUS, paklaujot caurulvadu
sistému augstam spiedienam.
Pierakstiet un parakstiet rezultatus.

Turpmak ir noradits orientéjoss grafiks par iepriek$ aprakstito
hermétiskuma parbaudes proceddru.

o 2.etaps: spiediena
1.etaps: hermétiskums narbalide

1,5 bar
1 bar

/\
3 bar / v
, /

S
T
<

Oec

03bar TR
=2
0,15 bar
0,1 bar

‘ 30 min* 10 min*

-

*) precizs laiks atkariba no vietgjiem normativajiem aktiem

34.att.: Spiediena parbaudes protokols, veicot parbaudi ar ddeni.

3.5.4 Skalosana

Detalizéta informacija par Gdensvada skaloSanu pieejama DIN
1988-2/EN 806-4. Sada caurulvadu tikla procediira nodro$ina
krana ddens kvalitati. Sakotngéjas ekspluatacijas laika
parliecinieties, ka visi caurules posmi ir tiri un nesatur
sveSkermenus. Izvairieties no laika aiztures starp Gdensvada
tiklu skalo$anu un sakotnéjo darbibu. Parbaudiet savas valsts
vietéjos noteikumus attieciba uz skaloSanas intervaliem, ja
Udens ir sastaveéjies (piem., VDI 6023)

35
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3.5.5 Pirmreizéja darbiba un nodosana

Saskana ar DIN 1988-2/EN 806-4, sistemas uzstaditajs
sagatavo attiecigo nodoSanas un pienems$anas aktu. Sistemas
operatoram jabit apmacitam par uzstaditds Gdensvada
sistémas darbibu. leteicams rakstveida apliecinat pabeigtas
apmacibas.

Atkaribd no sisttmas apmériem, ieteicams sagatavot
rakstiskas ekspluatacijas instrukcijas.

INASURE ™

3.5.6 Wavin Tigris spiediena parbaudes spraudnis

Wavin Tigris spiediena parbaudes spraudnis tiek uzskravéts uz
parbaudamas caurules. Caurulei jabat pilntba redzamai
kontrollodzina. Péc spiediena parbaudes, atskravéjiet
spiediena parbaudes spraudni. Pirms turpmakas procediras
nogrieziet caurules dalu, pie kuras bija pieskrivéts spiediena
parbaudes spraudnis (redzami iegriezumi no vitnes).

AL

INASURE™

35.att.: Spiediena parbaude, izmantojot savienotgjuzmavu: 16 mm: 4013571 - 20 mm: 4013572 - 25 mm: 4013573.



3.5.7 Spiediena parbaudes protokoli dzerama tidens apgades sistémam (ja nav pieejami vietéjie noteikumi par parbaudes veikSanas
kartibu)

Protokola paraugs. Spiediena parbaude dzerama udens apgades sistémas — parbaude ar tdeni
(Pamatojoties uz parbaudes protokolu no BTGA Regel 5.001; spiediena parbaude ar Gdeni)

Bavniecibas projekts:

Klienta parstavis:

Darbuznémeéja parstavis:

Caurulvadu sistémas materials:

Savienojuma veids:

Sistémas darba spiediens : bari
Apkartéja temperatira: °C parbaudes I1dzekla temperatira °C At K
Dzerama tdens apgades sistéma tika parbaudita ka visa sistéma pa___posmiem

ApakSposma apziméjums:

Apak§posms Nr. no visiem apakS$posmiem.

PildiSanai paredzétais Gdens ir filtréts, un caurulvadu sistéma ir pilniba ventiléta

Visi caurulvadi tika noslégti ar metala spraudniem, noslégiem, noslégplaksném vai
slegtajiem atlokiem. lerices, spiedientvertnes vai dzerama tdens silditaji tika atvienoti
no caurulvada. Lai garantétu atbilstoSu funkcionéSanu, tika veikta visu caurulu
savienojumu vizuala parbaude.

Metala, daudzslanu kompozita un PVC caurules
Plastmasas caurules no PE, PP, PE-X, PB un kombinétas daudzslanu un metala caurules

—_

Ja At>10 K, nogaidiet 30 mindtes péc sistémas paklausanas spiedienam, pirms faktiskas parbaudes. Ja A t <10 K, izpildiet 2.etapu

2) Piemérojiet faktisko parbaudes spiedienu vismaz par 1.1 lielaku (11 bari) par maksimalo atlauto darba spiedienu (10 bari
saskana ar DIN EN 806-2). Parbaudes laiks: 30 min.
3) Samaziniet spiedienu uz pusi (5.5 bari) no sakotnéja parbaudes spiediena un veiciet vizualu parbaudi. Parbaudes laiks: 30 min.
4) Slédziens: Parbaudes laika nav konstatéts spiediena kritums (Ap = 0). Nav konstatéta sice.
Caurulvadu sistéma ir: hermétiska nehermétiska
Klienta paraksts/ zimogs
Vieta, datums Darbuznéméja paraksts/zimogs
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Protokola paraugs. Spiediena parbaude dzerama udens apgades sistémas — parbaude ar gaisu
(Pamatojoties uz parbaudes protokolu no BTGA Regel 5.001; spiediena parbaude ar gaisu vai inerta gazi)

Bivniecibas projekts:

Klienta parstavis:

Darbuznémeéja parstavis:

Caurulvadu sistémas materials:

Savienojuma veids:

Sistémas darba spiediens: bar
Apkartéja temperatira: °C parbaudes I1dzekla temperatara °C At K
Dzerama tdens apgades sistéma tika parbaudita ka visa sistéma pa___posmiem

ApakSposmu apziméjums:

Apak$posms Nr. no visiem apakS$posmiem.

PildiSanai paredzétais Gdens ir filtréts, un caurulvadu sistéma ir pilniba ventiléta

Visi caurulvadi tika noslégti ar metala spraudniem, noslégiem, noslégplaksném vai
slegtajiem atlokiem. lerices, spiedientvertnes vai dzerama tdens silditaji tika atvienoti
no caurulvada. Lai garantétu atbilstoSu funkcionésanu, tika veikta visu caurulu
savienojumu vizuala parbaude.

Metala, daudzslanu kompozita un PVC caurules
Plastmasas caurules no PE, PP, PE-X, PB un kombinétas daudzslanu un metala caurules

5) Ja At> 10K, nogaidiet 30 minGtes péc sistémas paklauSanas spiedienam, pirms faktiskas parbaudes. Ja A t <10 K, izpildiet 2.etapu
6) Piemérojiet faktisko parbaudes spiedienu vismaz par 1.3 reizes lielaku par maksimalo atlauto darba spiedienu
)
)

7) Parbaudes laiks: 120 Min.
8) Slédziens: Parbaudes laika nav konstatéts spiediena kritums (Ap = 0). Nav konstatéta sce.
Caurulvadu sistéma ir: hermétiska nehermétiska
Klienta paraksts/ zimogs
Vieta, datums Darbuznéméja paraksts/zimogs




3.5.8 Spiediena parbaude radiatoru sisttmam saskana ar DIN 18380 (ja nav pieejami vietéjie noteikumi par parbaudes veikSanas kartibu)

Protokola paraugs. Spiediena parbaude apkures sistemas — parbaude ar tdeni
(Pamatojoties uz parbaudes protokolu no BTGA Regel 3.002; spiediena parbaude ar Gdeni)

Bivniecibas projekts:

Klienta parstavis:

Darbuznémeéja parstavis:

Caurulvadu sistémas materials:

Savienojuma veids:

Sistémas darba spiediens: bar apkartéja temperatira °C parbaudes [1dzekla temperatira
parbaudes l1dzeklis ellu nesaturoSs saspiestais gaiss) Slapeklis CO2 Cits
Dzerama tdens apgades sistéma tika parbaudita ka visa sistéma pa___posmiem

Apak$posmu apziméjums:

°C

ApakSposms Nr. no visiem apakSposmiem.

Visi caurulvadi tika noslégti ar metala spraudniem, noslégiem, noslégplaksném vai
slegtajiem atlokiem. lerices, spiedientvertnes vai dzerama tdens silditaji tika atvienoti
no caurulvada. Lai garantétu atbilstoSu funkcionéSanu, tika veikta visu caurulu
savienojumu vizuala parbaude.

Hermétiskuma parbaude

Parbaudes spiediens 150 mbar

Parbaudes laiks ar dzerama tdens tilpumu 100 litri vismaz 30 minates.

Parbaudes laiks tiek palielinats par 10 minGtém uz katriem papildu 100 litriem dzerama Gdens tilpuma.

Dzerama udens tilpums litri Parbaudes laiks min.

Izmantojot plastmasas materialus, parbaudes periods sakas péc temperatiras kompensacijas un nemainiga/stabila stavokla sasniegSanas.

Parbaudes laika nav konstatéts spiediena kritums.

Slogojumparbaude ar palielinatu spiedienu
Parbaudes spiediens < DN 50 maks. 3 bar > DN 50 maks. 1 bar

Parbaudes laiks 10 min. (Parbaudes laika novirze: min)

Izmantojot plastmasas materialus, parbaudes periods sakas péc temperatiras kompensacijas un nemainiga/stabila stavokla sasniegSanas.

Parbaudes laika nav konstatéts spiediena kritums.

Caurulvadu sistéma ir: hermétiska nehermétiska

Klienta paraksts/ Zimogs
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Vieta, datums

Darbuznéméja paraksts/zimogs




Protokola paraugs. Spiediena parbaude apkures sistémas — parbaude ar gaisu
(Pamatojoties uz parbaudes protokolu no BTGA Regel 3.002; spiediena parbaude ar gaisu vai inerta gazi)

Bavniecibas projekts:

Klienta parstavis:

Darbuznémeéja parstavis:

Caurulvadu sistémas materials:

Savienojuma veids:

Sistémas darba spiediens: bar apkartéja temperatiira °C parbaudes I1dzekla temperatlra °C
Parbaudes lidzeklis ellu nesaturo$s saspiestais gaiss Slapeklis CO, Cits
Dzerama tdens apgades sistéma tika parbaudita ka visa sistéma (_ pa___posmiem

Apak$posmu apziméjums:

ApakSposms Nr. no visiem apakSposmiem.
Visi caurulvadi tika noslégti ar metala spraudniem, noslégiem, noslégplaksném vai Piezime:

|&ataii loki leri iedi id 5 ad iIditaii tik . . Darbuznémeéjs paklauj
slégtajiem atlokiem. lerices, spiedientvertnes vai dzerama udens silditaji tika atvienoti sistamu spiediena
no caurulvada. Lai garantétu atbilstoSu funkcionésanu, tika veikta visu caurulu parbaudei péc

uzstadi$anas un pirms ir
aizvértas sienas ligzdas,
ailas un, ja

Hermétiskuma parbaude nepieciesams, pirms ir
uzklata izlidzinoSa karta

Parbaudes spiediens 150 mbar vai cits segums. Veicot

savienojumu vizuala parbaude.

Parbaudes laiks ar dzerama tdens tilpumu 100 litri vismaz 30 mindtes. spiediena parbaudi,

Parbaudes laiks tiek palielinats par 10 minGtém uz katriem papildu 100 litriem dzerama Gdens tilpuma. levérojiet pérb%Ud_Tt.o
komponentu  razotaja

noradijumus.

Dzerama udens tilpums___litri Parbaudes laiks min

Izmantojot plastmasas materialus, parbaudes periods sakas péc temperatiras kompensacijas un nemainiga/stabila stavokla sasniegSanas.
Parbaudes laika nav konstatéts spiediena kritums
Slogojumparbaude ar palielinatu spiedienu

Parbaudes spiediens < DN 50 maks. 3 bar > DN 50 maks. 1 bar
Parbaudes laiks 10 min.  (Parbaudes laika novirze: min)

Izmantojot plastmasas materialus, parbaudes periods sakas péc temperatiras kompensacijas un nemainiga/stabila stavokla sasniegSanas.

Parbaudes laika nav konstatéts spiediena kritums

Caurulvadu sistéma ir: hermeétiska nehermétiska

Klienta paraksts/ Zimogs
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Vieta, datums

Darbuznéméja paraksts/zimogs




3.6 Lineara izpleSanas un stiprinasana

levérojiet attiecigus spéka esoSos buvniecibas noteikumus,
veicot Wavin Tigris K5, Tigris M5, Tigris K1, Tigris M1 un
smartFIX sisttmu uzstadisanu. Tikai apmacitie un kvalificétie
specialisti drikst veikt $is sistémas uzstadisanu, izmantojot
attiecigus instrumentus.

3.6.1 Vispareja informacija

Wavin Tigris K5, Tigris M5, Tigris K1, Tigris M1 un smartFiX
karstd un auksta ddens apgades sistémas ir izgatavotas
saskana ar noteiktiem bavniecibas noteikumiem.

Izmantojiet stiprinajumus, kas ir pieméroti atbilsto§a nominala
diametra kompozita caurules stiprinaSanai. lesakam izmantot
stiprindjumus ar skanas un temperatiras izolacijas starplikam.
Nemiet véra prognozéjamo linearo izpleSanos, pamatojoties uz
maksimalo temperatlras padevi un caurulvada garumu.

Parasti ir pieejamas divas stiprinaSanas metodes: fikséts
stipringjums un kustigs stiprindjums. Izmantojot fiksétu
stiprinajumu, caurulvads tiek sadalits atseviskos posmos. Ja ir
taisni caurulvadi, fiksétu stipringjumu uzstadiet pa vidu.
Neuzstadiet fiksétus stiprindjumus tieSi uz veidgabaliem, kuri
tiek izmantoti virziena mainai. Fiksétiem stiprinajumiem ir
nepiecieSama atbilstoSa stabilitate, lai efektigi samazinatu
radusos izpleSanas spéku. Atstajiet nelielu attalumu Iidz
griestiem. Vertikalie caurulvadi, pieméram, stavvadi, parasti
tiek uzstaditi tikai ar fiksgjosam stiprindjuma skavam. Saja
gadijuma uzstadiet fiksétu stiprindjumu pirms vai péc katra
stava atzarojuma. Savukart, izmantojot kustigus stiprinajumus,
iespéjams pagarinat un parvietot caurulvadu.

Detalizéta informacija pieejama nakamaja sadala.

Izmantojiet metala skavas ar gumijas ieliktni, lai novérstu
konstrukcija radusos troksni. Turklat tas lauj nedaudz
izkustinat bez lielas piepiles. Nepievienojiet Tigris
caurulvadu sistémas pie citam caurulvadu sisttmam, piem.
kanalizacijas sistemam.

3.6.2 Termiskas linearas izpleSanas ievéroSana

Visi caurulu materiali paplasinas karstuma un saSaurinas
aukstuma. Vienmér ievérojiet materialu termisko linearo
izpleSanos, uzstadot dzerama tdens apgades sistémas (ipasi
karstda dzerama ddens apgades sistémas) un apkures
caurules.

Temperaturas starpiba un uzstaditas caurules garums nosaka
garuma izmainas. Montazas laika nemiet véra kustibas iesp&ju
katra virziena.

Neatkarigi no caurules izméra, Wavin daudzslanu kompozita
caurulu izpleSanas koeficients ir 0.025 — 0.030 mm/m-K. Wavin
daudzslanu kompozita caurulu garuma izmainas, ka paredzéts
darba ar dazada garuma caurulém un temperatdras starpibam,
iespéjams noteikt $aja diagramma.

Wavin daudzslanu kompozita caurulu termiska
lineara izpleSanas (ja a = 0,025 mm/m.K)
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36.att.: Termiska lineara izpleSanas.
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Garuma izmainas ir iespéjams aprékinat ari péc $is formulas

Al=axIxAv

Al = Garuma palielinadsanas (mm)

a = Garuma palielinaSanas koeficients (mm/m.K)
| = Caurulvada garums (m)

Av = Temperatiras starpiba (K)

Aprékina piemérs: Wavin Tigris K1 karsta dens caurule
Dots: Caurules garums (1) 12 m

Minimala apkartéja temperatdra 10 °C
Lidzekla temperatiira 60 °C

NepiecieSams: Maksimala garuma palielinaSanas darba apstaklos
Al=ax|xAv

60 K-10 K=50K

0,025 mm/m.Kx 12 m x 50 K= 15 mm

Rezultats: Maksimala garuma palielina8anas darba apstaklos = 15 mm

37.att.: Aprékina piemérs: garuma izmainas.

3.6.3 Garuma izmainu novérsana, izmantojot likumus

Ja mainas virziens, caurulvada garuma termisko paplasinaSanos var samazinat caurulvada planojuma, izmantojot ltkumus un
paplasinasanas U-veida llkumus. Likuma garumu var noteikt, aprékinot vai apskatoties diagramma.

Apziméjums: Wavin daudzslanu kompozita caurules likuma klasifikacija
- 2000
LB = Iikuma garums [mm] - 25750
_ | 63 6,00
d=  Argjais caurules diametrs [mm] 1600 -
X4,
AL = Garuma izmainas [mm] 1400 S
. _ _ [ — :
C= Wavin daudzslanu kompozita caurules 1200 ] L 32x300
= - /
no materiala atkariga konstante (= 30) 1000 ] P
/ — '
B= Cd-AL - e e s S
E 600 < e e e i Sy
3 400 %%/
[}
g 200 /
=3
- 0

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

Garuma palielinasanas [mm]

38.att.: Wavin daudzslanu kompozita caurulu llkuma klasifikacija.

Aréjais caurules diametrs Da [mm]



Dots: Garuma izmainas Al =20 mm
Caurules diametrs d = 25 x 2,5 mm
Tigris K1/M1/smartFIX konstante ¢ = 30
Nepieciesa Likuma garums LB
ms:
Rezultats: 650 mm, péc diagrammas

39.att.: Aprékina piemérs. Likuma garums.

=
w

FP = Fikséts stiprinajums

GL = Kustigs stiprinajums

40.att.: Fikséts un kustigs stipringjums.

3.6.4. Stiprinajumu intervali

Caurulvadi janostiprina saskana ar DIN 18560-2: 4.1, EN
13813-01. Péc batibas fikséjoSo komponentu skaits ir atkarigs
no caurulvadiem  attiecigaja  buvniecibas  projekta.
Pamatojoties uz aprékinu, kura tiek izmantots taisns
caurulvads, fiks€joSo komponentu var stiprinat uz caurules ar
apméram 1 m intervalu. Virziena mainas vietas jastiprina
vismaz divi fikséjoSie komponenti (pirms un péc virziena
mainas).

Izmérs (mm) Stiprinajuma

intervals (m)
16x2,0 1,00
20 x 2,25 1,20
25x25 1,50
32x3,0 1,50
40x4,0 1,80
50x 4,5 1,80
63 x 6,0 2,00
75x75 2,20

4.tabula: Caurulu skavu intervali Wavin daudzslanu
kompozita caurulém, kas uzstaditas atklatas vietas.

45



46

Stiprindjumu veids un intervali ir atkarigi no spiediena,
temperatdras, [idzekla un instalacijas sisttmas. Caurulu
stiprinajumiem jabat atbilstosi izstradatiem saskana ar kopéjo
masu (caurules svars + udens svars + izolacijas svars),
atbilstosi atzitiem bdvniecibas noteikumiem. Turpmak skatiet
tabulu par caurulu masam.

Izmérs Caurules | Caurules | Caurules Caurules
masa masa masa masa
mm +idens +adens
Kg/m +idens
+lzol.9mm
+lzol.13mm
Kg/m Kal
g/m Kg/m
16 x 2,00 0,095 0,202 0,232 0,250
20x 2,25 0,138 0,330 0,364 0,384
25x 2,50 0,220 0,558 0,596 0,620
32 x 3,00 0,340 0,942 0,988 1,012
40 x 4,00 0,605 1,605 - -
50 x 4,50 0,840 2,480 - -
63 x 6,0 1,340 3,380 - -
75x75 2,140 4,967 - -

5.tabula: Caurulu masas.

3.7 Sléptas sistemas

3.7.1 Caurules zem izlidzino$as kartas vai betona

Pateicoties relativi zemam izpleSanas spékam, nav javeic
[idzsvaroSanas pasakumi, ja caurules tiek tieSi iegremdétas.
Pateicoties nelielai Wavin daudzslanu kompozita caurulu
plastmasas elastibai, caurules sienina novérS garuma
izmainas. Turklat jaievero attiecigie vietéjie noteikumi, kas
nosaka minimalas prasibas attieciba uz jauno un renovéto éku
energijas patérinu (piem., EnNEV 2016) un sitiena troksna
izolaciju.

Aizsardziba pret koroziju

Kad veidgabali paklauti agresiviem [dzekliem, tadiem ka
hloridi, amonjaks, skabes ar Ph > 12,5, vai pastavigi paklauti
mitrumam, aizsargajiet veidgabalus no korozijas, izmantojot
atbilstoSu parklajumu, pieméram, aizsarglenti (piem., Denso).

Uzstadot zem izlidzino$as kartas, betona vai apmetuma,
ieverojiet iepriek§ noraditus nosacijumus un, ja nepiecieSams,
ievérojiet aizsardzibas pasakumus. Tas attiecas tikai uz Tigris
M1/M5 veidgabaliem.

3.7.2 Caurules gridas konstrukcijas

Nemot véra to, ka daudzslanu kompozita caurules spéj
gareniski kustéties izolacija ar nelielu pretestibu, noveérsiet
prognozé€jamas garuma izmainas. Taisnlenka atzarojumi
izolacijas slant javeido ta, lai izolacijas biezums

screed — izlidzino$a karta

Rarees izolacija

mehanisks ventilacijas kanals

41.att.: Mehanisko vibraciju izplatiSanas caur bojatu caurules
izolaciju.



pagriezienos nover$ garuma izmainas, kas rodas attiecigajos
posmos.

Wavin karsta un auksta ddens apgades sistéemas, kas atrodas
uz gridas, bavobjekta ir paklautas daudzam potencialam
briesmam bivniecibas laika: no sastatném, kapném vai citiem
priekSmetiem. Tadé| ievérojiet piesardzibu, lai noveérstu
caurules/veidgabala vai pat izolacijas bojajumu. Pirms uzstadit
turpmako gridas konstrukciju, parbaudiet, vai nav raduSies
bojajumi. Jebkura gadijuma novérsiet jebkadus caurules
izolacijas bojajumus, lai izvairitos no sitiena trokSnu kanalu
raSanas vai samazinatas skanas izolacijas riska.

Bojajumi peldo$a izlidzino$a kartd biezi rodas, jo vairakas
caurulvadu lnijas ir uzstaditas zem izlidzinoSas plaksnes.

leverojiet turpmakus noradijumus, uzstadot caurulvadu linijas
gridas konstrukcija:

Izmantojiet siltuma un skanas izolacijas caurulvadus
Izmantojiet caurulu stipringjumu ar skanas izolaciju
Péc iespéjas izvairieties no caurulu krustoSanas
Uzstadiet caurulvadus paraléli sienam

Izmantojiet perpendikularus caurulvadu savienojumus
blakussienam

Samaziniet caurulvadu Iinijas platumu maks. lidz 120
mm

Minimalais attalums starp caurulvadiem un sienam:
200 mm koridoros

500 mm dzivojama telpa

Izbuvéjot caurulvadus zem izlidzinosas kartas,
izmantojiet gofrétas caurules kompensacijas Suvi vai ka
alternativu 6 mm caurules izolaciju.

Veidgabalus, kas paklauti agresiviem Iidzekliem vai
pastavigi paklauti mitrumam, aizsargéjiet pret koroziju,
izmantojot atbilstoSo parklajumu

3.7.3 Caurulvadi zem apmetuma

Atkariba no sienas konstrukcijas un mdra izturibas pastav
risks, ka daudzslanu kompozita caurules, kas tieSi atrodas zem
apmetuma, izpleSanas spéks var izraisit sienas bojajumus.
Tadé| daudzslanu kompozita caurules zem apmetuma
jauzstada ar izolaciju. Sada caurulu izolaciia novers
prognozéjamas garuma izmainas siltuma dél. lzbavéjot
caurulvadus zem apmetuma, bez siltumizolacijas, ieteicams
izmantot Wavin daudzslanu kompozita cauruli melnaja
aizsargcaurulé (skatiet produktu klastu).

Pamatojoties uz iepriek§ noradito, visas caurules un
veidgabalus, kas uzstaditi zem apmetuma, aizsargajiet no
tieSas saskares ar jebkadiem bivniecibas materialiem
(pieméram, mdris, apmetums, cements, izlidzino$a karta, flizu
[Tme).

3.7.4 Caurulvadi atklatas vietas

Caurulvadi, kas uzstaditi atklatas vietas (pieméram, pagraba
caurules, stav