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PIELIETOJUMS

Pliasmas slédzi FLU-25 izmanto apkures, dzes€Sanas un fidens apgades sistémas.
Releju var uzstadit caurulvados no DN25mm Iidz DN200mm.

KOMPLEKTA IETILPST

Pliismas, caurpliides slédzis

Komplekta 4 plaksnes (lamellas) 34mm, 57mm, 88mm, 167mm.

3 Faston tipa spailes

Plastmasas kabela stiprinajums ar blivgredzenu
Individuals iepakojums

Instrukcija

TEHNISKA SPECIFIKACIJA UN MATERIALI

Specifikacija
Relejs

10 (5) A — 230V~ 50/60Hz

Maksimalais darba spiediens 10 bari
Maksimala skidruma temperattira 110°C
Maksimala apkartgjas vides temperatiira 60°C
Aizsardzibas klase IP 64
Vitnu savienojums 1" (HP)
Svars 0,79 xg
Materiali
Korpuss Stikla Skiedras pastiprinata plastmasa
Releja kontakta slegumi Bronza
Plaksnu materials (lamellas) Neriisgjosais terauds
Vitnes savienojums Misins
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Razotajs patur tiesibas veikt tehniskas izmainas bez ieprieksgja bridinajuma.
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APZIMEJUMU UZSKATE

. Vaks

. Mikrosledzis (relejs)

. Atsperes tipa svira - slédzis
. Korpuss

. Vitnes pievienojums 1°’

. Svira

. Neriisgjosa térauda plaksne (lamella)
. Regulésanas skriive

. Skrtives stiprinajums

10. Atsperes tipa mehanisms
11. Elektrokabela blivgjums

O 000N WD A~ W —

UZSTADISANA

Relejam piestipriniet vienu no 4-am, komplekta ieklautajam plaksném (34mm, 57mm, 88mm, 167mm),
izveloties plaksnes garumu atbilstosi caurules diametram (skatiet tabulu sadala “Plasmas slédza reguléSana”).

Lai nodro$inatu nevainojamu pliismas slédza darbibu, Jums ir:

- Plismas sledzis FLU-25 jauzstada horizontala caurulvada ta, lai plaksne bitu vertikala pozicija.

- Plismas sleédzim jabit veérstam ta, lai bultinas virziens uz korpusa atbilstu pliismas virzienam caurulvada.

- Attalumam starp cauruli un pliismas slédza korpusu jabiit vismaz 55 mm.

- Attalumam lidz varstiem, ltkumiem vai veidgabaliem caurulvada jabiit vismaz Sx DN(caurules ieks¢ja
diametra nominalais izmeérs).

- Apkures sist€mas ir ieteicams uzstadit plismas slédzi atgaitas caurulé.

UZMANIBU: Ja apkures, dzesgSanas Skidruma vai iidens apgades sistéma ir sveSkermeni, mehaniski
piemaisijumi un liels piesarnojums, - plismas slédza prieksa obligati jauzstada mehanisks filtrs.
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(att€ls Nr.2)
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WWATTS TEHNISKA DOKUMENTACIJA UN EKSPLUATACIJAS INSTRUKCIJA

ELEKTROMONTAZAS UN PIESLEGUMA SHEMA

e Nonemiet vaku - (1) (attéls Nr.1).

e Uzstadiet elektrokabela blivéjumu — (11) (attels Nr.1); (5) (attéls Nr.3).

e Sagatavojiet elektrokabeli un uzstadiet kabelu galos spailu (aderuzgalu) savienojumus.
e Jevietojiet elektrokabeli caur blivéjuma pievienojumu korpusa iekSpusg.

e Pievienojiet kabelus pie attiecigajam spailém, ka noradits shéma (attcls Nr.4).

UZMANIBU: Lai saglabatu hermétiskumu, elektrokabela instalacijai jaizmanto blivéjamais gredzens - (5)
(attels Nr.3)
UZMANIBU: Visi uzstadisanas un reguléSanas darbi tiek veikti ar, no stravas atslégtu, releju.

Vienfazes mainstravas spriegums 220V/50Hz

(att€ls Nr.3)
(att€ls Nr.4)

1. Centrala spaile L (faze)

2. (1)-(2) Kontakts saslédzas pie sasniegtas pliismas
3. Sazemgjuma spaile PE (zem&jums)

4. (1)-(4) Kontakts atsledzas pie sasniegtas pliismas
5. Elektrokabela bliv&jums

PLUSMAS SLEDZA REGULESANA

Pliismas caurplides jiitigumu un slédza ieslégsanos regul€, izmantojot regul€Sanas skriivi - (8) (attels Nr.1).
Mikrosleédza darbibas precizitate (darba punkts) tiek sasniegta ar atsperes tipa mehanismu — (10) (attels Nr.1), kas
regul€jams ar reguléSanas skriivi - (8) (attcls Nr.1). Pie nosacijuma, ka ir ievérotas norades un precizi piemekléts
plaksnites (lamella) tips - (7) (attéls Nr.1), un tas izmérs (mm) (tabula).

Tabula noraditi caurulu ieks€jie diametri (DN), tiem atbilstoSie plaksnu (lamellu) garumi (mm) un tidens
plusmas atrums m3/h, pie kura tiek saslégti vai atslégti mikroslédza kontakti. Uzstadot minimalo vértibu
(skriive ir ciesi pievilkta), un, iestatot maksimalo veértibu (skriive ir pilniba atskriivéta).

! Rupnieciski, mikroslédzis ir iestatits ar minimalo vertibu (skriive ir ciesi pievilkta).

(1)-(2) Kontakts saslédzas pie suknu ieslégSanas vai pie nominalas Skidruma pliismas, kur plaksnite (lamella)
virzas plismas virziena, ka rezultata saslédz mikroslédzi un kontakts ir savienots.

Ja, plaksnite (lamella) nekustas, tas nozimé, ka tidens plisma ir parak zema un ierice nespgj reaget, vai ir
nepareizi veikta montaza. Udens pliismas atrums parasti ir ievérojami lielaks par noteikto minimalo pliismas
vertibu (pieméram, 6,3 m3 / h pie 3 "caurules diametra) (tabula). Ja ir zinama faktiska tidens plisma, tad ierici
var precizi noregul@t (skat. tabulu).

Razotajs patur tiesibas veikt tehniskas izmainas bez ieprieksgja bridinajuma.
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Plasmas sleédzim apkures sistémas ar vienkar§u IESLEGSANAS-IZSLEGSANAS vadibu, nav nepiecie$ama
preciza kalibréSana. Pietiek iestatit minimalo vértibu, lai kontakts, kas kontrole kadu no iericém, saslégtos,
tiklidz tiek sasniegta iestatita, minimala tidens pliisma (skat. tabulu).

Zemak esosaja tabula noradits nepieciesSamais plaksnes garums (7) (attéls Nr.1) atbilstosi caurules diametram,
pie horizontala plismas slédza montazas.

Minimalais pltismas atruma kontroles Minimalais plusmas atruma kontroles
Caurules diametrs ~ Plaksnes diapazons m3 / h pie diapazons m3 / h pie
DN garums, mm  (pilniba aizvertas reguléSanas skrtves (8)) (pilniba atvertas regulésSanas skriives (8))
Kontakts Kontakts Kontakts Kontakts
saslédzas atslédzas saslédzas atslédzas
" 34 0,9 0,4 2,0 1,5
1" 1/4 34 1,2 0,6 2,6 1,9
1"1/2 57 1,6 0,9 33 2,6
2" 57 3,2 2.3 7,1 5,1
2"1/2 88 42 3,5 8,0 7,0
3" 88 6,3 5,7 12,0 10,5
4" 88 13,5 12,0 28,0 26,0
4" 167 8,0 7,1 20,0 18,0
s" 88 27,0 23,0 60,0 58,0
s" 167 12,1 9,0 30,0 28,0
6" 88 43,0 36,0 91,0 37,0
6" 167 17,2 12,0 35,0 32,0
8" 88 85,0 73,0 176,0 170,0
8" 167 42,0 36,0 90,0 85,0
(tabula)

Razotajs patur tiesibas veikt tehniskas izmainas bez ieprieksgja bridinajuma.



