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1. Ievads

Tehnologiskie noradijumi ir paredz&ti polipropiléna caurulu un INSTAPLAST veidgabalu
ieksStelpu caurulvadu montazai, kuri tiek izmantoti auksta, karsta tehniska tidens, centralapkures
un zemgridas apkures tikliem, ka arT citu skidrumu un kimiski noturigu vielu sadales tikliem,
kuras nosaka normativs DIN 8078.

INSTAPLAST plastmasas caurulvadu sist€éma tiek izgatavota saskapa ar normam DIN 8077,
DIN 8078, DIN 16 962, DIN 4726, ONORM B 5174.

Ja tiek ieveroti visi Sie Tehnologiskie noradijumi un tiek ievéroti paréjie obligatie raZotdja
noteiktie nosacijumi, sisttmas INSTAPLAST elementiem tiek piemeérota 10 gadu garantija ar
segumu lidz 2 milj. CZK ar noteikumu ka tiek pieradits INSTAPLAST produkta raZoSanas
defekts.

Firma INSTAPLAST, pamatojoties uz ITS AO, Zlina, izsniegto sertifikatu, ar Atbilstibas
Deklaraciju deklaré savu produktu kvalitati un to atbilstibu paragrafa Nr.2 punktam "e", likumam
Nr. 22/1997 Sv., 1998.gada decembri firma saskana ar normu CSN EN ISO 9002 sapéma
kvalitates sertifikatu un 2002.gada janvar sangma CSN EN ISO 9001 sertifikatu. Firma ir
sanémusi arT Austrija, Viné izsniegto OVGW W 1 sertifikatu ar registracijas Nr. 292

Saskana ar speka esoSo likumu par tehniskajam prasibam produktiem Nr. 22/1997 Sv., firma
INSTAPLAST ir sniegusi rakstisku apstiprinajumu par izsniegto Atbilstibas Deklaraciju. Sis
rakstiskais apstiprinajums ir izsniegts, balstoties uz saskana ar likuma Nr. 22/1997 Sv. vadibas
deklaraciju Nr.178.

Parbaudes tiek veiktas visos sist€mas elementos — caurulvados, sametinatajos paraugos un
veidgabalos. Tiem ir jaiztur ilgstosa palielinata ieks€ja spiediena slodze bez defektu paradisanas.
Parbauzu veikSanu firma uztic valsts akreditétdm personam, un velak tas tiek veiktas firmas
laboratorijas izejosas kontroles ietvaros. Parbaudes tiek veiktas saskana ar DIN 8078 normativu,
kas paredz parbaudes veikt ar tangencialu spiedienu 3,5 MPa 1000 stundas ar temperatiiru 95°C
vai ar parbaudes spiedienu 16 MPa 1 stundu ar temperattiru 20°C.

Dala valsts izm&ginajumu laboratorijas veicamo izméginajumu ir veltita produktu pielietojuma
atbilstibas noteik$anai. Ar CR IeM Galvenas Ugunsdzgsibas parvaldes un Galvena arsta -
higi€nista atzinumu tas ir izmantojams biivniecibas mérkiem un lietoSanai Gidens sadales tiklos
un ir higiéniski nekaitigs dzeramajam tidenim.

2. Galvenie plastmasas materiali

No visiem sadales tikliem razotajiem un izmantotajiem plastmasas caurulu materialiem dazus
izmanto tikai auksta tidens (AU) caurul]vadiem, dazus - karstajam tehniskajam Gidenim (KTU),
dazus to augsto kimiskas noturibas Tpasibu d€] izmanto kimiskaja ripnieciba (KR) - skat. zemak
paradtto tabulu.



Daplen BEC 6006 IPASIBAS MERVIENIBA | PARAMETRS
Relativais svars kg/m’ 900 - 910
Sakaus€juma MFI 230/2,16 plustamibas indekss 2/10 min. 0.30
Triecienviskozitate (Charpy) pie 23° kJ/m° 31
-20° kJ/m’ 2.2
Bides elastibas modulis N/m’ 400
Stiepes elastibas modulis N/m’ 900
Relativais pagarinajums uz nobides robezas % 12
Elastiba % 200
Bides izturiba N/mm’ 26
Higroskopiskums %/7 dienas 0.03
Lineara pagarinajuma koeficients mm/m°C 0.15
Siltuma caurlaidibas koeficients W/mK 0.24

3. Sistéemas INSTAPLAST materiali

3.1. Plastmasas caurule

PP-R plastmasas caurules tidens sadales tiklu vajadzibam razo ar sekojoSiem izmé&riem:
16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75, 90 mm.

Sis izmérs norada caurules aréjo diametru milimetros. Sieninas biezums ir atkarigs no spiediena
klases, no kuras, savukart nosaka caurulu pielietojumu tidens sadales tiklos:

SDR 11 (PN 10) — auksta tdens ieksgjie sadales tikli - peleka krasa;

SDR 7.4 (PN 16) — auksta fidens iek$€jie sadales tikli; ierobezoti karsta tehniska tidens (KTU)
sadales tikli - peleka krasa ar zilu Imiju;

SDR 6 (PN 20) — karsta tehniska tidens (KTU) ieksgjie sadales tikli - peleka krasa ar sarkanu
Imiju.

Piezime: Nemot verda to, ka KTU temperatiira ir 30°C-50°C, tur notiek bakteriju, tai skaita art
Legionella baktériju vairoSands. iesakdm karstd iidens rezervudrus Islaicigi uzkarsét lidz 60°C
- 70°C un Siem noliikiem lietot tikai PN 20 spiediena sérijas caurules.

Ka jau augstak tika minéts, kompanija INSTAPLAST INSTAPLAST sist€mas produktus
izgatavo saskana ar DIN normam. DIN 8077 norma (Rohre auf polypropylene (PP) PP-H100,
PP-B 80, PP-R 80). DIN 8077 norma 1997.gada beigas tika papildinata. Izmainas attiecas uz
aprakstiem, izmériem un apzim&jumiem. Salidzinot ar ieprieks€jo versiju, kura sistemu apziméeja
ar spiediena klasi PN, jaunais Sis sist€émas apzim&ums ir SDR (Standart Dimension Ratio) -
izméru standarta attieciba.

SDR=2S+1~d/s



d — caurulvada ar&jais diametrs
s — sieninas biezums
S — sérija

Tabula - idens sadales tiklu caurujvadu izmeri saskana ar DIN 8077 normu (1989.gada

janvaris)
Izmeéri Caurules sieninas biezums (mm)

(mm) SDR 11 SDR 7.4 SDR 6
16 1.8 2.3 2.7
20 1.9 2.8 3.4
25 2.3 3.5 4.2
32 3.0 4.6 5.4
40 3.7 5.6 6.7
50 4.6 6.9 8.4
63 5.8 8.7 10.5
75 6.9 10.4 12.5
90 8.2 12.5 15.0
110 10.0 15.2 18.4

Tabula - iidens sadales tiklu caurufvadu izmeri saskana ar DIN 8077 normu (1997.gada
decembris)

Izmeéri Caurules sieninas biezums (mm)

mm SDR 11 SDR 7.4 SDR 6
16 - 2.2 2.7
20 1.9 2.8 3.4
25 2.3 3.5 4.2
32 2.9 4.4 5.4
40 3.7 5.5 6.7
50 4.6 6.9 8.3
63 5.8 8.6 10.5
75 6.8 10.3 12.5
90 8.2 12.3 15.0
110 10.0 15.1 18.3

Plastmasas caurulvada ekspluatacijas apstakli

Sist€ma tiek planota kalposanas ilgumam lidz 50 gadiem, tomér to ietekmé skidruma spiediens
un darba temperatiira - skat. tabulu.



Tabula - Temperatiiras, spiediena un PP-R 80 kalposSanas ilguma savstarpéja atkariba

Temperatiura KalpoSanas Darba spiediens (bar)

°C ilgums SDR 11 SDR 74 SDR 6
5 14.1 22.3 28.1

20 10 13.7 21.7 27.3
25 13.3 21.1 26.5
50 12.9 20.4 25.7
5 10.1 16 20.2

40 10 9.8 15.6 19.6
25 9.4 15.0 18.8
50 9.2 14.5 18.3
5 7.2 11.4 14.3

60 10 6.9 11.0 13.8
25 6.7 10.5 13.3
50 6.4 10.1 12.7
5 6.0 9.5 11.9

70 10 5.9 9.3 11.7
25 5.1 8.0 10.1
50 4.3 6.7 8.5
5 4.8 7.6 9.6

80 10 4.0 6.3 8.0
25 3.2 5.1 6.4

Tabula noraditie parametri ir noteikti, ieverojot drosibas koeficientu k = 1.5 , saskapa ar DIN
8077 normu, kuru izmanto iek$€jo fidens sadales tiklu aprékiniem. Tumsa zona nav izmantojama
KTU sadales tikliem.

3.2. INSTAPLAST sistémas plastmasas veidgabali

Veidgabali ar saviem izmériem atbilst caurulu izmériem un kops 1995.gada tiek razoti atbilstosi
pasai augstakajai spiediena klasei.

Plastmasas veidgabali atSkiras ar savu formu, pielietojumu un funkcijam sistéma. VienkarSoti
fasondalas var iedalit sekojosi:

Viengabala metinamie veidgabali, kuri veido sist€émas pamatu (Trejgabals, likums, Tscaurule,
pareja, vaks, noslegs...);

Specialie parejas veidgabali, kuri paredz&ti caurulvada vitnoto dalu un armatiiras savienosanai
(viengabala DG-parejas, parejas ar metalisku slani vai ar kombin€tu vitni, ar urbumiem
stiprinaSanai pie sienas, ar atloku...);

Bridinajums: DG parejas ar plastmasas vitni_nedrikst
pielietot:

1) KTU sadales tiklos - temperatiiru starpibas izraisita dilatacija rada mehanisku
slodzi uz plastmasas vitni;

2) mehaniski slogotos caurulvados - liekuma vietas, vietas ar dinamisko slodzi,
vibraciju.

3) izjaucamos savienojumos, kuros ir sagaidama daudzkartéja savienojuma montaza
un demontaza.



DG parejas ar metalisku slani:

DG parejas MZV — parejas ar aréju misina vitni, kuras misin$ visa garuma tiek nikelets, ieskaitot
arT vitnes dalu, iek$&ja virsma atkartoti tiek uzklata plastmasa, kuru lieto iek$&jos AU un karsta
tehniska tidens (KTU) sadales tikliem (skat. Att.). Veidgabalus izgatavo ar ka, ltkumus un MZV
trejgabalus (aréja misina vitne).

Att. MZV parejas

Obr. Ptechodky MZV

MZD DG parejas— parejas ar iek3€jo nikeléta misina vitni, skat. att. - pielieto AU un karsta
tehniska tidens (KTU) sadales tiklos. Izgatavo arT ka MZD trejgabalus vai pie sienas mont&jamus
MZD stiprinajumus.

Att. MZD pareja

Vitpoto parejas elementu blivé§ana:

1.) Aizliegts izmantot linu pakulas — liels pievilkSanas sp&ks var sekmét metala slana
atdaliSanos no plastmasas, iek$€jam vitném pastav metala plaisasanas risks.

2.) leteicams izmantot tikai teflona lentas, specialas tekstila lentas (+GF+-Paraliq)
hermétikus uz teflona bazes (Siseal — tomér ta nav deriga plastmasas vitnei), kuras ir
jalieto saskana ar razotaja noradém un instrukcijam. Izmantojamiem blivéSanas
materialiem ir jaatbilst speka esosiem CR likumiem un normam.

Piezime: Fasondalu razosanas sortiments ir apkopots jaunakaja spéka esoSaja firmas
INSTAPLAST cenradi.



4. Produktu pienemsana, parvietoSana un uzglabasana

Firma INSTAPLAST saviem pasttitajiem papildus parastajai 6 meneSu garantijai piedava
paplasinatu nestandarta garantiju, kura attiecas uz sistemas INSTAPLAST tdens un apkures
sistému plastmasas caurulvadu materialu. Visiem elementiem, kuri ir izgatavoti péc 01.10.1993
firma INSTAPLAST sniedz 10 gadu garantiju un, ja tiek pieradits jebkura sist€émas elementa
materiala defekts, firma uznemas atbildibu par paveikto darbu I1dz 2 milj. CZK.

Garantijas nosacijumi:

1.

2.

Garantija attiecas tikai uz firmas INSTAPLAST izstradajumiem.

Montazas laika elementus nedrikst kombinét ar cita/u razotaja/u elementiem,
izpemot to raZotdju-partneru elementus, kuri ir iegadati firmas INSTAPLAST
veikalu tikla.

Materialu uzglabasanas apstakliem ir stingri jaatbilst $aja nodala aprakstitajiem
uzglabasanas noteikumiem.

Sistému projektéSana, montaza un ekspluatacija ir javeic atbilstosi tehniskajiem
noteikumiem "Plastmasas wdens un Skidrumu sadales tiklu sistémas -
INSTAPLAST tehnologiska montazas instrukcija".

Plastmasas caurulvada montazu drikst veikt tikai specialists, kuram ir vismaz D-
U7 klases metinataja aplieciba vai plastmasas materialu metinataja Z-U/7, Z-U/V
un C-U/V Kklases aplieciba ar pievienotu firmas "Sist€emas INSTAPLAST
montazas apliecibu".

Uzglabasanas nosacijumi:

Sistemas INSTAPLAST produkti ir jauzglaba saskana ar noteikumiem CSN 64 0090, kuru dazi
svarigakie punkti, kopa ar firmas INSTAPLAST papildinoSiem nosacijumiem ir uzskaititi

zemak:

- Sistémas INSTAPLAST elementus nedrikst uzglabat briva daba.

- Elementi nedrikst tikt paklauti tieSu saules staru un atmosferas apstak|u ietekmei.

- Elementiem ir jaatrodas zem jumta, sausa vidé bez putekliem.

- Elementus nedrikst uzglabat kopa ar organiskiem skidinatajiem, produktiem saturo$iem
Skidinatajus vai citus kimiskus reagentus, kuriem netiek garantéta neitrala ietekme
attieciba uz citiem uzglabajamiem materialiem (benzins, nafta, sérs...)

- Elementi nedrikst tikt paklauti siltuma starojumam, minimalajam attalumam no siltuma
avota ir jabiit vismaz 1 m.

- Temperatira noliktavas nedrikst parsniegt +40°C.

- Ja temperatiira ir zemaka par 0°C, elementiem ir japiever$S pastiprinata uzmaniba to
parvietoSanas laika .

- INSTAPLAST sistémas elementi jauzglaba atseviski saskana ar plastmasas materialu,
spiediena klasi, formas veida un izmeriem.

- Uzglabasanas vai parvietoSanas laika elementus nedrikst pastavigi slogot no vienas puses,
tie nedrikst izliekties vai balstities pret asam Skautném.



- Caurules, kuras ir izgatavotas taisnu stiepu veida, ir jauzglaba horizontala stavokli,
vismaz 0,10 m virs gridas un to kravuma maksimalais augstums nedrikst parsniegt 0,60
m.

- Caurulvada ar izmériem 16-32 mm balstu maksimalais attalums ir 0,25 m, bet caurulem
ar izmériem 40-75 mm tas ir 0,50 m. Balsti, uz kuriem tiek izvietotas caurules, ir
jaizgatavo tada veida, lai tie nebojatu caurulvadus (plakani balsti).

- Caurules, kuras ir fasétas rullos, ir jauzglaba horizontala stavokli, vismaz 0,10 m virs
gridas. Maksimalais kravuma augstums ir 3 rulli.

- Parvietojot sistemas INSTAPLAST elementus iepakojums nedrikst tikt bojats.

- ParvietoSanas laika atseviski elementi nedrikst vilkties pa zemi vai berzties gar asiem
priekSmetiem. Parvietosanas laika ir jaizvairas no asiem sitieniem pa elementiem.

- Materialu pienemsanas laika ir japarbauda:

a) skaits, atbilstiba dokumentacijai,

b) ar€jais izskats, iepakojuma un materiala bojajumi / neesamiba;

¢) pielaujamo izméru pielaizu izlases veida kontrole.

5. Darba apstakli

Darba vietai un darba telpai ir jaatbilst speka esoSiem droSibas noteikumiem. Darba telpas ir
jabiit pietickamam apgaismojumam, tam ir jabiit aizsargatam no v&ja, zem jumta, kur§ nodrosina
aizsardzibu pret lietu un saules starojumu, ar tadiem parvietoSanas un uzglabasanas apstakliem,
kuri nepielauj mehanisku plastmasas bojasanu.

Tas €kas vietas, kuras tiks veikta caurulvadu Imiju metinaSana vai pusfabrikatu sagatavosana
ziemas laika, ir janosiltina.

Caurulvadu metinasanu var veikt apkartejas vides temperatira sakot no +5°C,
pusfabrikatu sagatavoSanai ir ieteicams telpu siltinat, lai minimala temperatira buatu
vismaz +10°C.

Savienojamas dalas vismaz 1 stundu pirms metinasanas ir janotur telpa, kuras temperatlira ir
vienada ar darba telpas temperatiiru.

Darba brigades sastavs: Caurulvadu specialists - metinatajs;
Caurulvadu specialists - paligs.

Plastmasas sadales tiklu montazu un metinasanu drikst veikt apmacitts darbinieks, kur§ ir sanemis
vismaz D-U/7, Z-U/7 vai C-U/V klases Metinataja apliecibu. Rupja tehnologiskas disciplinas
parkapuma gadfjuma firma INSTAPLAST patur tiesibas anulét "INSTAPLAST sist€mas
montazas apliecibu".



6. Polifuza metinasana
Metinataju apmacibu pamatkurss satur detalizétu plastmasas caurulu un fasondalu sagatavoSanas

un polifizas metinasanas kartibu, saskana ar spéka esoSajiem standartiem un normativiem un
Cehijas Metinataju biedribas ANB metinasanas metodiku un tehnologiskiem noteikumiem.

Kursi Z-U/7 (agrak D-U/7) — bazes apmacibas kurss polifuzai metinasanai, cauru]vadu montazas
specialistiem - 4 dienas.

Kursi Z-U/7 — iek$€jo un ar€jo plastmasas caurulvadu sadales tiklu dazadu pan€mienu
metinasanas pamatkurss, ieskaitot [im&Sanu - 10 dienas.

Kursi C-U/V - kursi ar sertifikacijas eksamenu.

6.1. Instrumenti un aprikojums

Metinasanas aprikojumu polifizas metinaSanas darbiem izv€las atkariba no metinama
caurulvada diametra un metinaSanas darbu veida.

lidz diametram 40 mm nepiecieSama jauda 400 W (Polys P-1b)
lidz diametram 63 mm nepiecieSama jauda 600 W (Polys P-1a, Polys P-4/600)
lidz diametram 75 mm nepiecieSama jauda 800 W (Polys P-4/800 rombiskais)

lidz diametram 100 mm nepiecieSama jauda 1200 W (Polys P-4/1 200 ar plakanu formu)

Atseviskam poliftizas metinasanas iekartam temperatiiras regul§jumu iesp&jams sasniegt
(atkarba no konstrukcijas) laidena analoga, laidena elektroniska veida, vai parslédzot soli pa
solim saskana ar uzdotajam temperatiiram. Tiek razoti arl metinasanas aparati ar vienu pastavigu
temperatiiras reZrmu.

Metinasanas iekartas un aprikojums caurulu diametriem lielakiem par 50 mm:

Montazas iekarta MP-75 - [zméram no 40 mm lidz 75 mm (metinaSanas iekartu izv€las atkariba
no nepiecieSama caurulvada diametra);

Montazas iekarta MP-110 — [zméram no 63 Iidz 110 mm (800W metinasanas iekartas komplekts
ar uzgaliem);

Metinasanas iekarta ST-160 — Izméram no 40 mm lidz 90 mm (1200W metinaSanas iekarta
komplekta ar uzgaliem un aprikojumu - iesp€ja metinat ar "mucas" metodi lidz 160 mm
diametram.

Polifuzie uzgali tiek iedaliti atveramajos vai salieckamajos veidgabalos, kas tiek pielietoti,
atkartba no izmantota metinasanas aprikojuma tipa. Tie visi ir efektivi, jo uzgalu virsmas ir
parklatas ar teflona slani (PTFE), kur§ nover§ plastmasas pielipSanu pie plastmasas virsmam
metinasanas procesa.
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Plastmasas caurulvadu Skéres un griezéjinstrumenti tiek izgatavoti dazadiem caurulvadu
diametriem; $k€res ar mainamu grieSanas momentu paredz&tas griesanai ar vairakam nospiesanas
reizém.

Fasondalu un caurulu virsmu tiriSanas papiram ir jablt bez skiedram un bez krasas (pielaujama
tualetes papira lietoSana). Vispiem&rotakas ir specialas vienreiz€jas lictosanas tiriSanas salvetes,
kuras ir piesiicinatas ar izopropilalkoholu un ir ievietotas hermétiska folijas iepakojuma, kurs
pasarga salvetes no izziiSanas.

Caurulu un fasondalu tiriSanas Iidzeklis ir paredzE€ts metinamo virsmu attiriSanai no
mehaniskiem vai kimiskiem netfrumiem pirms metinaSanas. Piemérots twiSanas Iidzeklis ir
izopropilalkohols ("Lahema", Neratovice) vai 96% spirts (tam ir augsta cena) vai ,,Tangit”

tirisanas lidzeklis. Aizliegts lietot tiriSanas lidzeklus uz benzina bazes, organiskos Skidinatajus
vai tiriSanas Iidzeklus, kuru sastava ir minétas kimiskas vielas.

Caurulu mérisanai ieteicams lietot mérlenti, zimuli un nazi. Tie nepiecieSami fasondala
ievadamas caurules dalas mériSanai, apzim&sanai un izspiiruso galu tiriSanai pirms metinasanas.

6.2. Polifiizas metinasanas biitiba un veik§anas kartiba

Poliflizas metinasanas savienojumu izveido vienlaicigi uzsildot fasondalas konisko kaklinu un
caurules galu 1idz augsti plastiskam stavoklim. Saja plastiskaja stavokli caurules galu iespieZ
fasondalas kaklina. Nofiks€jot savienojumu un laujot tam atdzist, tiek iegiits viendabigs augstas
izturibas savienojums.

Auksta stavoklT vienada izméra caurule ar fasondalu nav savietojama. Jo griitak caurule ies€zas
fasondala, jo kvalitativaks bils ieglitais savienojums.

Metinasanas laika ir jaievéro galvenie metinaSanas parametri.

Temperatiira Spiediens Laiks
So parametru ievéro$ana nodro§ina metinata savienojuma kvalitati un ilgmizibu.
Temperatiira: PP-R metinasanas (PP 3.tips) temperatiira 260 °C

Piezime: Apkart€jas vides un elementu temperatiiru izlidzinasanas veértibas
lidzu skat. 5.nodala. ,,Darba apstakli”.

Spiediens: fasondalu un polifizo uzgalu koniska konstrukcija nodrosina uzkarséto
materialu saspiesanos un uzlabotu makromolekularo saiSu savienosanos.

Laiks: metinaSanai nepiecieSama laika tabula sadalita pa fazém katrai diametra
vertibai.
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PP-I1 100, PP-B 80, PP-R 80 metinasanas tabula
(izmantojot DVS 2207, 1.dala)

Diametrs Sakaus€juma garums Sildisanas | Parvietosanas | SavienoSan | SacietéSanas
(mm) (mm) laiks T1 (s) | laiks T2 (s) | as laiks T3 laiks T4
a)* b)* (s) (min.)
16 11 14 5 5
20 12 15 5 3 5 2
25 13 17 7 7
32 14.5 19.5 8 8 4
40 16 21.5 12 6 12
50 18 24.5 18 18
63 24 29 24
75 26 33 30 8 30 6
90 29 37 40
110 32.5 43 50 10 50 8

a)* A-tipa metinasana
b)* B-tipa metinaSana (Tabula vertibas ir uzraditas temperatiirai 260°C)

Piezime: INSTAPLAST lieto tikai A-tipa metindasanu
Metinasanas etapi:

1.) SagatavoSana

- metinaSanas iekartas sagatavoSana, ieskaitot aktivo sildvirsmu attiriSanu, metinaSanas

temperatlras iereguléSanu
- materialu sagatavosana: vizuala kontrole, fasondala ievadamas caurules dalas mérisSana,

mark&Sana, grieSana, attiriSana.

Piezime: Uzmanibu! Sakaus€juma (uzstadiSanas) garums ir paradits metinasanas tabulas a)
kolonna A-tipa metinasanai, firmas INSTAPLAST un paréjo Cehijas razotiju caurulvadiem
pielieto vienigi So tipu. Fasondala ievadamas caurules dalas garums nav vienads ar fasondalas
kaklipa dzilumu, tam ir jabtt vismaz par 1 mm liclakam.

Caurulu metinasanu ar diametriem 1idz 40 mm var veikt manuali. Lielaku caurulu metinasana

javeic ar iekartu palidzibu.
2.) Sildisana

- caurules gals vienlaicigi ar fasondalu jaievieto polifizaja uzgall bez caurules vai fasondalas
pagrieSanas. P&c ievietoSanas ir javeic kars€Sana saskana ar tabulu — laiku nedriks saisinat, vai

pagarinat.
3.) ParvietoSana
- uzkarsétas dalas no polifiiza uzgala vienlaicigi iznem un p&c iesp&jas atraka laika veic caurules

parvietosanu uz fasondalas kaklipa atveri— laiks ir maksimalais, to pagarinat nedrikst. Lai
nenotiktu strauja uzkars€to dalu atdziSana — janovers straujas gaisa plismas!
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4.) SavienoSana

- turpinot ieprieks€jo etapu, cauruli ievieto fasondalas kaklina, pie kam ievietosana ir javeic ar
ass spiedienu bez caurules pagrieSanas fasondalas kaklina, tai seko savienoto dalu stavokla
nofiksésana.

5.) DzeseSana (atdziSana)

- savienojuma dabiskai atdziSanai nofiks€taja stavoklT ir nepiecieSams laiks. P&c ST laika
iztec€Sanas ar metinato savienojumu drikst veikt dazadas darbibas, tomér tam nedrikst
pielikt pastavigu mehanisko slodzi, pieméram, ielaist sisttma fideni. AtdziSanas laiku
nekada gadijuma nedrikst samazinat, ka arT So procesu nedrikst paatrinat ar aukstu
tdeni vai aukstu gaisu.

Piezime: UZMANIBU! Ari péc $1 pedeja etapa beigam savienojums vél nav pienacigi
atdzisis un ta iekSpusé vél nav atjaunojies normals lidzsvars. Pirms auksta @idens ielaiSanas
sadales tikla (pastaviga mehaniska slodze) savienojumam péc pédéjas metinajuma
veik§anas minimali jalauj atdzist sekojoSu periodu:

diametrs 16, 20, 25, 32 60 min.
diametrs 40, 63, 75 90 min.
diametrs 90, 110 120 min.

6.3. Materialu metinamiba

Materialu metinamibu noverte un iedala metinamibas klas€s, kuru nosaka attieciga materiala
kaus€juma pliistamibas indekss IR (MFR).

IR parametru vertibu un metinamibas pieméers polipropilénam.

Plastmasas tips Granulata Metinamibas klase IR parametra
tirdzniecibas vertiba, g/10 min. PP

nosaukums (230/2,16)

PP-H (PP 1.tips) Mosten 55 292 006 0.60 —0.70
Borealis BE 50 003 0.24 -0.27

PP-B (PP 2.tips) Mosten 55 297 006 0.45-0.70
PP-B (PP 3.tips) Vestolen P 9421 003 0.33-0.35
Hostalen PPH 5216 003 0.33-0.35

Borealis BEC 6006 003 0.21-0.36

Borealis RA 130E 003 0.26 - 0.34

1.) Garantéta metinamiba: Materialiem ir vienada metinamibas klase un IR vértibas
parklajas. Tadgjadi savstarp€ji var metinat Daplen, Hostalen, Vestolen no PP-R
izgatavotus produktus.

2.) Nosacita metinamiba: Materialiem ir vienada metinamibas klase, bet IR veértibas
neparklajas, pie tam razotajs garant€ savstarpgjo to metinamibu. Piem. PP-H Daplen BE
50 un PP-R Daplen BEC 6006.

Firma INSTAPLAST neiesaka jebkadas materialu PP-H, PP-B un PP-R savstarpgjas
kombinacijas, bet iesaka dazadu raZotaju vienadu materialu (PP-R un PP-R) kombinacijas, ja
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razotajs nav noteicis citadi. PaSu razotajiem no PP-H (Daplen BE 50) un PP-R (Daplen BEC
6006) materiala izgatavotajiem produktiem, firma garant€ metinamibu ar esoSiem tidens sadales
tikliem remonta un parbiives vajadzibam. INSTAPLAST garant€ INSTAPLAST veikalu tikla
pieejamo citu razotaju plastmasas caurulu un fasondalu metinamibu ar pasu razotiem
materialiem (PP-R un PP-R). Par metinamibu ar citiem materialiem, pieméram, arzemju
razotajiem materialiem, ir jakonsult&jas ar firmas tehnisko nodalu.

Uzmanibu: leprieks noradita plistamibas indeksu vertiba, attiecas uz polipropiléenu. Cita
materialu kombindcija (piem. polipropiléns -polietilens) ir principiali nesametinama. Sada
gadijuma ir jalieto cits savienoSanas panémiens.

7. Caurulvada montaza

7.1.1. Caurulvada uzstadiSana

- Montazu veic saskapa ar projekta dokumentaciju, kura izstradata saskapa ar spéka
esosajiem noteikumiem. Izmainas savlaicigi ir jaapspriez ar projekt€taju un jaieraksta
celtniecibas Zurnala.

- Caurulvada novietojumam un ta aizsargelementiem jabut projekt€tiem tada veida, lai
celtniecibas konstrukciju raditais spiediens netiktu nodots caurulvadam.

- Sadales tiklam ir jabit p&c iesp€jas 1sakam un péc iesp&jas taisnakam.

- Slegtas sahtas idensvada sadales tiklus un centralapkures caurulvadus nedrikst uzstadit
kopa.

- Bivkonstrukcija uzstaditais Udensvads ir japasargd no sasalSanas un ta uzstadiSana
nedrikst pasliktinat biivkonstrukcijas perimetra siltumtehniskas tpasibas. Ta bojajums
nedrikst radit objekta apdraud&jumu.

- Udensvads nedrikst biit uzstadits blakus dimvadam.

- Dzerama udens caurulvads nedrikst bt uzstadits telpas ar palielinatu naftas produktu
tvaiku koncetraciju (degvielas, skidra kurinama, ellas noliktavas u.tml.).

- Ieksgja tidensvada caurulvadu drikst ieklat zem& zem biivobjekta gridas, tikai $ados
gadijumos jaizvélas aizsargkonstrukcijas, kur pastav ta kontroles iesp€ja (apvalkcaurule,
uzstadisanas kanals u.tml.).

Sadales tikli

- Sadales tiklu caurulvads ir jauzstada tadas vietas, kuras nav gaidami mehaniski bojajumi.
Tos varétu radit balstu, konsolu, spogulu, rokturu u.tml. stiprinasana ar urbSanu vai
iekalSanu.

- Katra izejosa armatiiras sastavdala ir japiestiprina ar sienas stiprinajumu palidzibu,
klasiskas kiegelu biives gadijuma, vai ar pastiprinoSu elementu palidzibu pie santehnikas
bloka sienam.

- Caurulu stiprinaSanu var veikt ar skavu palidzibu analogiski kabelu stiprinasanai. Starp
cauruli un skavu ir jaievieto atdaloSs voiloka, putuplasta, PVC, polietiléna u.tml.
materiala ieliktnis, kur$ novérs caurulu berzi Suvju izplesanas laika un aizsarga cauruli no
mehaniskas bojasanas stiprinasanas vieta. Var tikt pielietotas specialas metaliskas skavas
ar gumijas ieliktpiem. Ja stiprinasanai tiek lietotas plastmasas, ieliktpa lietoSana nav
obligata.

- Plastmasas caurulu stiprinaSanai nav ieteicams izmantot metala akus, tos iesitot siena,
caurule var tikt bojata.
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- Siena izveidotos kanalos ieteicams lietot caurules, kuras izgatavotas taisnu stienu veida,
jo disku veida caurulém piemtt t.s. geometriska atmina. Caurulu nostiprinasanu kanalos
veic ar gipsa javu virs siltumizolacijas vai pari dro§ibas caurulei.

- Caurulvada izvietoSanas vietas nosaka saskana ar dokumentacijas ras€jumiem, tai pat
laika  ieveérojot noteikto minimalo 0,3% slipumu lidz izejas vai iztukSoSanas
noslégarmatiirai.

Stavvads

- Stavvada atzaru uz sadales tiklu veic netiesa veida ar ltkuma palidzibu tada veida, lai
starp stavvadu un sadales tiklu izveidotos elastigs plecs. Sada veida tiks panakta efektiva
sadales tikla plastmasas izpleSanas kompensacija (skat. 3.att.). 1.att, un 2.att. ir paraditi
iesp&jamie varianti, t.i. garais plecs vai briva sienas sk&rsosana.

Att.

obr.

- Stavvads ir jaapriko ar kompensacijas elementiem.

- Stavvads ir jaapriko ar stingriem un slidoSiem punktiem, kuri ir izvietoti atkariba no
kompensatoru izmantosanas vietam (skat. projekta dokumentaciju).

- Stavvadu nostiprinasanu (stingrie punkti) var veikt ar esosam skavam, aprikojot tas ar
plastmasas aizsargcauruli, vai ar santehniskam skavam aprikotam ar gumijas ielikniem.

obr.

- Katrs buvkonstrukcijas Skersojums (griestu parsedze) ir jaapriko ar piemérotiem
caurejoSiem plastmasas izolatoriem (polietiléna, PVC caurule u.tml.) ta, lai plastmasas
cauru]vads tiesi nepieskartos pie biivkonstrukcijas.

obr. % N8,
1. biivkonstrukcija

2. plastmasas aizsargcaurule
3. nedegos$s hermétikis
4. stavvads
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No ugunsdrosibas noteikumu viedokla, briva telpa starp stadvvadu un aizsargcauruli ir
jaaizpilda ar nedegosu hermétiki (lai noveérstu skurstena efektu).

Stavvads ir jaapriko ar neatkarigu noslégumarmatiiru.

Stavvada caurulvads pie horizontala sadales tikla ir japievieno tada veida, lai noverstu
stavvada svara un temperatiiras svarstibu ietekmi.

Horizontalie sadales tikli

Horizontalo plastmasas sadales tiklu var izvietot siena izveidotos kanalos, zem griestiem,
grida izveidotos kanalos, plastmasas vai térauda tekn€s grida vai zemé&. Plastmasas
caurulu stiprinasana pie ieprieks€ja térauda caurulu sadales tikla nav ieteicama.
Horizontalais sadales tikls tapat ka stavvadi ir jaapriko ar kompensacijas elementu
sistému ar fiks€tu un elastigu stiprinajumu sisteému, kuri nodrosina pareizu kompensatoru
darbibu.

Atsevisku stavvadu (sekciju) noslégumarmatiira ir jaizvieto viegli pieejamas vietas, lai
vajadzibas gadfjuma tas varétu atri aizvert.

Caurulvada slipums

Horizontalais caurulvads ir jaizvieto ar minimalo slipumu 0.3% no viszemak izvietotas
tidens ievadiSanas vietas attieciba pret pasSu augstako vietu, lai nodroSinatu dabigo
iztukSoSanos vai deaeraciju.

Ieteicams, lai horizontalie sadales tikli atrastos slipuma, kur§ ir versts virziena uz
tidensvada pievadu (uz tidens mérisanas komplektu ar noslégarmatiiru). Horizontalajiem
sadales tikliem ar cirkulaciju ieteicams veidot slipumu karsta Gidens tvertnes virziena.
Horizontala caurulvada posmi, kuriem pirms stavvada deaeracija nav iesp&jama, pasa
augstakaja punkta ir jaieriko neatkarigs deaeracijas varsts. Caurulvada dalas, kurus nav
iesp&jams iztuksSot, ir jaapriko ar neatkarigu izvada nosleégumarmatiru.

7.1.2. Balstu attalums

Ja caurulvadi tiek uzstaditi gar sienam vai zem griestiem, ir jaievéro pareizs balstu un
stiprindjumu attalums.

Tab. Horizontala caurulvada PP-R, SDR-6 balstu attalumi

Diametrs Caurulvadu balstu attalums L. (cm) pie temperatiiras (°C)
20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 70°C 80°C
16 90 85 85 80 80 70 65
20 95 90 85 85 80 70 70
25 100 100 100 95 90 90 85
32 120 115 115 110 100 95 90
40 130 130 125 120 115 110 100
50 150 180 140 130 125 120 110
63 170 160 155 150 145 140 120
75 185 180 175 160 155 150 140
90 200 200 185 180 175 160 150

Horizontala caurulvada SDR 11 balstu attalumi (kolonnas 20°C un 30°C):

Tabula noraditas vértibas reizinam ar koeficentu 0,85
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Piemers: cauru]vada PN 10 balstu attalumi, diametrs 20, temperatiira 30°C)
L=90x0,85=76,5 p&c noapalosanas 75 cm

Horizontala caurulvada SDR 7,4 balstu attalumi (kolonnas 20°C un 30°C):
Tabula noraditas vértibas reizinam ar koeficentu 0,9

Piemers: caurulvada PN 16 balstu attalumi, diametrs 63, temperatiira 30°C)
L=160x0,9=144 péc noapalosanas 145 cm

Vertikala caurulvada balstu attalumi

Vertikala caurulvada balstu attalumu var reizinat ar koeficentu 1,3, t.i. attalums bus lielaks ka
horizontalam caurulvadam. Tom&r $aja gadijuma ir janem véra reala situacija un iesp&jas izvietot

un fiks€tos un elastigos stiprindjumus, ka arT javadas no projektétaja ieteikumiem.

7.1.3. Caurulu savienoSana

PP-R plastmasas caurules savieno ar metinasanas palidzibu. NepiecieSamibas gadfjuma,
var pielietot mehanisku savienojumu ar flanci, vai parejai uz metala caurulvadu metala
vitnes parejas veidgabalu (DG parejas). Caurulvadu nedrikst ITmét.

Gadijumos, kad nepiecieSams savienot dazadus plastmasas materialus, var tikt izmantotas
mehaniskas plastmasas savienojo$as uzmavas. Ir nepiecieSams parliecinaties razotaja
dokumentacija par iesp&ju tos pielietot AU un KTU ka arT maksimalo pielaujamo
Skidruma spiedienu.

Caurulvada diametru mainu nodroSina ar vienigi $im nolukam paredzétam fasondalam.
Nekada gadijuma nedrikst izmantot citas.

Sadales tiklu izliekumus realiz€ ar veidgabalu palidzibu. Auksta stavoklT pielaujama
caurulu liekSana,izlickuma minimalais radiuss r = 50 x d. LiekSanas noltkiem caurules
nedrikst sildit, ne ar tiesas liesmas silditajiem, ne ar karsta gaisa pistolem.

Caurules rullos, kas paredzétas gridu apsildes sitémam, bet tiek pielietotas AU sadales
tiklos, drikst izliekt ar mazaku radiusu 1idz radiusam r = 10 x d saskana ar projektu..
Caurulvada savienoSanai un remontam var lietot elektriska metinasSanas veida fasondalas.
Fasondalai ir jabit sametinamai ar konkréto caurulvadu un INSTAPLAST sertificétai
pielietojumam ar PP-R materiala caurulvadu.

Pielietot plastmasas caurules KTU sistémas, aiz caurpliides silditdja vai tvertnes silditaja
drikst tikai regul€jamas apsildes sist€mas, pie noteikuma, ka Skidruma temperatiira
ilgstosi neparsniedz 60 °C ar maksimalo darba spiedienu 10,9 bar (PN 20 caurulém), un
Tslacigas temperatiiras 70 °C ar darba spiedienu 8,3 bar. PN 20 caurulg.

7.1.4. Pielietojums citos sadales tiklos

- Par caurulu pielietojumu ripnieciskajos sadales tiklos, citam Skidram, birstoSa vai gazveida
vielam ir jakonsult§jas ar razotaju, tapat janem véra materiala kimiskas noturibas ipasibas,

fizikalas Tpasibas un citi montazas tehnologijas apstakli.
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8. Plastmasas caurulvada kompensacija

Caurulvada montazas laika un ekspluatacijas laika temperatiiras starpibu ietekmé, caurulvads var
pagarinaties (saisinaties). So izmainu lielums ir atkarigs no caurulvada garuma, lineara

pagarinajuma koeficenta un temperatiiras izmainam.

Tab. Lineara pagarinajuma koeficentu salidzinajums

Materials a (mm/m x °C) E (MPa)
PE 0,20 600
PP 0,15 800
PB 0,13 400
PVC 0,08 3500
Terauds 0,012 210 000
Piemeérs: tm temperatiira montazas laika 15 °C
t, temperatiira ekspluatacijas laika (KTU) 65 °C
L cauru]vada garums 6 m
a PP-R (PP 3.tips) 0,15 mm/m.°C
d caurulvada diametrs 32 mm
Al=o.L.At pie kam At=t, —tn

Al1=0,15.6.50=45mm

Aprékinato linearo pagarinajumu var kompensét, izmantojot dazada veida kompensatorus.

a) L — kompensators

b) U — kompensators
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Kompensatora cilpas parvadito
pagarindjumu tabula

d. (mm) maks. Al (mm)

16 90
20 80
25 70
32 55
40 45

PU stingrie punkti

KU slidosie fiksatori

L caurules garums

Al pagarinajums

Ms kompensatora noslodze

Elastiga pleca Ms (kompensatora noslodze) garums ir atkarigs no pagarinajuma un caurulvada
diametra.

Ms=k.VAl.d

kur:
k materiala konstante (PP-R, k = 30)
Al pagarinajums (mm)
de caurulvada diametrs (mm)

Pieméra turpindjums:

Ms=230.V45.32=1138 mm
Rezultats:

PP-R caurulvads ar diametru 32 mm un garumu 6 m uzsilSanas laika pagarinasies par 45 mm.
Lai kompensétu So pagarinajumu, jalieto plecs ar minimalo garumu 1138 mm.

Kompensatora pareiza darbiba ir atkariga no piemeérota stingro un slidoSo fiksacijas punktu
izvietojuma.

Stingrais punkts stiprinajums, kura caurulvadam nav dilatacijas iesp&ju. Stingro punktu var
izvietot, pieméram, caurulvada likuma (1.Att.) vai caurulvada armatiiras, Gdens skaititaja
uzstadiSanas vieta (2.Att.)

1.att. 2.att.

obr.1 o OB L2
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Slidosais punkts stiprinajums, kur§ novér§ caurulvada novirzes no ass, tacu netraucé
dilatacijas ass kustibu (3.att.)

3.att.
obr.3

Vﬂ/’/#/ .

& )

Augstak aprakstitos kompensatorus var izmantot horizontaliem un vertikaliem caurulvadiem. Ja
cauru]vads tiks novietots zem apmetuma, Sos kompensatorus lietot nedrikst. Sada gadijuma
linearo pagarinajumu kompensg€s caurulvada vilpainums.

Caurulvada dilatacija ir janem vera ari savienojoSiem sadales tikliem. Stavvadu Sahtas, ir
janodrosina, lai stavvada garuma izmainpu gadijuma pie sadales tiklu atzarojumiem biitu
iespejama dilatacija (skat. Att. nodala "Stavvads"). Caurulvada lineara pagarinajuma
kompensacija ir svarigs priekSnoteikums, pareizai plastmasas caurulvada darbibai. Ja
caurulvadam nav iesp&ju izplesties vai sarauties, papildus raduSies spriegumi un spiedieni
koncentrésies caurulvada sieninas, tadéjadi ievérojami samazinot caurulvada kalposanas ilgumu.

9. Caurulvada izolacija

- ieksgjais tidensvada caurulvads nedrikst Skersot telpas, kuras normala darba laika
temperatlira var samazinaties zem 5 °C, ja tas nav aizsargats pret temperatiliras
pazeminasanos (pieméram, ar izolaciju).

- Auksta tdens caurulvads (brivi izvietots vai ievietots montadzas kanala u.tml.) ir
jaaizsarga no norasosanas.

- Brivi uzstadits auksta Gdens caurulvads silta vai apkurinama telpa, izbuvéts paraléli
apkures vai karsta un cirkulacijas tidens sadales tiklam ir jaaizsarga no apkures ietekmes
(piem. ar izolaciju). Vienlaikus aukstd dzerama Gidens un KTU caurulvadi ir jaizolé no
apkures ietekmes, tada veida, tie tiks pasargati no nevélamu bakt&riju vairoSanas tajos.
Lai samazinatu siltuma zudumus un radito linearo pagarinajumu, karsta tidens caurulvads
un cirkulacijas caurulvads ar piespiedu fidens recirkulaciju, ir jaapriko ar siltumizolaciju,
saskana ar pastavosajiem noteikumiem.

- Par siltumizolaciju var izmantot dazadus materialus, piemeram, putuplastu,
putupolistirolu, mineralvati vai izolaciju uz putu PE, PP vai PUR bazes. Minimalajam
izolacijas slana biezumam auksta fidens caurulvadiem ir jabat 5 mm un KTU - 10-15
mm.

- Izolacijas caurule ir jauzstada ar parspriegumu saskana ar razotaja instrukciju, jo ir janem
veéra putu materialu dabiska nos€Sanas garenvirziena.

10. Aizsargsavienojums
Vannas vai dusas telpa bez pamataizsardzibas pret pieskarSanos ir javeic aizsardziba pret visiem

elektrisko stravu vadoSajiem priek§metiem, ar kuriem pastav saskares iesp&ja (skat. CSN 34
1010). Attieciba uz priekSmetiem, kuri ir uzstaditi ar pietieckamu izolaciju vai atrodas pietickama
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attaluma, nav javeic papildus pasakumi. Par pietickamu uzskata priekSmetu elektrovadoso dalu
izvietoSanu, ja to apaks€ja skautne atrodas vismaz 3 m no gridas (vai vannas vai dusas dibena).

Elektrovadosi elementi, vadoSa vanna (dusas vanna), térauda silta un auksta tidens caurule vai
gazes vads, centralapkures caurule, ventilacijas noslice un visi vados$i priekSmeti, kuriem var
pieskarties, ir savstarp€ji elektriski jasavieno. Aizsargsavienojums starp karstd un auksta fidens
caurulvadiem tiek uzskatits par izveidotu, ja pie S§T caurulvada noraditaja telpa ir pievienoti
vismaz 2 pilnmetala radiatori. Ja noraditaja telpa atrodas elektribas rozete vai pastavigi
iesledzamas elektriskas iekartas, vismaz viena vieta jaizveido drosibas savienojums ar elektriska
aprikojuma drosibas vaditaju (skat. CSN 33 21 35 5.dalu).

Ja tiek lietots plastmasas caurulvads, atsevisku caurulvadu aizsardzibas savienojums nav javeido.
Tomeér ir jaiegaumé, ka izejosa noslégarmatiira, kura ir savienota ar plastmasas caurulvadu, tiek
uzskatita par neatkarigu priekSmetu, un tadél| ta ir jasavieno ar vismaz vienu aizsargsavienojumu
ar aizsardzibas vaditaju. Aizsardzibas savienojums nav jaizveido, ja tiek izmantoti importa
nemetaliski apkures radiatori.

Elektrovadosie elementi, kuri ir savienoti ar plastmasas caurulvadu, nav jasavieno, ja to

izolacijas pretestiba, kad caurulvads ir piepildits ar Gdeni, ir lielaka par 100 kQ. NosacTjumi ir
izpilditi $ados gadijumos:

1.) Atsevisks plastmasas caurulvads ar konstantu Sk&rsgriezumu:

L>L min
d (mm) 16 20 25 32 40 50 63
L min (M) 1.5 2.3 3.5 6.0 9.0 14.0 23.0
2.) Vienkarss plastmasas caurulvads no dazadu diametru caurulvadiem, kuri ir savstarp&ji
savienoti:
L, L,
T + > 1
Lmin. 1 Lmin. n

Atsevisku sektoru relativo garumu summa ir lielaka par 1.

3.) Dubultais plastmasas caurulvads, pieméram, karsta vai auksta fidens pievads pie
metaliska maisiSanas radiatora:
Aprékinu veic katram caurulvadam (KTU un AU) atbilstosi ieprieks§ noraditajai formulai,
it Tpasi, ja atsevisko AU un KTU sektoru garumam ir jabiit lielakam par 2 metriem.

11. Caurulvada remonts
Izmantojot plastmasas materialus, nav izslégti bojajumi, kuru c€lonis var but: nekvalitativa
montaza, nekvalitativs metinajums, plisums, ar&ji bojajumi sadales tikla ekspluatacijas laika,

pieméram, mehaniski bojajumi (ieurbSana, parcirSana, pardurSana...) vai neparedzama
ekspluatacijas apstaklu maina (Skidruma temperatiira vai spiediena palielinasanas sadales tikla).
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Sados gadijumos sadales tiklos rodas bojajumi, kuri izpauZas ka plaisas vai citu veidu dalu
destrukcija. Lai atjaunotu sisteémas darbibu, ir javeic kvalitativs sadales tikla remonts.

Remonta darbu apjoms un nepiecieSamiba ir atkariga no bojajuma apmeriem. Visbiezak
bojajums ir kada no sadales tikla dalam, kuru, nemot v&ra to, ka metinatie savienojumi nav
izjaucami, nakas izgriezt un nomainit.

Nepietickamas salipSanas un tehnologijas sarezgitibas dél vairumam poliolefiniem remontu ar
lTm&Sanas pan€mienu ir jaizslédz.

Praksé remontu veic ar paSu vienkar$ako pap€mienu, t.s. izgrieSanu un jaunas dalas
piemetinasanu ar atbilstodu fasondalu palidzibu. ST ir visplasak lietotda metode un vienlaicigi
laikietilpigaka. To pielietojot, pat neliela bojajuma gadTjuma nepieciesami plasi blivdarbi.
Sobrid  §ada  tipa remontdarbiem sak  pielietot  specialas  komponentes, t.s.
ELEKTROFASONDAILAS. Runa ir par plastmasas fasondalam, uz kuram ir uztita stieple ar
augstu elektrisko pretestibu, kura pieslegta diviem kontaktiem, kuri savukart, ir paredzeti
savienoSanai ar specialu metinaSanas aprikojumu. Pats metinatais savienojums tiek izveidots
savienojuma "caurule - fasondala" ieksiené. STveida savienojumiem ir vairakas prieksrocibas:
e Lai izveidotu savienojumu, ir nepiecieSams samé&ra maz vietas, kas biivdarbu
apjomus samazina Iidz minimumam.
e Polipropiléna savienojumus iesp&jams izveidot temperatiira Iidz -10 °C (ja
fasondalas razotajs nav savadak apziméjis).
e Tehnologija samazina cilvéciska faktora radito kludu iesp&jamibu.

Lai izmantotu elektrofasondalas, janem véra tehnologijas atskiribas no poliftizas metinasanas.
Katram montazas specialistam ir jaiziet vismaz DU / 8 kursi vai jaiziet kursi ZU/V, CU/V.

Lai sniegtu papildus ieskatu, izskaidrosim visparéjo metinasanas kartibu, kura nekada gadijuma
neaizstaj kvalificeétu apmacibu.

12. Veidgabalu elektriska metinasana

1.) Materialu sagatavoSana

e Ar skéru vai rulliSu griez€jinstrumenta palidzibu panak nepiecieSamo caurules
garumu.

e Ievietosanai fasondalas paredzetie caurulu gali jaattira tada veida, lai tiktu notirits
oksidé&tais slanis (aptuveni 0,1 mm). P& tam fasondalu un caurules janotira ar
tirisanas lidzekli.

e Izvelamies atbilstoSa diametra elektrofasondalu, kuras materials ir tads pats ka
caurules materials. Caurulei ir jabiit brivi ievietojamai fasondala (pretgja gadijuma
caurule vélreiz janotira).

2.) Metindsanas kartiba
e Savietot abas savienojamas dalas un nofiksét (ar specialu siksnu vai ar citu
panémienu) ta, lai metinasanas procesa ieksgja spiediena ietekmé caurule netiktu
izspiesta no fasondalas.
e MetinaSanas procesa jaizmanto piemérots metinasanas aprikojums (pieméram,
metinaSanas maSina DYTRON), kura japieslédz pie elektrotikla un jasagaida
nepiecieSamais darba rezims. P&c nepiecieSamo parametru iestatiSanas adapteri ir
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japiesledz pie fasondalas spailéem un jaieslédz metinasanas process. Par
metinasanas procesa beigam signaliz€s metinasanas iekartas kontrollampa.

e Pareizi veikta metindjuma gadijuma uz fasondalas izspiedisies kontroles punkti.

e Savienojumu nedrikst mehaniski slogot 60-120 miniites (p€c izmantojamas
fasondalas) péc pedgja metinajuma veikSanas.

13. No PP-R plastmasas apkures sadales tikli

13.1. Gridas apsildes sadales tikli

- Lai veiktu gridas apkures montazu ar sisttmu INSTAPLAST, ladzu vadieties péc
atseviski publicétiem "Gridas apkures montazas tehnologiskie noteikumi."

- Lai izveidotu zemgridas apkures sadales tiklu cilpas, tiek izmantotas caurules rullos.
Ieteicamie caurulu izméri: 16 x 2,3 un 20 x 2,5 (uz caurulém nav mark&uma lmijas).
Maksimala apkures tdens temperatlira sisttma nedrikst parsniegt 45°C un darba
spiediens nedrikst bt lielaks par 2,5 bar.

- Izmantojot plastmasas caurules ar salidzino$i augstaku skabekla caurlaidibu, sist€mas
aizsardzibai pret koroziju, ka aizsardzibas pasakumus iesakam:

- visai apkures sist€mai izv€leties korozijas noturigus materialus vai izmantot tajas
sadales sisteémas dalas, kuras saskaras ar ideni, kurs pliist pa plastmasas caurulém;
- apkures sisteémas Gidenim pievienot piedevas, kuras samazina koroziju.

13.2. No PP-R plastmasas izveidotas centralapkures sadales sittmas

e Apkures sist€émas projekts ir jarealiz€ atbilsto$i speka eso$am normam un
prickSrakstiem. Jaievéro, lai visi noteikumi atbilstu plastmasas caurulvadu
specifikai. Lai noteiktu caurulvada kalpoSanas ilgumu, aprékinos tiek pienemts
lielaks faktors k = 2,5.salidzinajuma ar KTU.

e Parasti tiek lietotas PN 20 sérijas caurules ar maksimalo apkures sistemas tidens
temperattiru 80 °C un ar maksimalo darba spiedienu 2,5 bar. Iekartam, kuras
izmanto apkures Gidens sagatavoSanai, ir jabiit aprikotam ar precizu temperatliras
reguléSanu, lai nepielautu apkures tidens uzkarSanu virs maksimali pielaujamas
temperatlras. Atskirtba no metala caurulvada, nemot véra plastmasas caurulvada
dilataciju, ir jaaprékina kompensacija saskana ar 8.nodala paradito aprékinu.

e Stingri jaievero balstu attalums pie konkréta caurulvada izméra un temperatiiras,
nemot vera iesp€jamo caurulvada parvietoSanos un deaeraciju.

o Pielietojot atbilstoSu izolaciju caurulvadus drikst ievietot brivos kanalos grida vai
siena. Nemot véra mehanisko bojajumu risku, caurulvadus nav ieteicams brivi
uzstadit gar bilvkonstrukcijam. Ja nav véléSanas caurulvadu ievietot
biivkonstrukcija, caurulvads uzstadits gar sienu vai gar gridu ir japasarga ar
vairogu.

14. Ugunsdzesibas udensvads

Ar udeni pildita ugunsdzesibas Gdensvada sadales tikliem drikst pielietot tikai polipropiléna
caurulvadus, izpildot $adus nosacfjumus:
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- caurulvadus var brivi uzstadit telpas, kuras ugunsgréka laika nevar bt paklautas lielakas
temperatiras ietekmei par 70 °C.

- pargjos gadijumos (telpas, kuras ir iesp&jama ugunsgréka slodze) caurulvads ir jaievieto
uzstadiSanas Sahta vai kanala ar dubultu ugunsgréka noturibu, salidzinot ar tam, kas
izvirzitas obligatajos nosacijumos uzstadisanas Sahtam.

Vietas, kur cauru]vads skérso sadalosas konstrukcijas, jalieto C1 ugunsdros$ibas klases blivésanas
materials (saskana ar CSN 73 0862, CSN 73 0823); blivéjosam konstrukcijam ir jabit ar tadu
paSu ugunsdrosibas klasi, kada ir konstrukcijam, kuru tas Skérso, tomér lielaka par 60 min.
noturiba nav nepiecieSama. Ja tiek lietots caurulvads ar iek$€jo Skérsgriezuma laukumu 1idz 400
mm?2, nekadi papildus pasakumi nav nepiecieSami.

15. Plastmasas caurulvadu aprékins un piedavajums.

Plastmasas caurulvada aprékins tiek veikts saskana ar CSN 73 6655. Aprékinu veik3anai CSN
noteikumos noraditas dazadas maksimalas Gidens pliismas atruma caurul€ vértibas, ja salidzina ar
metala caurulvadiem, aprékinos tiek lietota sieninu raupjuma vertibas, kuras lieto berzes
spiediena zudumu koeficenta aprékinam.

Plastmasas Udensvada sadales tiklu aprékinam, projekt€Sanai un uzstadiSanai ar sist€ému
INSTAPLAST pastav daudz atskiribu salidzinajuma ar klasisko panémiena tidens sadales tikliem
— térauda caurulém. Tadel pirms uzsakt projekt€Sanu mes iesakam iepazities ar plastmasas
sadales tiklu specifiskajam niansém.

Piezime: Projektétajiem ar sist€ému ieteicams iepazities specialos viniem paredzétos
seminaros, kurus organiz€ firma INSTAPLAST.
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16. Spiediena parbaudes

P&c montazas veiksSanas, v€l pirms ta pieslégsSanas galvenajam fidensvadam, vai individualajam
fidens avotam, ir javeic caurulvada iek$ja apskate un spiediena parbaude (skat. CSN 73 6660).
73 6660 Apskates un spiediena parbaudes rezultatus fiks€ saskana ar pastavoSajiem
noteikumiem.

Caurulvada parbaudes laika veic ta komplektacijas, noturibas pret parspiedienu un blivuma
parbaudi.

Pirms spiediena parbaudes visi ieks€ja tidensvada sektori ir janoskalo ar tideni un janostadina
pasa zemakaja vieta.

Spiediena parbaudi veic p&c pilna aprikojuma, pargjo piederumu, iekartu un aprikojuma (izejosas
un drosibas armatiiras, sikni, sildkermeni utt.) montazas.

Ieksgjo tdensvadu parbauda ar spiedienu, kur$ 1,5 reizes lielaks par darba parspiedienu, un ne
mazaks ka 1,5 MPa.

P&c fidens uzpildiSanas ieks€jo Gidensvadu stabiliz€ un atstaj ar darba parspiedienu vismaz 12
stundas. P&c $1 laika spiediens tiek paaugstinats Iidz parbaudes spiedienam. Vienu stundu péc
papildus izm&ginajuma spiediena vértibas sasniegSanas, spiediens nedrikst pazeminaties vairak
ka par 0,02 MPa. Lielakas spiediena pazeminasanas gadijuma parbaude tiek uzskatita par
neapmierinosu.
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Iekseja udensvada spiediena parbaudes saskana ar CSN 73 6660 apskates ieraksta piemers

Spiediena parbaudes protokols, datums: ............cceceeveeerrienriesrvecrrenne.

1. BUvobjekta NOSAUKUINS: ....cc.eevviiiiiiiiie ittt ce ettt ettt et eee e et e e s sraestseeeaeesseesseansnens
2. BUvobjekta VIEta - AdIESE: ...oeeeiieeieeie ettt et et
3. NS AVOLS: ...vovveieiececeeeeeee ettt ettt ettt ettt ee e e e et ettt ettt ee e e se st e aeanans
4. Projekts: ..o Projekta izmainas: .......ccoccoeueeoeeiiiiieie e
5. Caurulvada uzstadiSanas iZMEri UN GATUIMS: .......ccceevveereeereerreerrerreesseesseessresseessssassesseesssens
6. UzStadTta QrMAtTFA: ....ooueeeeeeeieeee ettt ettt sttt et st e et et st et es e et st e nteneeeneas
7. Spiediena parbaudes veikSanas gaita - spiediena apriKOJUmS: ..........cccveeueeenreeereneeeseeesree e
= SAKUIMS: .eiiviieiieeieeieeiee e = DRIZAS: i
- parbaudes spiediens: ................... - spiediens pec 1 stundas: .........ccceevievieniriieeie e
- spiediena samazinasanas: ............c.cccceeeverennnnn
- PArbAUAES TEZUILALS: .....eieie ettt ettt et e et et et e e eeeeenteenseenneenns
- nejausu intervala spiedienu parbauZu reZUlALS: ........c.ecevvivvierieriieiieeee e e
8. PArbaudi VEICA: ...cc.veiiiiiieie et sttt st
ZTMOES UN PATAKSES: ..eevviierieiieieeiieeeie e eeee e eree e
L o 15 T 1 -1 U U U U PR
ZTMOZS UN PATAKSES: ...eevviieeiieiieiieeieereeetie e ereeieeeesneens
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17. Darba droSiba

Galvenie noteikumi ir aprakstiti Darba Kodeksa - 5.nodala "Obligatie noteikumi darba devéjam
un darba pémegjiem". Bez Siem noteikumiem ir jaievero CUBP un CBU drosibas noteikumu
prasibas.

e CSN 050601 - Metinasanas darbu drosibas noteikumi
- paaugstinatas bistamibas darbu raksturojums
- rikojums paaugstinatas bistamibas darbu veikSanai
o [Lemums Nr. 48/1982 Sv. - Darba telpu aizsardzibas pamatprasibas
- darba vide (apgaismojums, ventilacija, darba telpa, komunikacijas, ........ )
- prasibas iekartam un aprikojumam (aizsargaprikojums, masinu kopSana un
vadisana ......)
- darba drosibas prasibas dazadu tehnologiju gadijjumos (metinasana, grieSana,
apstrade,.....)
- prasibas elektroiekartam
- parvietoS$ana un uzglabasana
e [L&mums Nr. 324/1990 Sv. - darba droSiba biivniecibas darbu laika
- darba droSibas prasibas montazas darbu laika (metinasana, ITmé$ana, ......... )
- rakSanas darbi
- darbi augstuma
- prasibas biivlaukumam no darba drosibas viedokla
- prasibas maSinam un iekartam
e Lemums Nr. 110/75 Sv. papildinajums Nr. 274/90 Sv. - Darbinieku traumu uzskaite un
registracija

Darba ar elektroiekartam laika jaievero sekojosas normas:
e (CSM 34 1010 - Vispargjie aizsardzibas pret bistamu saskari noteikumi
- bistamu un 1pasi bistamu telpu raksturojums, lietojot elektriskas iekartas
e (SN 34 3880 - Rokas elektroinstrumentu revizijas
- regulara revizija, vismz 1 reizi 3 ménesos.
e (SN 34 0350 - Pagarinataji
- normalizéts garums
- kvalitativi izgatavoti ar aizsardzibas vaditaju un spailé ar vienadu nominalo
spriegumu
e (SN 20 0700 - Bistamiba materialu sadali$anas un apstrades laika
e Likums Nr. 203/94 Sv. - ugunsdrosiba un CR IeM izpildrikojums Nr.21/96.
- darbinieku apmaciba
- norades trauksmes un ugunsgréka situacijam
- uguns dz&Sanas lidzekli
- iedzivotaju pienakumi
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18. Elastigie savienojumi

Elastiga savienosanas §liitene ar pinumu ap to ir paredzeta dazadu Skidrumu tehnisko sadales
tiklu elastigam savienojumam. Vairuma gadifjumu S$T sistéma tiek izmantota vietas, kuras ir
sarezgTti izmantot klasiskos caurulvadus.

Elastiga savienojuma caurules prieksrocibas:
e Spg;j izturet spiedienu lidz 20 bar.
Var pielietot 1idz 90 °C temperatiirai.
Loti elastiga un lokana (iesp&jams izmantot kustigiem savienojumiem).
VienkarSa montaza, demontaza un nomaina.
Liela noturiba pret bojajumiem salidzinot ar plastmasu.
Var izmantot ka lineara pagarinajuma kompensatoru.

Elastiga savienojuma caurules tritkumi:
e Nedrikst izmantot ogliidenrazu sadales tiklos no kimiskas noturibas viedokla (degviela,
smérvielas un naftas ellas)

Materials:

Elastiga savienojuma caurules serde:

Serde ir izgatavota no gumijas (etiléna, polipropiléna, kaucuks t.s EPDM -
etilénpropilendiénmetils). Materialiem piemit visas nepiecieSamas IpaSibas un nepiecieSama
noturiba.

Apvalks:
Apvalks aizsarga serdi no mehaniskiem bojajumiem un vienlaicigi palielina tas noturibu pret
parvadama skidruma ar€jo papildus spiedienu. Apvalkus izgatavo divos izpildijumos:

TERAUDA apvalks - runa ir par hroma-nikela téraudu INOX CrNi 1810 UNI 6900 (C, Mn, Si,
S, P piemaistjumi). Apvalka stieples diametrs ir 0,22 mm.

ALUMINIJA SAKAUSEJUMS - runa ir par AIM-ELEC sakausg&jumu ( Si, Zn, Cu, Mn, Mg, Cr,
Ti piejaukumi). Apvalka stieples diametrs ir 0,22 mm.

Vitnotie uzgali ir iepres€ti caurulu galos. Gali ir metaliski un atbilstosi tipam ar iek$€jo vai argjo
Vitni.

Izmeéri:
Sobrid firma INSTAPLAST raZo elastigas savienosanas caurules ar sekojosiem uzgaliem:

1/2" x 1/2" — ieks€ja un argja vitne

1/2" x 3/4" — ieks€ja un argja vitne

1/2" x 3/8" — ieks€ja un aréja vitne

3/4" x 3/4" — ieks€ja un argja vitne

3/8" x M10 — ieks€ja un argja vitne

Elastiga savienojuma caurules tiek razotas ar garumu 300 - 1000 mm. P&c pasiititaja vélmes var
izgatavot speciala garuma elastigas §l|utenes. BlivEjums ir spiediena noturigs, izgatavots no
gumijas, klingerita, PTFE.
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Montaza:
Elastiga savienojuma caurules montaza:
Montaza ir vienkar$a un viegla. Montazai ir nepiecieSama tikai uzgrieznu atsléga.

Vitne, uz kuras tiks veikta montaza, jaattira vai jaatjauno, no vitnes gala dalas notiriet
netfrumus un gruzus.

Starp savienojamam dalam ievietojot blivi un pievelciet savienojumu.

Savienojums p€c montazas ir gatavs ekspluatacijai.

19. NTEM - INSTAPLAST sistéma

NT - sistéma - ta ir izveidojusies ka dazadu materialu notekcaurulu savienoSanas sit€ma ar
kaklipa un blivéjosa gumijas gredzena palidzibu dazadiem me&rkiem. NTEM - INSTAPLAST
sistéma ir izgatavota no polipropiléna caurulém un fasondalam, kuram ir seviskas Ipasibas.
Sistemu visbiezak pielieto sadas sferas:

Vertikalo un horizontalo notekiidenu tiklu izbiive un rekonstrukcija.
Notekiidenu novadisana no dzivojamam un sabiedriskajam ekam.
Industrialie un lauksaimniecibas objekti.

Laboratoriju darba vietas.

Vietas, kuras ir augsta netirumu koncentracija.

Materialu pielietosanas prieksrocibas:

NEDEGOSS —poliolefinu grupas materialu lielaka dala loti labi deg un tade| saskana ar
CSN 73 08 23 ir ieklauti degianas klasé CIII (viegli uzliesmojoss). Polipropiléns, kuru
lieto NTEM razoSana, ir noturigs pret aizdegSanos un ir viens no nedaudziem plastamasas
materialiem kas ir icklauts "B" degSanas klas€ (slikti degoss).

MAZAKS TROKSNU LIMENIS - sistéma NTEM atkiras no citiem materialiem,
kurus lieto fidens novadiSanas sistémas (piem. PVC), ar zemaku troksnu Itmeni un lielaku
noturibu pret triecienslodzem.

KIMISKA NOTURIBA - sistéma ir noturiga pret: neorganiskiem saliem, sarmiem,
mineralskabém, ar tadu koncentraciju, kura ir sastopama, pieméram, laboratoriju un
ktmisko cehu notekiidenos.

STABILITATE PRET SILTUMA IETEKMI — NTEM sistéma ir pilniba noturiga pret
visu gaismas starojuma spektru, un tade] to var pielietot sadales tikliem, kuri iet arpus
slegtam biivkonstrukcijam.

KALPOSANAS LAIKS — KalpoSanas laiks ir tads pats, ka citiem plastmasas
materialiem.

NOTURIBA PRET AUGSTU TEMPERATURU IETEKMI — NTEM sistéma var
ilgstosi izturét 90 °C temperattru un Tslaicigi spgj izturét 100 °C temperatiiru.

NTEM sistémas caurules un fasondalas:

Caurules tiek razotas ar nominalajiem diametriem 32 - 150 mm. Fasondalas ir izgatavotas tada
veida, lai visa sist€éma biitu p€c iesp&jas universalaka. Caurules un fasondalas ir marké&tas
saskana ar pastavosSajiem noteikumiem. NTEM komplektacijas sortiments ir apkopots attieciga
kataloga.
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NTEM sistemas montaza
Caurulu savienosana un blivéSana notiek ar uzmavas un taja iestradata blivgredzena palidzibu.

Montazas seciba:
A. Caurules garuma noreguléSana — caurule jagriez perpendikulari un radusies Skautne
janonem ar vili vai citu instrumentu 15° lenkT

B. AttiriSana— attTriSana ir javeic ar specialu tiriSanas lidzeklu un tualetes papira palidzibu

(piem. izpropilalkohols, tiriSanas lidzeklis "Tangit"). Jaattira uzmava un atbilstosas caurules
garums.

C. Smervielas uzklasana — lai atvieglotu montazu un caurulvads butu hermétiskaks,
savienojamas dalas ir jaieziez ar smérvielu. Siem noliikiem neder tauki un ellas, kuri varétu
ktmiski bojat savienojamo dalu materialu - ieteicams lietot specialas $im meérkim paredzetas
smeérvielas.

D. SavienoSana — péc smérvielas uzklasanas cauruli iebida uzmava lidz atdurei. Atzim&jam So
uzmavas poziciju uz caurules un izbidam cauruli atpakal] aptuveni par 10 mm. Tada veida
blivgredzens ienems pareizu stavokli.

Uzmanibu:  Aizliegts lietot nestandarta uzmavas vai veikt sist€émas dalu savienoSanu ar
ITm@Sanas papémienu.

Caurulvada montazas, uzstadiSanas un nostiprinasanas principi

Izmantot tikai konkréta diametra caurulu turétajrinkus ar oderg&jumu.

Nelietot caurulu turétajrinki bez oder&juma (celtniecibas aki un PVC skavas).

Caurulvads ir jauzstada brivi bez spriegojuma.

Caurulu turétaji ir vienmérigi jaizvieto visa caurulvada garuma.

Horizontalas uzstadisanas gadjuma attalums starp caurulu turétdjiem nedrikst parsniegt

desmitkartigu nominala ieks€ja diametra vertibu, bet vertikalas uzstadisanas gadijuma - 2

m.

e Sadalosie tikli, kuri sastav no isiem posmiem, vai arT satur lielu fasondalu skaitu, ir
janodrosina pret nobidém.

e Caurules un fasondalas drikst aizbeton&t vai norobezot ar sienu. Tomér ir janem véra
caurulvada dilatacija.

e Biivdarbu laika nedrikst pielaut netirumu iekliSanu savienojumos (piem. aplimét ar
Itmlenti).

o Lidz apmetuma uzklasanai ir lietderigi caurules aptit ar audumu, plastmasas izolaciju,

stikla vati vai kartonu.
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20. Normas, noradijumi un likumi

(?SN 05 0705 Metinataju pamata eksamenu noteikumi
CSN 05 0601 Metinasanas droSibas noteikumi

CSN 06 0310  CA (centralapkure) - Projekté$ana un montaza

v

CSN13 8750 Polietiléna caurules un fasondalas
CSN 20 0700 Darbgaldu drogibas noteikumi

CSN 33 2135 Vannas un dusas telpu elektriskais aprikojums

CSN34 0350 Kustigie pagarinasanas vadi un kabelu sadales tikli
CSN 34 1010 Vispargjie aizsardzibas pret bistamu saskari noteikumi
CSN34 3880 Parngsajamo elektroiekartu revizija ekspluatacijas laika

CSN64 0011 Plastmasas izstradajumi

CSN64 0090 Plastmasas izstradajumu uzglabasana
CSN64 0101 Vispargjie izméginajumu noteikumi
CSN64 3041 Polietilena caurules

CSN72 7006 Siltuma zudumu aprékini siltumizolacijas projektésanas laika

CSN73 0802 Eku ugunsdrosibas noteikumi

CSN73 0823 Materialu tehniskas ugunsdroiibas Ipasibas Celtniecibas materialu degianas
pakape.

CSN73 0862 Celtniecibas materialu deganas pakapes noteik3ana

CSN 73 0873 Ugunsdzésibas iidensvadi

CSN73 6655 Ieksgjo tidensvadu aprékins

CSN 73 6660 Ieksgjie idensvadi

DIN 4726 KTU paredzétas plastmasas caurules - gridas apkure

DIN 8077 PP caurules un to izméri

DIN 8078 PP caurules, vispargjas prasibas un parbaudes

DIN 16928  Termoplastu caurules, caurulu savienosana, sist€émas dalas
DIN 16962 PP caurulu savienoSana un caurulvadu sist€émas

Likums Nr. 50/1976 Sv. Likums Nr. 262/1992 Sv. - Biivniecibas likums
Likums Nr. 203/1994 Sv. - Ugunsdrosiba
Likums Nr. 22/1997 Sv. - Tehniskas prasibas produktiem

Lémums Nr. 48/1982 Sv. - Darba vietu aizsardzibas pamatprasibas

Lémums Nr. 324/1990 Sv. - darba drosiba biivniecibas darbu laika

Lémums Nr. 110/75 Sv. papildinajums Nr. 274/90 Sv. - Darba laika giito traumu registracija un
uzskaite

CR IeM lemums Nr. 21/1996 Sv. - Likuma Nr. 203/94 izpildlemums

Valdibas deklaracija Nr. 173/1997 Sv. - Atbilstibas likumam Nr. 22/97 apspriesana
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