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1. Ievads

Tehnolo iskie nor jumi ir paredz ti polipropil na cauru u un INSTAPLAST veidgabalu
iekštelpu cauru vadu mont žai, kuri tiek izmantoti aukst , karst  tehnisk dens, centr lapkures
un zemgr das apkures t kliem, k  ar  citu š idrumu un miski notur gu vielu sadales t kliem,
kuras nosaka normat vs DIN 8078.

INSTAPLAST plastmasas cauru vadu sist ma tiek izgatavota saska  ar norm m DIN 8077,
DIN 8078, DIN 16 962, DIN 4726, ONORM B 5174.

Ja tiek iev roti visi šie Tehnolo iskie nor jumi un tiek iev roti p jie oblig tie ražot ja
noteiktie nosac jumi, sist mas INSTAPLAST elementiem tiek piem rota 10 gadu garantija ar
segumu l dz 2 milj. CZK ar noteikumu ka tiek pier ts INSTAPLAST produkta ražošanas
defekts.

Firma INSTAPLAST, pamatojoties uz ITS AO, Zlin , izsniegto sertifik tu, ar Atbilst bas
Deklar ciju deklar  savu produktu kvalit ti un to atbilst bu paragr fa Nr.2 punktam "e", likumam
Nr. 22/1997 Sv., 1998.gada decembr  firma saska  ar normu SN EN ISO 9002 sa ma
kvalit tes sertifik tu un 2002.gada janv  sa ma SN EN ISO 9001 sertifik tu.  Firma ir
sa musi ar  Austrij , V  izsniegto ÖVGW  W 1 sertifik tu ar  re istr cijas Nr. 292

Saska  ar sp  esošo likumu par tehniskaj m pras m produktiem Nr. 22/1997 Sv., firma
INSTAPLAST ir sniegusi rakstisku apstiprin jumu par izsniegto Atbilst bas Deklar ciju. Šis
rakstiskais apstiprin jums ir izsniegts, balstoties uz saska  ar likuma Nr. 22/1997 Sv. vad bas
deklar ciju Nr.178.

rbaudes tiek veiktas visos sist mas elementos – cauru vados, sametin tajos paraugos un
veidgabalos. Tiem ir j iztur ilgstoša palielin ta iekš  spiediena slodze bez defektu par šan s.

rbaužu veikšanu firma uztic valsts akredit m person m, un v k t s tiek veiktas firmas
laboratorij s izejoš s kontroles ietvaros. P rbaudes tiek veiktas saska  ar DIN 8078 normat vu,
kas paredz p rbaudes veikt ar tangenci lu spiedienu 3,5 MPa 1000 stundas ar temperat ru 95°C
vai ar p rbaudes spiedienu 16 MPa 1 stundu ar temperat ru 20°C.

Da a valsts izm in jumu laboratorij s veicamo izm in jumu ir velt ta produktu pielietojuma
atbilst bas  noteikšanai. Ar R IeM Galven s Ugunsdz bas p rvaldes un Galven rsta -
higi nista atzinumu tas ir izmantojams b vniec bas m iem un lietošanai dens sadales t klos
un ir higi niski nekait gs dzeramajam denim.

2. Galvenie plastmasas materi li

No visiem sadales t kliem ražotajiem un izmantotajiem plastmasas cauru u materi liem dažus
izmanto tikai aukst dens (A ) cauru vadiem, dažus - karstajam tehniskajam denim (KT ),
dažus to augsto misk s notur bas paš bu d  izmanto miskaj  r pniec  ( R) - skat. zem k
par to tabulu.
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Daplen BEC 6006 PAŠ BAS RVIEN BA PARAMETRS
Relat vais svars kg/m3 900 – 910
Sakaus juma MFI 230/2,16 pl stam bas indekss g/10 min. 0.30
Triecienviskozit te  (Charpy) pie 23°

                 - 20°
kJ/m2

kJ/m2
31
2.2

des elast bas modulis N/m2 400
Stiepes elast bas modulis N/m2 900
Relat vais pagarin jums uz nob des robežas % 12
Elast ba % 200

des iztur ba N/mm2 26
Higroskopiskums %/7 dienas 0.03
Line  pagarin juma koeficients mm/m°C 0.15
Siltuma caurlaid bas koeficients W/mK 0.24

3. Sist mas INSTAPLAST materi li

3.1. Plastmasas caurule

PP-R plastmasas caurules dens sadales t klu vajadz m ražo ar sekojošiem izm riem:

16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75, 90 mm.

Šis izm rs nor da caurules jo diametru milimetros. Sieni as biezums ir atkar gs no spiediena
klases, no kuras, savuk rt nosaka cauru u pielietojumu dens sadales t klos:

SDR 11 (PN 10) – aukst dens iekš jie sadales t kli - pel ka kr sa;
SDR 7.4 (PN 16) – aukst dens iekš jie sadales t kli; ierobežoti karst  tehnisk dens (KT )
sadales t kli  - pel ka kr sa ar zilu l niju;
SDR 6 (PN 20) – karst  tehnisk dens (KT ) iekš jie sadales t kli - pel ka kr sa ar sarkanu

niju.

Piez me: emot v  to, ka KT  temperat ra ir 30°C-50°C, tur notiek bakt riju, tai skait  ar
Legionella bakt riju vairošan s. iesak m karst dens rezervu rus slaic gi uzkars t l dz 60°C
- 70°C un šiem nol kiem lietot tikai PN 20 spiediena s rijas caurules.

 jau augst k tika min ts, komp nija INSTAPLAST  INSTAPLAST sist mas produktus
izgatavo saska  ar DIN norm m. DIN 8077 norma (Rohre au  polypropylene (PP) PP-H100,
PP-B 80, PP-R 80). DIN 8077  norma 1997.gada beig s tika papildin ta. Izmai as attiecas uz
aprakstiem, izm riem un apz jumiem. Sal dzinot ar iepriekš jo versiju, kur  sist mu apz ja
ar spiediena klasi PN, jaunais šis sist mas apz jums ir SDR (Standart Dimension Ratio) -
izm ru standarta attiec ba.

SDR = 2 S + 1 ~ d/s
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d – cauru vada jais diametrs
s – sieni as biezums
S – s rija

Tabula - dens sadales t klu cauru vadu izm ri saska  ar DIN 8077 normu (1989.gada
janv ris)

Caurules sieni as biezums (mm)Izm ri
(mm) SDR 11 SDR 7.4 SDR 6

16 1.8 2.3 2.7
20 1.9 2.8 3.4
25 2.3 3.5 4.2
32 3.0 4.6 5.4
40 3.7 5.6 6.7
50 4.6 6.9 8.4
63 5.8 8.7 10.5
75 6.9 10.4 12.5
90 8.2 12.5 15.0
110 10.0 15.2 18.4

Tabula - dens sadales t klu cauru vadu izm ri saska  ar DIN 8077 normu (1997.gada
decembris)

Caurules sieni as biezums (mm)Izm ri
mm SDR 11 SDR 7.4 SDR 6
16 - 2.2 2.7
20 1.9 2.8 3.4
25 2.3 3.5 4.2
32 2.9 4.4 5.4
40 3.7 5.5 6.7
50 4.6 6.9 8.3
63 5.8 8.6 10.5
75 6.8 10.3 12.5
90 8.2 12.3 15.0
110 10.0 15.1 18.3

Plastmasas cauru vada ekspluat cijas apst i

Sist ma tiek pl nota kalpošanas ilgumam l dz 50 gadiem, tom r to ietekm  š idruma spiediens
un darba temperat ra - skat. tabulu.
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Tabula - Temperat ras, spiediena un PP-R 80 kalpošanas ilguma savstarp  atkar ba
Darba spiediens (bar)Temperat ra

°C
Kalpošanas

ilgums SDR 11 SDR 7.4 SDR 6
5 14.1 22.3 28.1

10 13.7 21.7 27.3
25 13.3 21.1 26.5

20

50 12.9 20.4 25.7
5 10.1 16 20.2

10 9.8 15.6 19.6
25 9.4 15.0 18.8

40

50 9.2 14.5 18.3
5 7.2 11.4 14.3

10 6.9 11.0 13.8
25 6.7 10.5 13.3

60

50 6.4 10.1 12.7
5 6.0 9.5 11.9

10 5.9 9.3 11.7
25 5.1 8.0 10.1

70

50 4.3 6.7 8.5
5 4.8 7.6 9.6

10 4.0 6.3 8.080
25 3.2 5.1 6.4

Tabul  nor tie  parametri  ir  noteikti,  iev rojot  droš bas  koeficientu  k  =  1.5  ,  saska  ar  DIN
8077 normu, kuru izmanto iekš jo dens sadales t klu apr iniem. Tumš  zona nav izmantojama
KT  sadales t kliem.

3.2. INSTAPLAST sist mas plastmasas veidgabali

Veidgabali ar saviem izm riem atbilst cauru u izm riem un kopš 1995.gada tiek ražoti atbilstoši
pašai augst kajai spiediena klasei.
Plastmasas veidgabali atš iras ar savu formu, pielietojumu un funkcij m sist . Vienk ršoti
fasonda as var iedal t sekojoši:
Viengabala metin mie veidgabali, kuri veido sist mas pamatu (Trejgabals, l kums, scaurule,

reja, v ks, nosl gs...);
Speci lie p rejas veidgabali, kuri paredz ti cauru vada v oto da u un armat ras savienošanai
(viengabala DG-p rejas, p rejas ar met lisku sl ni vai ar kombin tu v tni, ar urbumiem
stiprin šanai pie sienas, ar atloku...);

Br din jums: DG p rejas ar plastmasas v tni nedr kst
pielietot:

1) KT  sadales t klos - temperat ru starp bas izrais  dilat cija rada meh nisku
slodzi uz plastmasas v tni;

2) meh niski slogotos cauru vados - liekuma viet s, viet s ar dinamisko slodzi,
vibr ciju.

3) izjaucamos savienojumos, kuros ir sagaid ma daudzk rt ja savienojuma mont ža
un demont ža.
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DG p rejas ar met lisku sl ni:

DG p rejas MZV – rejas ar ju misi a v tni, kur s misi š vis  garum  tiek ni el ts, ieskaitot
ar  v tnes da u, iekš  virsm  atk rtoti tiek uzkl ta plastmasa, kuru lieto iekš jos A  un karst
tehnisk dens (KT ) sadales t kliem (skat. Att.).  Veidgabalus izgatavo ar  k , l kumus un MZV
trejgabalus (  misi a v tne).

Att. MZV p rejas

MZD DG p rejas– rejas ar iekš jo ni el ta misi a v tni, skat. att. - pielieto A  un karst
tehnisk dens (KT ) sadales t klos. Izgatavo ar  k  MZD trejgabalus vai pie sienas mont jamus
MZD stiprin jumus.

Att. MZD p reja

oto p rejas elementu bl šana:
1.) Aizliegts izmantot linu pakulas – liels pievilkšanas sp ks var sekm t met la sl a

atdal šanos no plastmasas, iekš m v tn m past v met la plais šanas risks.
2.) Ieteicams izmantot tikai teflona lentas, speci las tekstila lentas (+GF+-Paraliq)

herm ti us uz teflona b zes (Siseal – tom r t  nav der ga plastmasas v tnei), kuras ir
lieto saska  ar ražot ja nor m un instrukcij m. Izmantojamiem bl šanas

materi liem ir j atbilst sp  esošiem R likumiem un norm m.

Piez me: Fasonda u ražošanas sortiments ir apkopots jaun kaj  sp  esošaj  firmas
INSTAPLAST cenr .



8

4. Produktu pie emšana, p rvietošana un uzglab šana

Firma INSTAPLAST saviem pas jiem papildus parastajai 6 m nešu garantijai pied
paplašin tu nestandarta garantiju, kura attiecas uz sist mas INSTAPLAST dens un apkures
sist mu plastmasas cauru vadu materi lu. Visiem elementiem, kuri ir izgatavoti p c 01.10.1993
firma INSTAPLAST sniedz 10 gadu garantiju un, ja tiek pier ts jebkura sist mas elementa
materi la defekts, firma uz emas atbild bu par paveikto darbu l dz 2 milj. CZK.

Garantijas nosac jumi:

1. Garantija attiecas tikai uz firmas INSTAPLAST izstr jumiem.

2. Mont žas laik  elementus nedr kst kombin t ar cita/u ražot ja/u elementiem,
iz emot  to ražot ju-partneru elementus, kuri ir ieg ti firmas INSTAPLAST
veikalu t kl .

3. Materi lu uzglab šanas apst iem ir stingri j atbilst šaj  noda  aprakst tajiem
uzglab šanas noteikumiem.

4. Sist mu projekt šana, mont ža un ekspluat cija ir j veic atbilstoši tehniskajiem
noteikumiem "Plastmasas dens un š idrumu sadales t klu sist mas -
INSTAPLAST tehnolo isk  mont žas instrukcija".

5. Plastmasas cauru vada mont žu dr kst veikt tikai speci lists, kuram ir vismaz D-
U7 klases metin ja apliec ba vai plastmasas materi lu metin ja Z-U/7, Z-U/V
un  C-U/V  klases  apliec ba  ar  pievienotu  firmas  "Sist mas  INSTAPLAST
mont žas apliec bu".

Uzglab šanas nosac jumi:

Sist mas INSTAPLAST produkti ir j uzglab  saska  ar noteikumiem SN 64 0090, kuru daži
svar kie punkti, kop  ar firmas INSTAPLAST papildinošiem nosac jumiem ir uzskait ti
zem k:

- Sist mas INSTAPLAST elementus nedr kst uzglab t br  dab .
- Elementi nedr kst tikt pak auti tiešu saules staru un atmosf ras apst u ietekmei.
- Elementiem ir j atrodas zem jumta, saus  vid  bez putek iem.
- Elementus nedr kst uzglab t kop  ar organiskiem š din jiem, produktiem saturošiem

din jus vai citus miskus rea entus, kuriem netiek garant ta neitr la ietekme
attiec  uz citiem uzglab jamiem materi liem (benz ns, nafta, s rs...)

- Elementi nedr kst tikt pak auti siltuma starojumam, minim lajam att lumam no siltuma
avota ir j t vismaz 1 m.

- Temperat ra noliktav s nedr kst p rsniegt +40°C.
- Ja temperat ra ir zem ka par 0°C, elementiem ir j piev rš pastiprin ta uzman ba to

rvietošanas laik   .
- INSTAPLAST sist mas elementi j uzglab  atseviš i saska  ar plastmasas materi lu,

spiediena klasi, formas veida un izm riem.
- Uzglab šanas vai p rvietošanas laik  elementus nedr kst past gi slogot no vienas puses,

tie nedr kst izliekties vai  balst ties pret as m š autn m.
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- Caurules, kuras ir izgatavotas taisnu stie u veid , ir j uzglab  horizont  st vokl ,
vismaz 0,10 m virs gr das un to kr vuma maksim lais augstums nedr kst p rsniegt 0,60
m.

- Cauru vada ar izm riem 16-32 mm balstu maksim lais att lums ir 0,25 m, bet caurul m
ar izm riem 40-75 mm tas ir 0,50 m. Balsti, uz kuriem tiek izvietotas caurules, ir

izgatavo t  veid , lai tie neboj tu cauru vadus (plakani balsti).
- Caurules, kuras ir fas tas ru os, ir j uzglab  horizont  st vokl , vismaz 0,10 m virs

gr das. Maksim lais kr vuma augstums ir 3 ru i.
- P rvietojot sist mas INSTAPLAST  elementus iepakojums nedr kst tikt boj ts.
- P rvietošanas laik  atseviš i elementi nedr kst vilkties pa zemi vai berzties gar asiem

priekšmetiem. P rvietošanas laik  ir j izvair s no asiem sitieniem pa elementiem.
- Materi lu pie emšanas laik  ir j rbauda:
a) skaits, atbilst ba dokument cijai;
b) jais izskats, iepakojuma un materi la boj jumi / neesam ba;
c) pie aujamo izm ru pielaižu izlases veida kontrole.

5. Darba apst i

Darba vietai un darba telpai ir j atbilst sp  esošiem droš bas noteikumiem. Darba telp s ir
t pietiekamam apgaismojumam, t m ir j t aizsarg m no v ja, zem jumta, kurš nodrošina

aizsardz bu pret lietu un saules starojumu, ar t diem p rvietošanas  un uzglab šanas apst iem,
kuri nepie auj meh nisku plastmasas boj šanu.

s kas vietas, kur s tiks veikta cauru vadu l niju metin šana vai pusfabrik tu sagatavošana
ziemas laik , ir janosiltina.

Cauru vadu metin šanu var veikt apk rt s vides temperat  s kot no +5°C,
pusfabrik tu sagatavošanai ir ieteicams telpu siltin t, lai minim  temperat ra b tu
vismaz +10°C.

Savienojam s da as vismaz 1 stundu pirms metin šanas ir j notur telp , kuras temperat ra ir
vien da ar darba telpas temperat ru.

Darba brig des sast vs: Cauru vadu speci lists - metin js;
Cauru vadu speci lists - pal gs.

Plastmasas sadales t klu mont žu un metin šanu dr kst veikt apm ts darbinieks, kurš ir sa mis
vismaz D-U/7, Z-U/7 vai C-U/V klases Metin ja apliec bu. Rupja tehnolo isk s discipl nas

rk puma gad jum  firma INSTAPLAST patur ties bas anul t "INSTAPLAST sist mas
mont žas apliec bu".
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6. Polif  metin šana

Metin ju apm bu pamatkurss satur detaliz tu plastmasas cauru u un fasonda u sagatavošanas
un polif s metin šanas k rt bu, saska  ar sp  esošajiem standartiem un normat viem un

ehijas Metin ju biedr bas ANB metin šanas metodiku un tehnolo iskiem noteikumiem.

Kursi Z-U/7 (agr k D-U/7) – b zes apm bas kurss polifuzai metin šanai, cauru vadu mont žas
speci listiem - 4 dienas.

Kursi Z-U/7 – iekš jo un jo plastmasas cauru vadu sadales t klu daž du pa mienu
metin šanas pamatkurss, ieskaitot l šanu - 10 dienas.

Kursi C-U/V - kursi ar sertifik cijas eks menu.

6.1. Instrumenti un apr kojums

Metin šanas apr kojumu polif s metin šanas darbiem izv las atkar  no metin
cauru vada diametra un metin šanas darbu veida.

dz diametram 40 mm nepieciešam  jauda 400 W (Polys P-1b)
dz diametram 63 mm nepieciešam  jauda 600 W (Polys P-1a, Polys P-4/600)
dz diametram 75 mm nepieciešam  jauda 800 W (Polys P-4/800 rombiskais)
dz diametram 100 mm nepieciešam  jauda 1200 W (Polys P-4/1 200 ar plakanu formu)

Atseviš m polif s metin šan s iek rt m temperat ras regul jumu iesp jams sasniegt
(atkar  no konstrukcijas) laidena analog , laidena elektronisk  veid , vai p rsl dzot soli pa
solim saska  ar uzdotaj m temperat m. Tiek ražoti ar  metin šanas apar ti ar vienu past gu
temperat ras rež mu.

Metin šanas iek rtas un apr kojums cauru u diametriem liel kiem par 50 mm:

Mont žas iek rta MP-75 - Izm ram no 40 mm l dz 75 mm (metin šanas iek rtu izv las atkar
no nepieciešam  cauru vada diametra);

Mont žas iek rta MP-110 – Izm ram  no 63 l dz 110 mm (800W metin šanas iek rtas komplekts
ar uzga iem);

Metin šanas iek rta ST-160 – Izm ram  no 40 mm l dz 90 mm (1200W metin šanas iek rta
komplekt  ar uzga iem un apr kojumu - iesp ja metin t ar "mucas" metodi l dz 160 mm
diametram.

Polif zie uzga i tiek iedal ti atveramajos vai saliekamajos veidgabalos, kas tiek pielietoti,
atkar  no izmantot  metin šanas apr kojuma tipa. Tie visi ir efekt vi, jo uzga u virsmas ir

rkl tas ar teflona sl ni (PTFE), kurš nov rš plastmasas pielipšanu pie plastmasas virsm m
metin šanas proces .
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Plastmasas cauru vadu š res un griez jinstrumenti tiek izgatavoti daž diem cauru vadu
diametriem; š res ar main mu griešanas momentu paredz tas griešanai ar vair m nospiešanas
reiz m.

Fasonda u un cauru u virsmu šanas pap ram ir j t bez š iedr m un bez kr sas (pie aujama
tualetes pap ra lietošana). Vispiem rot s ir speci s vienreiz jas lietošanas t šanas salvetes,
kuras ir pies cin s ar izopropilalkoholu un ir ievietotas herm tisk  folijas iepakojum , kurš
pasarg  salvetes no izž šanas.

Cauru u un fasonda u šanas l dzeklis ir  paredz ts  metin mo  virsmu  att šanai  no
meh niskiem vai miskiem net rumiem pirms metin šanas. Piem rots t šanas l dzeklis ir
izopropilalkohols ("Lahema", Neratovice) vai 96% spirts (tam ir augsta cena) vai „Tangit”

šanas l dzeklis. Aizliegts lietot šanas l dzek us uz benz na b zes, organiskos š din jus
vai t šanas l dzek us, kuru sast  ir min s misk s vielas.

Cauru u šanai ieteicams lietot m rlenti, z muli un nazi. Tie nepieciešami fasonda
ievad s caurules da as m šanai, apz šanai un izsp rušo galu t šanai pirms metin šanas.

6.2. Polif s metin šanas b ba un veikšanas k rt ba

Polif s metin šanas savienojumu izveido vienlaic gi uzsildot fasonda as konisko kakli u un
caurules galu l dz augsti plastiskam st voklim. Šaj  plastiskaj  st vokl  caurules galu iespiež
fasonda as kakli . Nofiks jot savienojumu un aujot tam atdzist, tiek ieg ts viendab gs augstas
iztur bas savienojums.
Aukst  st vokl  vien da izm ra caurule ar fasonda u nav savietojama. Jo gr k caurule ies žas
fasonda , jo kvalitat ks b s ieg tais savienojums.
Metin šanas laik  ir j iev ro galvenie metin šanas parametri.

Temperat ra Spiediens Laiks

Šo parametru iev rošana nodrošina metin  savienojuma kvalit ti un ilgm bu.

Temperat ra: -R metin šanas (  3.tips) temperat ra 260 °C

Piez me: Apk rt s vides un elementu temperat ru izl dzin šanas v rt bas
dzu skat. 5.noda . „Darba apst i”.

Spiediens: fasonda u un polif zo uzga u konisk  konstrukcija nodrošina uzkars to
materi lu saspiešanos un uzlabotu makromolekul ro saišu savienošanos.

Laiks: metin šanai nepieciešam  laika tabula sadal ta pa f m katrai diametra
rt bai.
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-II 100,  80, -R 80 metin šanas tabula
(izmantojot DVS 2207, 1.da a)

Sakaus juma garums
(mm)

Diametrs
(mm)

)* b)*

Sild šanas
laiks T1 (s)

rvietošanas
laiks T2 (s)

Savienošan
as laiks T3

(s)

Saciet šanas
laiks T4
(min.)

16 11 14 5 5
20 12 15 5 5
25 13 17 7

3
7

2

32 14.5 19.5 8 8
40 16 21.5 12 12
50 18 24.5 18

6
18

4

63 24 29 24
75 26 33 30
90 29 37 40

8 30 6

110 32.5 43 50 10 50 8

a)* A-tipa metin šana
b)* B-tipa metin šana (Tabul  v rt bas ir uzr tas temperat rai 260°C)

Piez me: INSTAPLAST lieto tikai A-tipa metin šanu

Metin šanas etapi:

1.) Sagatavošana

- metin šanas iek rtas sagatavošana, ieskaitot akt vo sildvirsmu att šanu, metin šanas
temperat ras ieregul šanu

- materi lu sagatavošana: vizu  kontrole, fasonda  ievad s caurules da as m šana,
mar šana, griešana, att šana.

Piez me: Uzman bu! Sakaus juma (uzst šanas) garums ir par ts metin šanas tabulas a)
kolonn  A-tipa metin šanai, firmas INSTAPLAST un p jo ehijas ražot ju cauru vadiem
pielieto vien gi šo tipu. Fasonda  ievad s caurules da as garums nav vien ds ar fasonda as
kakli a dzi umu, tam ir j t vismaz par 1 mm liel kam.
Cauru u metin šanu ar diametriem l dz 40 mm var veikt manu li. Liel ku cauru u metin šana

veic ar iek rtu pal dz bu.

2.) Sild šana

- caurules gals vienlaic gi ar fasonda u j ievieto polif zaj  uzgal  bez caurules vai fasonda as
pagriešanas. P c ievietošanas ir j veic kars šana saska  ar tabulu – laiku nedr ks sa sin t, vai
pagarin t.

3.) P rvietošana

- uzkars s da as no polif  uzga a vienlaic gi iz em un p c iesp jas tr  laik  veic caurules
rvietošanu uz fasonda as kakli a atveri– laiks ir maksim lais, to pagarin t nedr kst. Lai

nenotiktu strauja uzkars to da u atdzišana – j nov rš straujas gaisa pl smas!
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4.) Savienošana

- turpinot iepriekš jo etapu, cauruli ievieto fasonda as kakli , pie kam ievietošana ir j veic ar
ass spiedienu bez caurules pagriešanas fasonda as kakli , tai seko savienoto da u st vok a
nofiks šana.

5.) Dzes šana (atdzišana)

- savienojuma dabiskai atdzišanai nofiks taj  st vokl  ir nepieciešams laiks. P c š  laika
iztec šanas ar metin to savienojumu dr kst veikt daž das darb bas, tom r tam nedr kst
pielikt past gu meh nisko slodzi, piem ram, ielaist sist deni. Atdzišanas laiku
nek  gad jum  nedr kst samazin t, k  ar  šo procesu nedr kst pa trin t ar aukstu
deni vai aukstu gaisu.

Piez me: UZMAN BU! Ar  p c š  p  etapa beig m savienojums v l nav pien gi
atdzisis un t  iekšpus  v l nav atjaunojies norm ls l dzsvars. Pirms auksta dens ielaišanas
sadales t kl  (past ga meh nisk  slodze) savienojumam p c p s metin juma
veikšanas minim li j auj atdzist sekojošu periodu:

diametrs 16, 20, 25, 32 60 min.
diametrs 40, 63, 75 90 min.
diametrs 90, 110           120 min.

6.3. Materi lu metin ba

Materi lu metin bu nov rt  un iedala metin bas klas s, kuru nosaka attiec  materi la
kaus juma pl stam bas indekss IR (MFR).

IR parametru v rt bu un metin bas piem rs polipropil nam.
Plastmasas tips Granul ta

tirdzniec bas
nosaukums

Metin bas klase IR parametra
rt ba, g/10 min. 

(230/2,16)
 (  1.tips) Mosten 55 292 006 0.60 – 0.70

Borealis BE 50 003 0.24 – 0.27
-B (  2.tips) Mosten 55 297 006 0.45 – 0.70
-B (  3.tips) Vestolen P 9421 003 0.33 – 0.35

Hostalen PPH 5216 003 0.33 – 0.35
Borealis BEC 6006 003 0.21 – 0.36
Borealis RA 130E 003 0.26 – 0.34

1.) Garant ta metin ba: Materi liem ir vien da metin bas klase un IR v rt bas
rkl jas.  T di  savstarp ji  var  metin t   Daplen,  Hostalen,  Vestolen  no  -R

izgatavotus produktus.
2.) Nosac ta metin ba: Materi liem ir  vien da metin bas klase, bet IR v rt bas

nep rkl jas, pie tam ražot js garant  savstarp jo to metin bu. Piem.  Daplen BE
50 un PP-R Daplen BEC 6006.

Firma INSTAPLAST neiesaka jebk das materi lu PP-H, PP-B un PP-R savstarp jas
kombin cijas,  bet iesaka daž du ražot ju vien du materi lu (PP-R un PP-R) kombin cijas, ja
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ražot js nav noteicis cit di.  Pašu ražotajiem no PP-H (Daplen BE 50)  un PP-R  (Daplen BEC
6006) materi la izgatavotajiem produktiem, firma garant  metin bu ar esošiem dens sadales

kliem remonta un p rb ves vajadz m. INSTAPLAST garant  INSTAPLAST veikalu t kl
pieejamo citu ražot ju plastmasas cauru u un fasonda u metin bu ar pašu ražotiem
materi liem (PP-R un PP-R). Par metin bu ar citiem materi liem, piem ram, rzemju
ražot jiem materi liem, ir j konsult jas ar firmas tehnisko noda u.

Uzman bu: Iepriekš nor  pl stam bas indeksu v rt ba, attiecas uz polipropil nu. Cita
materi lu kombin cija (piem. polipropil ns -polietil ns) ir principi li nesametin ma. Š
gad jum  ir j lieto cits savienošanas pa miens.

7. Cauru vada mont ža

7.1.1. Cauru vada uzst šana

- Mont žu veic saska  ar projekta dokument ciju, kura izstr ta saska  ar sp
esošajiem noteikumiem. Izmai as savlaic gi ir j apspriež ar projekt ju un j ieraksta
celtniec bas žurn .

- Cauru vada novietojumam un t  aizsargelementiem j t projekt tiem t  veid , lai
celtniec bas konstrukciju rad tais spiediens netiktu nodots cauru vadam.

- Sadales t klam ir j t p c iesp jas kam un p c iesp jas taisn kam.
- Sl gt s šaht s densvada sadales t klus un  centr lapkures cauru vadus nedr kst uzst t

kop .
- B vkonstrukcij  uzst tais densvads ir j pasarg  no sasalšanas un t  uzst šana

nedr kst pasliktin t b vkonstrukcijas perimetra siltumtehnisk s paš bas. T  boj jums
nedr kst rad t objekta apdraud jumu.

- densvads nedr kst b t uzst ts blakus d mvadam.
- Dzeram dens cauru vads nedr kst b t uzst ts telp s ar palielin tu naftas produktu

tvaiku koncetr ciju (degvielas, š idr  kurin , e as noliktavas u.tml.).
- Iekš densvada cauru vadu dr kst iekl t zem  zem b vobjekta gr das, tikai š dos

gad jumos j izv las aizsargkonstrukcijas, kur past v t  kontroles iesp ja (apvalkcaurule,
uzst šanas kan ls u.tml.).

Sadales t kli

- Sadales t klu cauru vads ir j uzst da t s viet s, kur s nav gaid mi meh niski boj jumi.
Tos var tu rad t balstu, konso u, spogu u, rokturu u.tml. stiprin šana ar urbšanu vai
iekalšanu.

- Katra izejoš  armat ras sast vda a ir j piestiprina ar sienas stiprin jumu pal dz bu,
klasisk s ie u b ves gad jum , vai ar pastiprinošu elementu pal dz bu pie santehnikas
bloka sien m.

- Cauru u stiprin šanu var veikt ar skavu pal dz bu analo iski kabe u stiprin šanai. Starp
cauruli un skavu ir j ievieto atdalošs voiloka, putuplasta, PVC, polietil na u.tml.
materi la ieliktnis, kurš nov rš cauru u berzi šuvju izplešan s laik  un aizsarg  cauruli no
meh niskas boj šanas stiprin šanas viet . Var tikt pielietotas speci las met liskas skavas
ar gumijas ielikt iem. Ja stiprin šanai tiek lietotas plastmasas, ielikt a lietošana nav
oblig ta.

- Plastmasas cauru u stiprin šanai nav ieteicams izmantot met la us, tos iesitot sien ,
caurule var tikt boj ta.
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- Sien  izveidotos kan los ieteicams lietot caurules, kuras izgatavotas taisnu stie u veid ,
jo disku veida caurul m piem t t.s. eometrisk  atmi a.  Cauru u nostiprin šanu kan los
veic ar ipša javu virs siltumizol cijas vai p ri droš bas caurulei.

- Cauru vada izvietošanas vietas nosaka saska  ar dokument cijas ras jumiem, tai pat
laik   iev rojot noteikto minim lo 0,3% sl pumu l dz izejas vai iztukšošanas
nosl garmat rai.

St vvads

- St vvada atzaru uz sadales t klu veic netieš  veid  ar l kuma pal dz bu t  veid , lai
starp st vvadu un sadales t klu izveidotos elast gs plecs. Š  veid  tiks pan kta efekt va
sadales t kla plastmasas izplešan s kompens cija (skat. 3.att.). 1.att, un 2.att. ir par ti
iesp jamie varianti, t.i. garais plecs vai br va sienas š rsošana.

Att.

- St vvads ir j apr ko ar kompens cijas elementiem.
- St vvads ir j apr ko ar stingriem un sl došiem punktiem, kuri ir izvietoti atkar  no

kompensatoru izmantošanas viet m (skat. projekta dokument ciju).
- St vvadu nostiprin šanu (stingrie punkti) var veikt ar esoš m skav m, apr kojot t s ar

plastmasas aizsargcauruli, vai ar santehnisk m skav m apr kot m ar gumijas ielik iem.

- Katrs b vkonstrukcijas š rsojums (griestu p rsedze) ir j apr ko ar piem rotiem
caurejošiem plastmasas izolatoriem (polietil na, PVC caurule u.tml.) t , lai plastmasas
cauru vads tieši nepieskartos pie b vkonstrukcijas.

            1. b vkonstrukcija
2. plastmasas aizsargcaurule
3. nedegošs herm ti is
4. st vvads
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- No ugunsdroš bas noteikumu viedok a, br  telpa starp st vvadu un aizsargcauruli  ir
aizpilda ar nedegošu herm ti i (lai nov rstu  skurste a efektu).

- St vvads ir j apr ko ar neatkar gu nosl gumarmat ru.
- St vvada cauru vads pie horizont  sadales t kla ir j pievieno t  veid , lai nov rstu

st vvada svara un temperat ras sv rst bu ietekmi.

Horizont lie sadales t kli

- Horizont lo plastmasas sadales t klu var izvietot sien  izveidotos kan los, zem griestiem,
gr  izveidotos kan los, plastmasas vai t rauda tekn s gr  vai zem . Plastmasas
cauru u stiprin šana pie iepriekš  t rauda cauru u sadales t kla nav ieteicama.

- Horizont lais sadales t kls t pat k  st vvadi ir j apr ko ar kompens cijas elementu
sist mu ar fiks tu un  elast gu stiprin jumu sist mu, kuri nodrošina pareizu kompensatoru
darb bu.

- Atseviš u st vvadu (sekciju) nosl gumarmat ra ir j izvieto viegli pieejam s viet s, lai
vajadz bas gad jum  t s var tu tri aizv rt.

Cauru vada sl pums

- Horizont lais cauru vads ir j izvieto ar minim lo sl pumu 0.3% no viszem k izvietot s
dens ievad šanas vietas attiec  pret pašu augst ko vietu, lai nodrošin tu dab go

iztukšošanos vai deaer ciju.
- Ieteicams, lai horizont lie sadales t kli atrastos sl pum , kurš ir v rsts virzien  uz

densvada pievadu (uz dens m šanas komplektu ar nosl garmat ru). Horizont lajiem
sadales t kliem ar cirkul ciju ieteicams veidot sl pumu karst dens tvertnes virzien .

- Horizont  cauru vada posmi, kuriem pirms st vvada deaer cija nav iesp jama, paš
augst kaj  punkt  ir j ier ko neatkar gs deaer cijas v rsts. Cauru vada da as, kurus nav
iesp jams iztukšot, ir j apr ko ar  neatkar gu izvada nosl gumarmat ru.

7.1.2. Balstu att lums

Ja cauru vadi tiek uzst ti gar sien m vai zem griestiem, ir j iev ro pareizs balstu un
stiprin jumu att lums.

Tab. Horizont  cauru vada PP-R, SDR-6 balstu att lumi

Diametrs Cauru vadu balstu att lums L (cm)  pie temperat ras (°C)
20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 70°C 80°C

16 90 85 85 80 80 70 65
20 95 90 85 85 80 70 70
25 100 100 100 95 90 90 85
32 120 115 115 110 100 95 90
40 130 130 125 120 115 110 100
50 150 180 140 130 125 120 110
63 170 160 155 150 145 140 120
75 185 180 175 160 155 150 140
90 200 200 185 180 175 160 150

Horizont  cauru vada SDR 11 balstu att lumi (kolonnas 20°C un 30°C):
Tabul  nor s v rt bas reizin m ar koeficentu 0,85
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Piem rs: cauru vada PN 10 balstu att lumi, diametrs 20, temperat ra 30°C)
L = 90 x 0,85 = 76,5 c noapa ošanas 75

Horizont  cauru vada SDR 7,4 balstu att lumi (kolonnas 20°C un 30°C):
Tabul  nor s v rt bas reizin m ar koeficentu 0,9

Piem rs: cauru vada PN 16 balstu att lumi, diametrs 63, temperat ra 30°C)
L = 160 x 0,9 = 144 c noapa ošanas 145 cm

Vertik  cauru vada balstu att lumi

Vertik  cauru vada balstu att lumu var reizin t ar koeficentu 1,3, t.i.  att lums b s liel ks k
horizont lam cauru vadam. Tom r šaj  gad jum  ir j em v  re  situ cija un iesp jas izvietot
un fiks tos un elast gos stiprin jumus, k  ar  j vad s no projekt ja ieteikumiem.

7.1.3. Cauru u savienošana

- PP-R plastmasas caurules savieno ar metin šanas pal dz bu. Nepieciešam bas gad jum ,
var pielietot meh nisku savienojumu ar flanci, vai p rejai uz met la cauru vadu met la

tnes p rejas veidgabalu (DG p rejas). Cauru vadu nedr kst l t.
- Gad jumos, kad nepieciešams savienot daž dus plastmasas materi lus, var tikt izmantotas

meh niskas plastmasas savienojoš s uzmavas. Ir nepieciešams p rliecin ties ražot ja
dokument cij  par iesp ju tos pielietot A  un KT  k  ar  maksim lo pie aujamo

idruma spiedienu.
- Cauru vada diametru mai u nodrošina ar vien gi šim nol kam paredz m fasonda m.

Nek  gad jum  nedr kst izmantot citas.
- Sadales t klu izliekumus realiz  ar veidgabalu pal dz bu. Aukst  st vokl  pie aujama

cauru u liekšana,izliekuma minim lais r diuss r = 50 x d. Liekšanas nol kiem caurules
nedr kst sild t, ne ar tieš s liesmas sild jiem, ne ar karst  gaisa pistol m.

- Caurules ru os, kas paredz tas gr du apsildes sit m, bet tiek pielietotas A  sadales
klos, dr kst izliekt ar maz ku r diusu l dz r diusam r = 10 x d saska  ar projektu..

- Cauru vada savienošanai un remontam var lietot elektrisk  metin šanas veida fasonda as.
Fasonda ai ir j t sametin mai ar konkr to cauru vadu un INSTAPLAST  sertific tai
pielietojumam ar PP-R materi la cauru vadu.

- Pielietot plastmasas caurules KT  sist s, aiz caurpl des sild ja vai tvertnes sild ja
dr kst tikai regul jam s apsildes sist s, pie noteikuma, ka š idruma temperat ra
ilgstoši nep rsniedz 60 °C ar maksim lo darba spiedienu 10,9 bar (PN 20 caurul m), un
slac s temperat ras 70 °C ar darba spiedienu 8,3 bar. PN 20 caurul .

7.1.4. Pielietojums citos sadales t klos

- Par cauru u pielietojumu pnieciskajos sadales t klos, cit m š idr m, birstoš  vai g zveida
viel m ir j konsult jas ar ražot ju, t pat j em v  materi la misk s notur bas paš bas,
fizik s paš bas un citi mont žas tehnolo ijas apst i.
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8. Plastmasas cauru vada kompens cija

Cauru vada mont žas laik  un ekspluat cijas laik  temperat ras starp bu ietekm , cauru vads var
pagarin ties (sa sin ties). Šo izmai u lielums ir atkar gs no cauru vada garuma, line
pagarin juma koeficenta un temperat ras izmai m.

Tab. Line  pagarin juma koeficentu sal dzin jums
Materi ls  (mm/m x °C) E (MPa)

PE 0,20 600
PP 0,15 800
PB 0,13 400

PVC 0,08 3 500
rauds 0,012 210 000

Piem rs: tm temperat ra mont žas laik 15 °C
t temperat ra ekspluat cijas laik  (KT ) 65 °C
L cauru vada garums 6 m

 PP-R (PP 3.tips) 0,15 mm/m.°C
d cauru vada diametrs 32 mm

1 =  . L . t pie kam t = tp – tm

1 = 0,15 . 6. 50 = 45 mm
Apr in to line ro pagarin jumu var kompens t, izmantojot daž da veida kompensatorus.

a) L – kompensators

b) U – kompensators

c) Cilpas kompensators
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Kompensatora cilpas p rvad to
pagarin jumu tabula

de (mm) maks. 1 (mm)
16 90
20 80
25 70
32 55
40 45

PU stingrie punkti
KU sl došie fiksatori
L caurules garums

1 pagarin jums
Ms kompensatora noslodze

Elast  pleca s (kompensatora noslodze) garums ir atkar gs no pagarin juma un cauru vada
diametra.

                                                                           ______
Ms = k . 1 . d

kur:
k materi la konstante ( -R, k = 30)

1   pagarin jums (mm)
de cauru vada diametrs (mm)

Piem ra turpin jums:
      ______

Ms = 30 .  45 . 32 = 1138 mm

Rezult ts:

PP-R cauru vads ar diametru 32 mm un garumu 6 m uzsilšanas laik  pagarin sies par 45 mm.
Lai kompens tu šo pagarin jumu, j lieto plecs ar minim lo garumu 1138 mm.

Kompensatora pareiza darb ba ir atkar ga no piem rota stingro un sl došo fiks cijas punktu
izvietojuma.

Stingrais punkts stiprin jums, kur  cauru vadam nav dilat cijas iesp ju. Stingro punktu var
izvietot, piem ram, cauru vada l kum  (1.Att.) vai cauru vada armat ras, dens skait ja
uzst šanas viet  (2.Att.)

                                         1.att. 2.att.
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Sl došais punkts stiprin jums, kurš nov rš cauru vada novirzes no ass, ta u netrauc
dilat cijas ass kust bu (3.att.)

3.att.

Augst k aprakst tos kompensatorus var izmantot horizont liem un vertik liem cauru vadiem. Ja
cauru vads tiks novietots zem apmetuma, šos kompensatorus lietot nedr kst. Š  gad jum
line ro pagarin jumu kompens s cauru vada vi ainums.

Cauru vada dilat cija ir j em v  ar  savienojošiem sadales t kliem. St vvadu šaht s, ir
nodrošina, lai st vvada garuma izmai u gad jum  pie sadales t klu atzarojumiem b tu

iesp jama dilat cija (skat. Att. noda  "St vvads"). Cauru vada line  pagarin juma
kompens cija ir svar gs priekšnoteikums, pareizai plastmasas cauru vada darb bai. Ja
cauru vadam nav iesp ju izplesties vai sarauties, papildus radušies spriegumi un spiedieni
koncentr sies cauru vada sieni s, t di iev rojami samazinot cauru vada kalpošanas ilgumu.

9. Cauru vada izol cija

- iekš jais densvada cauru vads nedr kst š rsot telpas, kur s norm  darba laik
temperat ra var samazin ties zem 5 °C, ja t s nav aizsarg ts pret temperat ras
pazemin šanos (piem ram, ar izol ciju).

- Aukst dens cauru vads (br vi izvietots vai ievietots mont žas kan  u.tml.) ir
aizsarg  no norasošanas.

- Br vi uzst ts aukst dens cauru vads silt  vai apkurin  telp , izb ts paral li
apkures vai karst  un cirkul cijas dens sadales t klam ir j aizsarg  no apkures ietekmes
(piem. ar izol ciju).  Vienlaikus aukst  dzeram dens un KT  cauru vadi ir j izol  no
apkures ietekmes, t  veid , tie tiks pasarg ti no nev lamu bakt riju vairošan s tajos.
Lai samazin tu siltuma zudumus un rad to line ro pagarin jumu, karst dens cauru vads
un cirkul cijas cauru vads ar piespiedu dens recirkul ciju, ir j apr ko ar siltumizol ciju,
saska  ar past vošajiem noteikumiem.

- Par siltumizol ciju var izmantot daž dus materi lus, piem ram, putuplastu,
putupolistirolu, miner lvati vai izol ciju uz putu PE, PP vai PUR b zes.  Minim lajam
izol cijas sl a biezumam aukst dens cauru vadiem ir j t 5 mm un KT  - 10-15
mm.

- Izol cijas caurule ir j uzst da ar p rspriegumu saska  ar ražot ja instrukciju, jo ir j em
 putu materi lu dabisk  nos šan s garenvirzien .

10. Aizsargsavienojums

Vannas vai dušas telp  bez pamataizsardz bas pret pieskaršanos ir j veic aizsardz ba pret visiem
elektrisko str vu vadošajiem priekšmetiem, ar kuriem past v saskares iesp ja (skat. SN 34
1010).  Attiec  uz priekšmetiem, kuri ir uzst ti ar pietiekamu izol ciju vai atrodas pietiekam
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att lum , nav j veic papildus pas kumi. Par pietiekamu uzskata priekšmetu elektrovadošo da u
izvietošanu, ja to apakš  š autne atrodas vismaz 3 m no gr das (vai vannas vai dušas dibena).

Elektrovadoši elementi, vadoša vanna (dušas vanna), t rauda silt  un aukst dens caurule vai
zes vads, centr lapkures caurule, ventil cijas nos ce un visi vadoši priekšmeti, kuriem var

pieskarties, ir savstarp ji elektriski j savieno. Aizsargsavienojums starp karst  un aukst dens
cauru vadiem tiek uzskat ts par izveidotu, ja pie š  cauru vada nor taj  telp  ir pievienoti
vismaz 2 pilnmet la radiatori. Ja nor taj  telp  atrodas elektr bas rozete vai past gi
iesl dzamas elektrisk s iek rtas, vismaz vien  viet  j izveido droš bas savienojums ar elektrisk
apr kojuma droš bas vad ju (skat. SN 33 21 35 5.da u).

Ja tiek lietots plastmasas cauru vads, atseviš u cauru vadu aizsardz bas savienojums nav j veido.
Tom r ir j iegaum , ka izejoš  nosl garmat ra, kura ir savienota ar plastmasas cauru vadu, tiek
uzskat ta par neatkar gu priekšmetu, un t  t  ir j savieno ar vismaz vienu aizsargsavienojumu
ar aizsardz bas vad ju. Aizsardz bas savienojums nav j izveido, ja tiek izmantoti importa
nemet liski apkures radiatori.

Elektrovadošie elementi, kuri ir savienoti ar plastmasas cauru vadu, nav j savieno, ja to
izol cijas pretest ba, kad cauru vads ir piepild ts ar deni, ir liel ka par 100 k . Nosac jumi ir
izpild ti š dos gad jumos:

1.) Atseviš s plastmasas cauru vads ar konstantu š rsgriezumu:

L > L min

d (mm) 16 20 25 32 40 50 63
L min (m) 1.5 2.3 3.5 6.0 9.0 14.0 23.0

2.) Vienk ršs plastmasas cauru vads no daž du diametru cauru vadiem, kuri ir savstarp ji
savienoti:

L1 Ln

____________ + ……….. + ____________ >   1
Lmin. 1 Lmin. n

Atseviš u sektoru relat vo garumu summa ir liel ka par 1.

3.) Dubultais plastmasas cauru vads, piem ram, karst  vai aukst dens pievads pie
met liska mais šanas radiatora:
Apr inu veic katram cauru vadam (KT  un A ) atbilstoši iepriekš nor tajai formulai,
it paši, ja atseviš o A  un KT  sektoru garumam ir j t liel kam par 2 metriem.

11. Cauru vada remonts

Izmantojot plastmasas materi lus, nav izsl gti boj jumi, kuru c lonis var b t: nekvalitat va
mont ža, nekvalitat vs metin jums, pl sums, ji boj jumi sadales t kla ekspluat cijas laik ,
piem ram, meh niski boj jumi (ieurbšana, p rciršana, p rduršana...) vai neparedzama
ekspluat cijas apst u mai a (š idruma temperat ra vai spiediena palielin šan s sadales t kl ).
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dos gad jumos sadales t klos rodas boj jumi, kuri izpaužas k  plaisas vai citu veidu da u
destrukcija. Lai atjaunotu sist mas darb bu, ir j veic kvalitat vs sadales t kla remonts.

Remonta darbu apjoms un nepieciešam ba ir atkar ga no boj juma apm riem. Visbiež k
boj jums ir k  no sadales t kla da m, kuru, emot v  to, ka metin tie savienojumi nav
izjaucami, n kas izgriezt un nomain t.

Nepietiekam s salipšanas un tehnolo ijas sarež bas d  vairumam poliolef niem remontu ar
šanas pa mienu ir j izsl dz.

Praks  remontu veic ar pašu vienk rš ko pa mienu, t.s. izgriešanu un jaunas da as
piemetin šanu ar atbilstošu fasonda u pal dz bu.  Š  ir visplaš k lietot  metode un vienlaic gi
laikietilp . To pielietojot, pat neliela boj juma gad jum  nepieciešami plaši b vdarbi.
Šobr d š da tipa remontdarbiem s k pielietot speci las komponentes, t.s.
ELEKTROFASONDA AS.  Runa ir par plastmasas fasonda m, uz kur m ir uzt ta stieple ar
augstu elektrisko pretest bu, kura piesl gta diviem kontaktiem, kuri savuk rt, ir paredz ti
savienošanai ar speci lu metin šanas apr kojumu. Pats metin tais savienojums tiek izveidots
savienojuma "caurule - fasonda a" iekšien . Š  veida savienojumiem ir vair kas priekšroc bas:

Lai izveidotu savienojumu, ir nepieciešams sam  maz vietas, kas b vdarbu
apjomus samazina l dz minimumam.
Polipropil na savienojumus iesp jams izveidot temperat  l dz -10 °C (ja
fasonda as ražot js nav sav k apz jis).
Tehnolo ija samazina cilv cisk  faktora rad to k du iesp jam bu.

Lai izmantotu elektrofasonda as, j em v  tehnolo ijas atš ir bas no polif s metin šanas.
Katram mont žas speci listam ir j iziet vismaz DU / 8 kursi  vai j iziet kursi ZU/V, CU/V.

Lai sniegtu papildus ieskatu, izskaidrosim visp jo metin šanas k rt bu, kura nek  gad jum
neaizst j kvalific tu apm bu.

12. Veidgabalu elektrisk  metin šana

1.) Materi lu sagatavošana
Ar š ru vai rull šu griez jinstrumenta pal dz bu pan k nepieciešamo caurules
garumu.
Ievietošanai fasonda s paredz tie cauru u gali j att ra t  veid , lai tiktu not ts
oksid tais sl nis (aptuveni 0,1 mm). P c tam fasonda u un caurules j not ra ar

šanas l dzekli.
Izv lamies atbilstoša diametra elektrofasonda u, kuras materi ls ir t ds pats k
caurules materi ls. Caurulei ir j t br vi ievietojamai fasonda  (pret  gad jum
caurule v lreiz j not ra).

2.) Metin šanas k rt ba
Savietot abas savienojam s da as un nofiks t (ar speci lu siksnu vai ar citu
pa mienu) t , lai metin šanas proces  iekš  spiediena ietekm  caurule netiktu
izspiesta no fasonda as.
Metin šanas proces  j izmanto piem rots metin šanas apr kojums (piem ram,
metin šanas maš na DYTRON), kura j piesl dz pie elektrot kla un j sagaida
nepieciešamais darba rež ms.  P c nepieciešamo parametru iestat šanas adapteri ir
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piesl dz pie fasonda as spail m un j iesl dz metin šanas process. Par
metin šanas procesa beig m signaliz s metin šanas iek rtas kontrollampa.
Pareizi veikta metin juma gad jum  uz fasonda as izspied sies kontroles punkti.
Savienojumu nedr kst meh niski slogot 60-120 min tes (p c izmantojam s
fasonda as) p c p  metin juma veikšanas.

13. No PP-R plastmasas apkures sadales t kli

13.1. Gr das apsildes sadales t kli

- Lai veiktu gr das apkures mont žu ar sist mu INSTAPLAST, l dzu vadieties p c
atseviš i public tiem "Gr das apkures mont žas tehnolo iskie noteikumi."

- Lai izveidotu zemgr das apkures sadales t klu cilpas, tiek izmantotas caurules ru os.
Ieteicamie cauru u izm ri: 16  2,3 un 20  2,5 (uz caurul m nav mar juma l nijas).
Maksim  apkures dens temperat ra sist  nedr kst p rsniegt 45°C un darba
spiediens nedr kst b t liel ks par 2,5 bar.

-  Izmantojot plastmasas caurules ar sal dzinoši augst ku sk bek a caurlaid bu, sist mas
aizsardz bai pret koroziju, k  aizsardz bas pas kumus iesakam:

- visai apkures sist mai izv ties korozijas notur gus materi lus vai izmantot taj s
sadales sist mas da s, kuras saskaras ar deni, kurš pl st pa plastmasas caurul m;

- apkures sist mas denim pievienot piedevas, kuras samazina koroziju.

13.2. No PP-R plastmasas izveidotas centr lapkures sadales sit mas

Apkures sist mas projekts ir j realiz  atbilstoši sp  esoš m norm m un
priekšrakstiem. J iev ro, lai visi noteikumi atbilstu plastmasas cauru vadu
specifikai. Lai noteiktu cauru vada kalpošanas ilgumu, apr inos tiek pie emts
liel ks faktors k = 2,5.sal dzin jum  ar KT .
Parasti tiek lietotas PN 20 s rijas caurules ar maksim lo apkures sist mas dens
temperat ru 80  °C un ar maksim lo darba spiedienu 2,5 bar. Iek rt m, kuras
izmanto apkures dens sagatavošanai, ir j t apr kot m ar prec zu temperat ras
regul šanu, lai nepie autu apkures dens uzkaršanu virs maksim li pie aujam s
temperat ras. Atš ir  no met la cauru vada, emot v  plastmasas cauru vada
dilat ciju, ir j apr ina kompens cija saska  ar 8.noda  par to apr inu.
Stingri j iev ro balstu att lums pie konkr  cauru vada izm ra un temperat ras,
emot v  iesp jamo cauru vada p rvietošanos un deaer ciju.

Pielietojot atbilstošu izol ciju cauru vadus dr kst ievietot br vos kan los gr  vai
sien . emot v  meh nisko boj jumu risku, cauru vadus nav ieteicams br vi
uzst t gar b vkonstrukcij m. Ja nav v šan s cauru vadu ievietot

vkonstrukcij , cauru vads uzst ts gar sienu vai gar gr du ir j pasarg  ar
vairogu.

14. Ugunsdz bas densvads

Ar deni pild ta ugunsdz bas densvada sadales t kliem dr kst pielietot tikai polipropil na
cauru vadus, izpildot š dus nosac jumus:
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- cauru vadus var br vi uzst t telp s, kuras ugunsgr ka laik  nevar b t pak autas liel kas
temperat ras ietekmei par 70 °C.

- p jos gad jumos (telp s, kur s ir iesp jama ugunsgr ka slodze) cauru vads ir j ievieto
uzst šanas šaht  vai kan  ar dubultu ugunsgr ka notur bu, sal dzinot ar t m, kas
izvirz tas oblig tajos nosac jumos uzst šanas šaht m.

Viet s, kur cauru vads š rso sadaloš s konstrukcijas, j lieto C1 ugunsdroš bas klases bl šanas
materi ls (saska  ar SN 73 0862, SN 73 0823); bl još m konstrukcij m ir j t ar t du
pašu ugunsdroš bas klasi, k da ir konstrukcij m, kuru t s š rso, tom r liel ka par 60 min.
notur ba nav nepieciešama. Ja tiek lietots cauru vads ar iekš jo š rsgriezuma laukumu l dz 400
mm2, nek di papildus pas kumi nav nepieciešami.

15. Plastmasas cauru vadu apr ins un pied jums.

Plastmasas cauru vada apr ins tiek veikts saska  ar SN 73 6655.  Apr inu veikšanai SN
noteikumos nor tas daž das maksim s dens pl smas truma caurul  v rt bas, ja sal dzina ar
met la cauru vadiem, apr inos tiek lietota sieni u raupjuma v rt bas, kuras lieto berzes
spiediena zudumu koeficenta apr inam.

Plastmasas densvada sadales t klu apr inam, projekt šanai un uzst šanai ar sist mu
INSTAPLAST past v daudz atš ir bu sal dzin jum  ar klasisko pa miena dens sadales t kliem
– t rauda caurul m. T  pirms uzs kt projekt šanu m s iesak m iepaz ties ar plastmasas
sadales t klu specifiskaj m nians m.

Piez me: Projekt jiem ar sist mu ieteicams iepaz ties speci los vi iem paredz tos
semin ros, kurus organiz  firma INSTAPLAST.
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16. Spiediena p rbaudes

c mont žas veikšanas, v l pirms t  piesl gšanas galvenajam densvadam, vai individu lajam
dens avotam, ir j veic cauru vada iekš ja apskate un spiediena p rbaude (skat. SN 73 6660).

73 6660 Apskates un spiediena p rbaudes rezult tus fiks  saska  ar past vošajiem
noteikumiem.

Cauru vada p rbaudes laik  veic t  komplekt cijas, notur bas pret p rspiedienu un bl vuma
rbaudi.

Pirms spiediena p rbaudes visi iekš densvada sektori ir j noskalo ar deni un j nost dina
paš  zem kaj  viet .

Spiediena p rbaudi veic p c pilna apr kojuma, p jo piederumu, iek rtu un apr kojuma (izejošas
un droš bas armat ras, s i, sild erme i utt.) mont žas.

Iekš jo densvadu p rbauda ar spiedienu, kurš 1,5 reizes liel ks par darba p rspiedienu, un ne
maz ks k  1,5 MPa.

c dens uzpild šanas iekš jo densvadu stabiliz  un atst j ar darba p rspiedienu vismaz 12
stundas. P c š  laika spiediens tiek paaugstin ts l dz p rbaudes spiedienam. Vienu stundu p c
papildus izm in juma spiediena v rt bas sasniegšanas, spiediens nedr kst pazemin ties vair k

 par 0,02 MPa. Liel kas spiediena pazemin šan s gad jum  p rbaude tiek uzskat ta par
neapmierinošu.
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Iekš densvada spiediena p rbaudes saska  ar SN 73 6660 apskates ieraksta piem rs

Spiediena p rbaudes protokols, datums: ...........................................

1. B vobjekta nosaukums: ........................................................................................................

2. B vobjekta vieta - adrese: .....................................................................................................

3. dens avots: ..........................................................................................................................

4. Projekts: .......................................... Projekta izmai as: .......................................................

5. Cauru vada uzst šanas izm ri un garums: .........................................................................
................................................................................................................................................
................................................................................................................................................
................................................................................................................................................

6. Uzst  armat ra: ...............................................................................................................
................................................................................................................................................
................................................................................................................................................

7. Spiediena p rbaudes veikšanas gaita - spiediena apr kojums: ..............................................
- s kums: .................................................. - beigas: ..........................................................
- p rbaudes spiediens: ................... - spiediens p c 1 stundas: ...........................................

- spiediena samazin šan s: .............................
- p rbaudes rezult ts: ..................................................................................................................
- nejaušu interv la spiedienu p rbaužu rezult ts: .......................................................................
......................................................................................................................................................
......................................................................................................................................................
......................................................................................................................................................

8. P rbaudi veica: ......................................................................................................................

mogs un paraksts: ...........................................................

9. Pieg js: .....................................................................................................................

mogs un paraksts: ...........................................................
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17. Darba droš ba

Galvenie noteikumi ir aprakst ti Darba Kodeks  - 5.noda  "Oblig tie noteikumi darba dev jam
un darba jiem".   Bez šiem noteikumiem ir j iev ro UBP un BU droš bas noteikumu
pras bas.

SN 05 0601 - Metin šanas darbu droš bas noteikumi
- paaugstin tas b stam bas darbu raksturojums
- r kojums paaugstin tas b stam bas darbu veikšanai

mums Nr. 48/1982 Sv. - Darba telpu aizsardz bas pamatpras bas
- darba vide (apgaismojums, ventil cija, darba telpa, komunik cijas, ........)
- pras bas iek rt m un apr kojumam (aizsargapr kojums, maš nu kopšana un

vad šana ......)
- darba droš bas pras bas daž du tehnolo iju gad jumos (metin šana, griešana,

apstr de,.....)
- pras bas elektroiek rt m
- p rvietošana un uzglab šana

mums Nr. 324/1990 Sv. - darba droš ba b vniec bas darbu laik
- darba droš bas pras bas mont žas darbu laik  (metin šana, l šana, .........)
- rakšanas darbi
- darbi augstum
- pras bas b vlaukumam no darba droš bas viedok a
- pras bas maš m un iek rt m

mums Nr. 110/75 Sv. papildin jums Nr. 274/90 Sv. - Darbinieku traumu uzskaite un
re istr cija

Darba ar elektroiek rt m laik  j iev ro sekojošas normas:
SM 34 1010 - Visp jie aizsardz bas pret b stamu saskari noteikumi

- b stamu un paši b stamu telpu raksturojums, lietojot elektriskas iek rtas
SN 34 3880 - Rokas elektroinstrumentu rev zijas

- regul  rev zija, vismz 1 reizi 3 m nešos.
SN 34 0350 - Pagarin ji

- normaliz ts garums
- kvalitat vi izgatavoti ar aizsardz bas vad ju un spail  ar vien du nomin lo

spriegumu
SN 20 0700 - B stam ba materi lu sadal šanas un apstr des laik

Likums Nr. 203/94 Sv. - ugunsdroš ba un R IeM izpildr kojums Nr.21/96.
- darbinieku apm ba
- nor des trauksmes un ugunsgr ka situ cij m
- uguns dz šanas l dzek i
- iedz vot ju pien kumi
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18. Elast gie savienojumi

Elast  savienošanas š tene ar pinumu ap to ir paredz ta daž du škidrumu tehnisko sadales
klu elast gam savienojumam. Vairum  gad jumu š  sist ma tiek izmantota viet s, kur s ir

sarež ti izmantot klasiskos cauru vadus.

Elast  savienojuma caurules priekšroc bas:
Sp j iztur t spiedienu l dz 20 bar.
Var pielietot l dz 90 °C temperat rai.

oti elast ga un lokana (iesp jams izmantot kust giem savienojumiem).
Vienk rša mont ža, demont ža un nomai a.
 Liela notur ba pret boj jumiem sal dzinot ar plastmasu.
Var izmantot k  line  pagarin juma kompensatoru.

Elast  savienojuma caurules tr kumi:
Nedr kst izmantot og de ražu sadales t klos no misk s notur bas viedok a (degviela,
sm rvielas un naftas e as)

Materi ls:
Elast  savienojuma caurules serde:
Serde ir izgatavota no gumijas (etil na, polipropil na, kau uks t.s EPDM -
etil npropilendi nmetils).  Materi liem piem t visas nepieciešam s paš bas un nepieciešam
notur ba.

Apvalks:
Apvalks aizsarg  serdi no meh niskiem boj jumiem un vienlaic gi palielina t s notur bu pret

rvad  š idruma jo papildus spiedienu. Apvalkus izgatavo divos izpild jumos:

RAUDA apvalks - runa ir par hroma-ni a t raudu INOX CrNi 1810 UNI 6900 (C, Mn, Si,
S, P piemais jumi). Apvalka stieples diametrs ir 0,22 mm.

ALUM NIJA SAKAUS JUMS - runa ir par AlM-ELEC  sakaus jumu ( Si, Zn, Cu, Mn, Mg, Cr,
Ti piejaukumi). Apvalka stieples diametrs ir 0,22 mm.

otie uzga i ir iepres ti cauru u galos. Gali ir met liski un atbilstoši tipam  ar iekš jo vai jo
tni.

Izm ri:
Šobr d firma INSTAPLAST ražo elast s savienošanas caurules ar sekojošiem uzga iem:

1/2" x 1/2" – iekš  un  v tne
1/2" x 3/4" – iekš  un  v tne
1/2" x 3/8" – iekš  un  v tne
3/4" x 3/4" – iekš  un  v tne
3/8" x 10 – iekš  un  v tne
Elast  savienojuma caurules tiek ražotas ar garumu 300 - 1000 mm. P c pas ja v lmes var
izgatavot speci la garuma elast s š tenes. Bl jums ir spiediena notur gs, izgatavots no
gumijas, klinger ta, PTFE.
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Mont ža:
Elast  savienojuma caurules mont ža:
Mont ža ir vienk rša un viegla. Mont žai ir nepieciešama tikai uzgriež u atsl ga.

tne, uz kuras tiks veikta mont ža, j att ra vai j atjauno, no v tnes gala da as not riet
net rumus un gružus.
Starp savienojam m da m ievietojot bl vi un pievelciet savienojumu.
Savienojums p c mont žas ir gatavs ekspluat cijai.

19. NTEM - INSTAPLAST sist ma

NT - sist ma  - t  ir izveidojusies k  daž du materi lu notekcauru u savienošanas sit ma  ar
kakli a un bl joša gumijas gredzena pal dz bu daž diem m iem. NTEM - INSTAPLAST
sist ma ir izgatavota no polipropil na caurul m un fasonda m, kur m ir seviš as paš bas.
Sist mu visbiež k pielieto š s sf s:

Vertik lo un horizont lo notek de u t klu izb ve un rekonstrukcija.
Notek de u novad šana no dz vojam m un sabiedriskaj m m.
Industri lie un lauksaimniec bas objekti.
Laboratoriju darba vietas.
Vietas, kur s ir augsta net rumu koncentr cija.

Materi lu pielietošanas priekšroc bas:
NEDEGOŠS –poliolef nu grupas materi lu liel  da a oti labi deg un t  saska  ar

SN 73 08 23 ir iek auti degšanas klas  CIII (viegli uzliesmojošs). Polipropil ns, kuru
lieto NTEM ražošan , ir notur gs pret aizdegšanos un ir viens no nedaudziem plastamasas
materi liem kas ir iek auts "B" degšanas klas  (slikti degošs).
MAZ KS TROKŠ U L MENIS – sist ma NTEM atš iras no citiem materi liem,
kurus lieto dens novad šanas sist s (piem. PVC), ar zem ku trokš u l meni un liel ku
notur bu pret triecienslodz m.

MISKA NOTUR BA – sist ma ir notur ga pret: neorganiskiem s iem, s rmiem,
miner lsk m, ar t du koncentr ciju, kura ir sastopama, piem ram, laboratoriju un

misko cehu notek de os.
STABILIT TE PRET SILTUMA IETEKMI – NTEM sist ma ir piln  notur ga pret
visu gaismas starojuma spektru, un t  to var pielietot sadales t kliem, kuri iet rpus
sl gt m b vkonstrukcij m.
KALPOŠANAS LAIKS – Kalpošanas laiks ir t ds pats, k  citiem plastmasas
materi liem.
NOTUR BA PRET AUGSTU TEMPERAT RU IETEKMI – NTEM sist ma var
ilgstoši iztur t 90 °C temperat ru un slaic gi sp j iztur t 100 °C temperat ru.

NTEM sist mas caurules un fasonda as:

Caurules tiek ražotas ar nomin lajiem diametriem 32 - 150 mm. Fasonda as ir izgatavotas t
veid , lai visa sist ma b tu p c iesp jas univers ka. Caurules un fasonda as ir mar tas
saska  ar past vošajiem noteikumiem. NTEM komplekt cijas sortiments ir apkopots attiec
katalog .
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NTEM sist mas mont ža

Cauru u savienošana un bl šana notiek ar uzmavas un taj  iestr ta  bl vgredzena pal dz bu.

Mont žas sec ba:
. Caurules garuma noregul šana – caurule j griež perpendikul ri un radusies š autne
no em ar v li vai citu instrumentu 15° le

. Att šana– att šana ir j veic ar speci lu t šanas l dzek u un tualetes pap ra pal dz bu
(piem. izpropilalkohols, t šanas l dzeklis "Tangit"). J att ra uzmava un atbilstoš s caurules
garums.

. Sm rvielas uzkl šana – lai atvieglotu mont žu un cauru vads b tu herm tisk ks,
savienojam s da as ir j ieziež ar sm rvielu. Šiem nol kiem neder tauki un e as, kuri var tu

miski boj t savienojamo da u materi lu - ieteicams lietot speci las šim m im paredz s
sm rvielas.

D. Savienošana – p c sm rvielas uzkl šanas cauruli ieb da uzmav  l dz atdurei. Atz jam šo
uzmavas poz ciju uz caurules un izb dam cauruli atpaka  aptuveni par 10 mm. T  veid
bl vgredzens ie ems pareizu st vokli.

Uzman bu: Aizliegts lietot nestandarta uzmavas vai veikt sist mas da u savienošanu ar
šanas pa mienu.

Cauru vada mont žas, uzst šanas un nostiprin šanas principi

Izmantot tikai konkr  diametra cauru u tur jri us ar oder jumu.
Nelietot cauru u tur jri i bez oder juma (celtniec bas i un PVC skavas).
Cauru vads ir j uzst da br vi bez spriegojuma.
Cauru u tur ji ir vienm gi j izvieto vis  cauru vada  garum .
Horizont las uzst šanas gad jum  att lums starp cauru u tur jiem  nedr kst p rsniegt
desmitk rt gu nomin  iekš  diametra v rt bu, bet vertik s uzst šanas gad jum  - 2
m.
Sadalošie t kli, kuri sast v no siem posmiem, vai ar  satur lielu fasonda u skaitu, ir

nodrošina pret  nob m.
Caurules un fasonda as dr kst aizbeton t vai norobežot ar sienu. Tom r ir j em v
cauru vada dilat cija.

vdarbu laik  nedr kst pie aut net rumu iek šanu savienojumos (piem. apl t ar
mlenti).
dz apmetuma uzkl šanai ir lietder gi caurules apt t ar audumu, plastmasas izol ciju,

stikla vati vai kartonu.
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20. Normas, nor jumi un likumi

SN 05 0705 Metin ju pamata eks menu noteikumi
SN 05 0601     Metin šanas droš bas noteikumi

SN 06 0310     CA (centr lapkure) - Projekt šana un mont ža

SN13 8750 Polietil na caurules un fasonda as

SN 20 0700    Darbgaldu droš bas noteikumi

SN 33 2135 Vannas un dušas telpu elektriskais apr kojums
SN34 0350 Kust gie pagarin šanas vadi un kabe u sadales t kli
SN 34 1010  Visp jie aizsardz bas pret b stamu saskari noteikumi
SN34 3880 P rn jamo elektroiek rtu rev zija ekspluat cijas laik

SN64 0011 Plastmasas izstr jumi
SN64 0090 Plastmasas izstr jumu uzglab šana
SN64 0101 Visp jie izm in jumu noteikumi
SN64 3041 Polietil na caurules

SN72 7006 Siltuma zudumu apr ini siltumizol cijas projekt šanas laik

SN73 0802 ku ugunsdroš bas noteikumi
SN73 0823 Materi lu tehnisk s ugunsdroš bas paš bas Celtniec bas materi lu degšanas

pak pe.
SN73 0862 Celtniec bas materi lu degšanas pak pes noteikšana
SN 73 0873  Ugunsdz bas densvadi
SN73 6655  Iekš jo densvadu apr ins
SN 73 6660   Iekš jie densvadi

DIN 4726 KT  paredz tas plastmasas caurules - gr das apkure
DIN 8077 PP caurules un to izm ri
DIN 8078 PP caurules, visp s pras bas un p rbaudes
DIN 16928 Termoplastu caurules, cauru u savienošana, sist mas da as
DIN 16962 PP cauru u savienošana un cauru vadu sist mas

Likums Nr. 50/1976 Sv. Likums Nr. 262/1992 Sv. - B vniec bas likums
Likums Nr. 203/1994 Sv. - Ugunsdroš ba
Likums Nr. 22/1997 Sv. - Tehnisk s pras bas produktiem

mums Nr. 48/1982 Sv. - Darba vietu aizsardz bas pamatpras bas
mums Nr. 324/1990 Sv. - darba droš ba b vniec bas darbu laik
mums Nr. 110/75 Sv.  papildin jums Nr. 274/90 Sv. - Darba laik  g to traumu re istr cija un

uzskaite
R IeM l mums Nr. 21/1996 Sv. - Likuma Nr. 203/94 izpildl mums

Vald bas deklar cija Nr. 173/1997 Sv. - Atbilst bas likumam Nr. 22/97 apspriešana


