Bieza apvalka

rutila tipa elektrods

FINCORD

OERLIKON

EN 499 E420RR 12
Standarti: DIN 1913 ES5122RR 6
AWS/ASME SFA-5.1 E 6013
PIELIETOJUMS Elektrods dazadiem pielietojumiem ar izcilam metinaSanas TpaSibam.
UNIPASIBAS Arkartigi vienkar$as lietosanas dé| ar So elektrodu var metinat pat
nepieredz&jusi metinataji. VienkarSa loka aizdedzinasana un atkartota
aizdedzinasana, tadel labi piemerots piekerSanas metinasanai. Izcili gludi
metindjumi, kuri pariet pamatmetala bez spraugu veidoSanas. Viegla
izdedzu atdaliSana.
MATERIALI Neleggti konstrukciju téraudi. no St 33 Iidz St 52-3 DIN 17100
Katlu plaksnes HILHIIL 17 Mn 4 DIN 17 155
Caurulu teraudi Iidz St 52.4 DIN 1629
no St35.8 Iidz 17 Mn 4 DIN 17 175
no StE 210.7 Iidz StE 360.7 DIN 17172
tai skaita atbilstosas TM-
pakapes
Smalkgraudaini konstrukciju no StE 255 Iidz StE 355 DIN 17102
teraudi no WStE 255 ITidz WStE 355
Kugu buves teéraudi A,B,D
Lietie teraudi GS-38 lidz GS-52 DIN 1681

METINAJUMA MATERIALA KIMISKAIS SASTAVS (%)

C

Si

Mn

0.08

0.45

0.6

METINAJUMA MATERIALA MEHANISKAS IPASIBAS

Tece$anas robeza
N/mm?

Stiepes izturiba
N/mm?

Pagarinajums
A S, %

ISO-V Dzouli

+20°C

>420

500-640

>20

70

ZAVESANA: Parasti nav nepiecieama. Ja nepieciesams, zavet 1 stundu 100°— 110°C

STRAVA: ieteicams izmantot mainstravu (no 42V); vai lidzstravas negativo polu pie elektroda.

Diametrs (mm)

1.6

2.0

22.50 &3.25

4.0 5.0

6.0

Strava A

30-50

50-70

65-90 100-140

140-180 190-240

240-290

METINASANAS POZICIJAS: visas, iznemot vertikili uz leju.






