FSR-CIP

Vaji putojoSs mazgasanas un tiriSanas lidzeklis

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Kvalitates vadibas sistéma uznémuma sertificeta atbilstosi starptautiska ISO 9001:2000
standarta prasibam.
Lidzeklim ir Produkta Higi€niskais Novértgjums, izsniegts v/a ,,Sabiedribas veselibas agentiira”.

1. PielietoSanas sfera un merkis, objekti apstradei.

Lidzeklis paredzéts atbilstoSi profesionalai lietoSanai partikas aprites uznémumos,
medicinas, macibu un citas iestadés un objektos tehnologisko darba tvertnu un caurulvadu
mazgasanai, parakmenojusos nogul$nu, riusas un olbaltumvielu netirumu novérSanai no
skabju izturigam virsmam. Iznicina nepatikamas smakas. Apstradei tiek paklauti: virsmas,
tvertnes un caurulvadi, saldéSanas kameras un refrizeratori partikas produktu parvadaSanai,
sanitarhigiéniskas iekartas, kanalizacija, apkures sisttmas un plakSnveida siltumapmainas,
dzelzcelu mehaniskas sekcijas, ritoSie sastavi un kugi utt. Produkts ir efektivs automatiskai
(mehaniskai) uzkopSanai supermarketos, dzelzcela stacijas, autobusu stacijas utt. Produkts ir
nepiecieSams mazgajosu puteklusiicgju, automatisko velas un trauku mazgajamo masinu
skaloSanai, silta Gidens rezevuaru, peldbaseinu iekartu, gridas apkures sist€mas caurulvadu
tiriSanai. Produktu var izmantot motoru dzes€Sanas sist€mas mazgasanai, ka ar1 transporta
lidzeklu virsbiives lejas dalas apstradei, t.sk. no sals attiriSanai, ziemas laika.

2. Lidzekla fizikalas un kimiskas 1pasibas.
Viendabigs, bez smarzas Skidrums. Produkts no bezkrasas lidz dzeltenigai krasai atbilstosi
sastava ietilpstosas ortofosforskabes veidam. Koncentrata pH <1; 1% Skiduma pH 2.

3. Lidzekla sastavs.
Ortofosforskabe (I1dz 45%), skabenskabe (lidz 5%), amfotéra virsmaktiva viela (mazak par
5%), korozijas inhibitors, filtréts idens.

4. Darbibas princips.

Stipras skabes, vaji putojosa mazgasanas lidzekli esosa virsmaktiva viela kompleksa ar skabi
saturoSiem savienojumiem efektivi novers parakmenojosas nogulsnes un organiskas
netfrumus no mazgajamam virsmam. Skidums neboja tiramas virsmas — keramiku,
plastmasu, gumijas, dzelzi, metala kauséjumus, krasainos metalus, ftoroplastu un emalj&tas
virsmas. Inhibitors nodroSina metala virsmu garantétu aizsardzibu no kimiskas iedarbibas
(korozijas).



5. leteicama darba koncentracija un iedarbibas laiks.

Apstrades veids un objekti Darba Iedarbibas laiks
koncentracija
Ar uzkopSanas tehniku, 1-3%* atbilstosi tehniskajam
mazgasanas masinam . . L
instrukcijam kopsSanai
Saldesanas kameru un 1-5%%* 10-15min*
refrizeratoru mazgasana
Risas novérSana 2-5%* 15 min.
Caurulvadu skaloSana 2% 60 min
Vagonu un kugu korpusu tirisana 5-10%%* 15 min.
Atra loti netiru virsmu mazgasana koncentrats 5-10 min.*
Autoznobllu virsb.un lejas dalas 29%-5% 5 min.
apstrade
YIS? veida motoru dzeseSanas 10% 15-20 min.*
sistému skaloSana
Apkures sistemu skaloSana 10% 24-48 st.*
Siltummmainu mazgasana un ~20%(1:5) 5 st.
skalosana ~5%(1:20) 72 st.
. . velas mazgajamas masinas
Velas mazgajamo masinu > . —
10% rezims bez mazgasanas

atkalkoSana

lidzekla un velas

e atkarigs no netiribas pakapes

. LietoSanas noradijumi.

Produkts paredzets lietoSanai koncentrata vai tidens Skiduma veida, istabas temperatura vai,
argju darbu gadijuma, lauka temperatiira. Optimala temperatiira apkures sist€mu un
siltumapmainu mazgasanai ir no 40°C 1idz 50°C, motoru no 0°C lidz 95°C.
Pagatavojot darba Skidumu, vispirms trauka ielej ideni un péc tam pievieno nomeérito

koncentrata daudzumu un samaisa.

Darba skiduma pagatavosana

NepiecieSamais darba Skiduma daudzums
Koncentracija 11 21 31 41 51
konc | tdens | konc | Gdens | konc | Gidens | konc | Gidens | konc | udens
ml ml ml ml ml ml ml ml ml ml

1% 10 990 20 1980 30 2970 40 3960 50 4950
2% 20 980 40 1960 60 2940 80 3920 | 100 | 4900
3% 30 970 60 1940 90 2910 | 120 | 3880 | 150 | 4850
4% 40 960 80 1920 | 120 | 2880 | 160 | 3840 | 200 | 4800
5% 50 950 100 | 1900 | 150 | 2850 | 200 | 2800 | 250 | 4750
10% 100 900 200 | 1800 | 300 | 2700 | 400 | 3600 | 500 | 4500
20% 200 800 400 | 1600 | 600 | 1400 | 800 | 3200 | 1000 | 4000




Vienlaicigi nelietot kopa ar citiem mazgasanas lidzekliem.

Uzmanibu!

Darba skiduma cirkulacijas laika sistému turét noslégta veida. Vélams,lai apkures sisteéma
bitu nodroSinata ar droSibas varstu. Dzin€ju dzes€Sanas sisttmu mazgat pie atverta radiatora
vacina.

7. Produkta bistamiba.
e Rada apdegumu (R34);
Produkta bistamibas simbols: C — kodigs.

8. Drosibas prasibas.
e Turet noslégtu;
e [zmantot piemérotu aizsargtérpu (profesionalas lietoSanas gadijuma) un
aizsargcimdus;
e Liet koncentratu tident;
e Nepielaut ieklisanu acfs;
o Jaieklust acts, nekav@joties tas skalot ar lielu idens daudzumu un meklét
medictnisku palidzibu;
e Janokliist uz adas, nekavéjoties to skalot ar ideni vai nomazgat ar ziepem,;
e nedrikst samaisit ar sarmiem.
Koncentrata izliSanas gadijuma, savakt to ar lupatas un birstes palidzibu.
P&c savakSanas un novadiSanas kanalizacija, izlijuSo vietu janoskalo ar ideni.

9. Vides aizsardziba.
Nemot veéra to, ka produktam piemit augsta biodegradacijas pakape (produkta sastava
esoSo virsmaktivo vielu biosadaliSanas sp€jas atbilst EK regulas Nr.648/2004 prasibam),
atSkaidita produkta atlikumiem un rekomendétajiem darba Skidumiem (lidz 5%) nav
nepiecieSama kimiska neitralizacija un atSkaidita veida tos var novadit caur kanalizaciju.
Produkta 10-20% darba Skidumus pirms novadiSanas kanalizacija jaatskaida ar udeni 2-4
reizes. Tuksa tara pec skaloSanas ar tideni nav kaitiga talakai pielietoSanai.

10. Uzglabasana.
Hermétiski noslégta originala iepakojuma, temperatira 5-25°C. Turét atseviski no
sarmiem. Garantijas glabasanas laiks, ievérojot ieteicamos apstaklus, 24 ménesi.

LietoSanas instrukcija tika izstradata atbilstosi “Vaji putojoSa mazgasanas un tiriSanas lidzekla
“FSR-CIP” razoSanas Tehniskajiem noteikumiem” (LV TN Nr.000316860-35-03) un produkta
Drosibas datu lapai.
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