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Uponor MLC

Daudzslanu caurulvadu sistema

Sistéma, kas sniedz dazadas priekSrocibas

MLC preséSanas sistéma ir viena no popularakajam
caurulvadu sisttémam Eiropa. Sistémas atra, tira un drosa
uzstadiSana padara to par vienu no pieprasitakajam
caurulvadu sisttmam — ta ir uzticama un izdeviga alternativa.
ST sistéma piedava vislabako risinajumu ka atri un efektivi
veikt caurulvadu uzstadisanu.

MLC ir optimala daudzslanu caurulvadu sistéma ar vairakam
priek§rocibam, no kuram dazas noraditas zemak:

Atra un tira uzstadisana

Viegli saliecamas, neizmantojot specialus veidgabalus.
Vienkarsi nogrieziet vajadzigo garumu un nopreséjiet,

lai nodrosSinatu izturigu savienojumu. SavienoSanas atruma
parbaudes ir pieradijusas, ka tas ir atrak un vieglak.

ligs kalposanas laiks

Sistéma ir noturiga pret koroziju un kalkakmeni. Piecu slanu
kompozita caurulei ir pret skabek|a difdziju noturigs
iek$éjais aluminija slanis, kas pasarga to no skabekl|a
ieklGSanas, kas ir svarigi apkures sistémam.

Mazak savienojumu

Pateicoties caurules stabilitatei un zemam linearas
izpleSanas raditajam, nepiecieSami tikai dazi fiks€joSie
stipringjumi. Tas sniedz priekSrocibu un nodroSina droSu un
atru uzstadiSanu.

Prieksrocibas:
» Daudzslanu caurule pilntba aizsargata pret skabekl|a
difaziju
Pieejamie izméri 16 — 110 mm
Viegla lietoSana
Neliels svars
Augsta formas noturiba un lokaniba
Zema lineara izpleSanas
Lieliskas hidrostatiskas slodzes Tpasibas

Lieliska pielagojamiba

Pasaulé So sistému izmanto gan komercialam, gan sadzives
vajadzibam. Pieejams plaSs izméru klasts 16 — 110 mm.

Atvieglos Jusu dzivi

Sistéma ir ne tikai vienkarSa, viegla un atra izmantoSana.
MLC presésanas sistéma piedava pilnu atbalstu un
palidzibu, ko sniedz vadoSs zimols un tirgus I1deris.

Més piedavajam apmacibas, visaptveroSas instrukcijas
un tehniskas rekomendacijas.

Nekorodé

Preséjamie veidgabali un kompresijas veidgabali, kas
izgajusi uzticamas droSibas parbaudes

Veidgabalu un preséSanas Zok|u krasu kodi atrai un
droSai izméru no 14 I'dz 32 mm piemekléSanai

Preséjama uzmava ar rievam presésanas zokliem
Korigéjams savienojums art péc presésanas
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MLC caurule

Pieci slani — nakotnes risinajums

Misu piecslanu kompozita caurule ir produkts, kas apvieno
metala un plastmasas caurules prieksrocibas. Produkta
priekSrocibas ir neparspéjamas: ieks$gjais aluminija slanis
nodroSina 100% aizsardzibu pret skabekli. Tas nodrosina
formas noturtbu un mazu linearo izpleSanos, ko rada
temperatiiras maina. Sisttmas pamata ir vienkarsa, drosa un
atra caurulu uzstadiSana: vienkarsi salieciet cauruli ar roku,
nogrieziet vajadziga garuma, savienojiet kopa un nopresgjiet
— gatavs!

Uponor MLC preséjama caurule sastav no garenas, vienlaidus
metinatas aluminija caurules, kas no iekSpuses un arpuses
parklata ar polietilénu, kas noturigs pret augstu temperatiru
(saskana ar EN 21003). Visi slani ir cieSi sasaistiti ar adhezivu.

Ipas$a metinadanas metode garanté maksimalu dro$ibu.
Uponor MLC preséjamas caurules aluminija slana biezums
atbilst spiediena izturtbas prasibam un liekSanas spéjai,
nodrosinot parbaudtta un sertificéta produkta uzstadisanu.
Masu sistémas tehnologija ir dro$a un ilgtspéjiga, un to
apliecina vairakas parbaudes un sertifikati.

Vislabaka uzstadiSana: Uponor MLC presé&jamo cauruli
Gdensapgades, radiatoru un dzeséSanas sistémam iesp&jams
pasutit ar jau gatavu izolaciju (ITdz 25 mm). Kopéjais
pieejamais izméru klasts 16 — 110 mm.

leprieks izolétas caurules ietaupa uzstadisanas laiku, jo nav
javeic uzstadrtas caurules izolacija un galu Tmésana, kas ir
laikietilpigs process.

Garena, vienlaidus metinata
aluminija caurule

PE-RT Adhezivs

Adhezivs PE-RT

po
mece [ 62.5 mm

Vars [} 41.3 mm

Cinkotais térauds . 28.5mm

Caurules garums = 50 m

NerdséjoSais térauds . 27.5 mm At =50K

Uponor MLC caurulei ir salidzino$i zema lineara izple$anas,
pateicoties plastmasas parklajuma cieSai sasaistei ar
aluminiju.



Sistemas sastavdalas

MLC preséjamais veidgabals

Misu standarta veidgabals

Misu patentéta preséSanas sistéma |auj neticami atri
pielagot veidgabalus. Vairs nekadas metinaSanas un
lodéSanas, pateicoties Uponor.

Prieksrocibas:

» Ciesi nostiprinata pres€jama uzmava, kas savienota
ar veidgabalu, pasarga O-gredzenu no mehaniska
bojajuma

» Preséjama uzmava ar lodzinu, lai varétu parbaudtt
caurules ievietoSanas dzilJumu veidgabala pirms
presésanas

+ Krasainie atdures gredzeni, kas noldst preséSanas
laika (16-32 mm)

Diametri péc krasu kodiem

MLC kompozita veidgabals

Misu standarta veidgabala ekonomiskais variants

UzstadiSanas laika MLC preséjama caurule tiek ievietota
starp balsta uzmavu un neriséjo$a térauda preséjamo
uzmavu, un tiek izveidots slégts savienojums ar MLC
kompozita veidgabalu. levietots caurules iek$€ja
plastmasas slant, PPSU starplikas 1paSais profils rada
droSu savienojumu. lzturigs pret augstu temperatdru un
ilgtspéjigs O-gredzens, kas ievietots rieva, nodrosina
blivéjumu starp veidgabalu un caurules iek§&jo sieninu.

Ar1 péc veidgabala preséSanas iespéjams veikt caurules
un veidgabalu korigé$anu to pagriezot ap savu asi.

Diametri
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MLC modulara sistéma

39 komponenti jusu értibam

Masu magistralo caurulvadu veidgabalu sistémas pamata ir
modularas projektéSanas princips. Tikai ar 39 komponentiem
Jis varat izpildtt jebkuru uzdevumu, kam Iidz $im bija
nepiecieSami simtiem dazadu komponentu. Jas varat viegli
planot standarta projektus, ka arT individualos risindjumus
Tpasi sarezgitiem projektiem. Pat ja blivobjekta rodas
neparedzéti Skérsli, sistému iesp&jams viegli pielagot,
pateicoties modularai koncepcijai.

Tas |aus izvairTties no nepatikamiem kavéjumiem ilga
piegades laika dé|.

PriekSrocibas:
Modulara MLC magistralo caurulvadu sistéma tikai
ar 39 komponentiem
Vairak iespéju

Vienkarsaka planosana un atraka apstrade

lespéjama pielagoSana ITdz pat pédéjam
uzstadiSanas etapam

Daudz efektigaka noliktavas krajumu parvaldiba

un értaki. Pateicoties daudzslanu kompozita caurulu
sistémai, tiek nodrosinats gatavs risinajums magistralam
caurulvadu sistémam.

Diametri péc krasu kodiem
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Precizas sistéemas sastavdalas

RS 2 un RS 3 starplikas Uponor MLCP sistéma ir paredzétas, Atra un dro3a sadalitaju Atra un vienkarsa virzienu
lai bavobjekta izpildttu tris darbibas uzreiz. Caurulvadu izveidoSana, veicot maina sadales Inijas.
pievienoSana dazados limenos, T-veida sadalitajiem un ka presésanu.

fikséjosSais stiprindjums.

Renovaciju projektos biezi €kas ir vecas, un telpas nav taisn-
Prieksrocibas: stdra. Lielas platibas nav iespéjams saliekt cauruli ar nelielu
liek3anas radiusu. Tsas RS 2 un RS 3 starplikas |auj savienot
kopa divus 45° ITkumus vajadzigaja lenkT.

+ VienkarSa un atra uzstadiSana
+ Laika ietaupijums uzstadiSanas laika
» Pareizs attalums pareizaja vieta

* Lielisks risinajums renovaciju projektos

RS2 un RS 3 starplikas |auj
uzstadit caurulu lkumus
Jjebkura nepieciesamaja

= %
‘“w

Parskats: Daudzslanu caurulvadu sistéma un veidgabali dzerama udensapgades un apkures sistemam

Caurules MLC preséjamais veidgabals MLC PPSU veidgabals MLC modulara veidgabalu MLC skriavejamie
izmers » Parbaudits  Preséjamais veidgabals no sistéma magistralajiem veidgabali

* Nav preséts, nav hermétisks ~PPSU cauru]vadiem un

» PreséSanas identifikacija < Nav preséts, nav stavvadiem

* Krasu kodi hermétisks

* Bez kalibréSanas (Iidz  Presésanas identifikacija

diam.32)

16 x2 [ ] [ ] © (J
20 x2,25 [ [ ] © [ ]
25 x2,5 [ [ ] 0 (]
32 x3 [ (] ©
40 x4 [ (] ©
50 x4,5 [ (] ©
63 x6 [ J
75 x7,5 [ J
90 x8,5 [ J
110 x 10 [ J

® Veidgabals ir piegjams © Var samazinat lidz $im izméram
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MLC References

Pilséta Projekta nosaukums Ekas veids Valsts Pilséta Projekta nosaukums Ekas veids
Riga LOFT office Biroja éka Slovakija Bratislava Hockey Stadium Bratislava  Sporta
Riga Skanstes virsotnes Daudzdzivok|u &ka komplekss
Riga Latvijas Nacionalais Muzejs Francija  Marsela European Hospital of Slimnica
Makslas muzejs Marseille
Riga Latvijas Nacionala Bibliotéka Islande  Keflavika Blue Lagoon Izklaides
bibliotéka centrs
Riga Gip3a fabrika Eku komplekss Vacija Kelne Leithratslofts Office Building Biroja €ka
Riga Stradina slimnicas Slimnica Bad Paracelus Klinik Bad Slimnica
jaunais korpuss Gander-  Gandersheim
Riga Rigas Motormuzejs Muzejs sheim
Jarmala Kado Karim Daudzdzivok|u &ka AAE Abld Dabt  Arzanah Medical Complex  Slimnica
Liepaja Koncertzale 'Lielais Koncertzale/ Dubaja Shoreline Apartments - Dzivojamais
dzintars' sabiedriska &ka Palm Jumeirah komplekss
Pinki Exupery International Skola Dubaja St. Regis Resort, Saadiyat K.Uror_ta
School Island viesnica
Rézekne Latgales véstnieciba GORS Kultiras centrs Dubaja Al Moosa Tower 2 Komer-
Valmiera Tres nami Valmiera Kiegelu  Daudzdzivok|u éka lea;ii;jsa:mais
iela 8 un Malu iela 1
komplekss
Katara Doha The Pearl Komercialais
komplekss
Doha Call — Off Maintenance Komercialais
Support Agreement for komplekss

MEP Systems

Maria Middelares Hospital, Gente, Belgija

* MLC caurule 600 metri (63 — 110 mm)
» Vairak neka 2 000 veidgabalu sastavdalu
» UzstadiSanas kompanija: Van Braeckel
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Uponor instrumenti un piederumi

Visi nepiecieSamie instrumenti

Masu sistéma ietver preséSanas instrumentus un zZok|us,
grieSanas un liekSanas instrumentus aukstumapgades,
apkures un Gidensapgades sistému savienojumiem.
Izmantojot Sos instrumentus, tiek piemérota sistémas
garantija, jo viss caurulu, veidgabalu un preséSanas zok|u
klasts tika testéts ka vienota un integréta sistéma. Tas ir
pavisam vienkarsi - més piedavajam vienu parbaudttu un
sertificétu sistému, kas atbilst visam JGsu prastbam.




Par uzticamu drosibu ir jau padomats

Uponor pres€jamais veidgabals (16 — 110 mm) ir jaunas
paaudzes preséjamais metala veidgabals. Jo uzticamas
parbaudes $aja joma ir standarts. Veidgabals ir izgatavots
ar optimizétiem serdena izmériem; atdures gredzens un
vadrieva preséSanas zokliem nodroSina vienkarsu, taisnu
presésanu. O-gredzeni nodroSina absoliti hermétisku
savienojumu starp balsta uzmavu un caurules iek$€jo
sieninu. Sistéma ir sertificéta vairak neka 60 valstTs,

tai pieskirti WRAS, DVGW, KIWA, SKZ sertifikati.

Uzstadisanai érts preséjamais metala veidgabals ir
izgatavots ta, lai paredzétas spiediena parbaudes laika no
nenopresétiem savienojumiem siktos Gdens vai
veidgabals atvienotos no caurules. Vienkarsi veiciet
presésanu, lai iegitu droSu un hermétisku savienojumu.

NovietoSana: PreséSanas Zok|us novietojiet uz presgjamas uzmavas vadrievas.

Parbaude: TrukstoSie atdures gredzeni dro$i norada uz veiksmigu savienojumu.

To var pamanit no vairdku metru attaluma.

Krasainie atdures gredzeni uz uzstadiSanai értiem Uponor
preséjamiem veidgabaliem ir Uponor veidgabalu simbols.
Katram veidgabalam ar izméru no 16 I1Jdz 110 mm ir atSkiriga
krasa — tas |auj atri tos atSkirt blvobjekta, noliktava vai
veikala.

Ja savienojums nav nopreséts, tad krasainie atdures gredzeni ir joprojam
pievienoti, turklat veidgabals ir izgatavots ta, lai spiediena parbaudes laika caur
to stcas adens. Vienkarsi nopreséjiet, lai izveidotu hermétisku savienojumu.

PreséSana: PreséSanas procediras laika atdures gredzens salast un nokrit no
preséjamas uzmavas.

Izolacija: Vienlaidu caurules izolaciju var viegli un bez $kérsliem uzbidit uz
savienojuma.



Uponor MLC modularas sistéemas salikSana

Nopreséjiet — ievietojiet — nostipriniet

LT1dz Sim presé&jamie veidgabali tika bieZi izmantoti liela
augstuma un $auras vietas bivobjekta. Sados apstak|os
darba ar caurulu komponentiem un smagiem instrumentiem
ir jaiesaista vairaki cilvéki, palielinas nelaimes gadijumu
risks, un ne vienmér var sasniegt labakus rezultatus.

Uponor MLC magistralo caurulvadu veidgabalu sistéma
lauj érti un dro8i salikt kopa visus nepiecieSamos
preséjamos veidgabalus uz darbgalda.

Tikai 8aja etapa ir nepiecieSami smagie instrumenti.
lepriek$ uzstaditas daudzslanu caurules posmus
bavobjekta var ievietot un nostiprinat veidgabalos bez
instrumentiem.

Tas nodro$ina atru un augstas kvalitates izolaciju pat
loti 8auras vietas. Vairs nekada smaga darba, veicot
uzstadiSanu Sauras vietas vai virs galvas.

Tikai Cetri soli lidz perfektam veidgabalam

Sistémas konstrukcija lauj savienot veidgabalus, veicot
Cetras darbibas. Vienigais process, kam ir nepiecieSami
instrumenti, ir presé8ana, ko var érti veikt uz darbgalda.
1 levietojiet kalibrétu cauruli pres€jama uzmava.

2 Nopreséjiet veidgabalu.

3 levietojiet preséjamo uzmavu pamatdetala

4 lebidiet noslégtapu veidgabala atveré un nofiksgjiet to.

Piezime: noslégtapu drikst izmantot tikai vienreiz.

Diametri péc krasu kodiem



Parskats — Uponor MLC instrumentu izvéle

Perfekti instrumenti perfektai sistémai
Uponor ka sistémas piegadatajs ripéjas ne tikai par

caurulém un veidgabaliem, bet arT piedava speciali
izgatavotus instrumentus droSiem savienojumiem.

Presésanas instrumentu izvéle

Uponor a}.'h_
instrumenti }

S

Uponor
veidgabali
- '
t
:@ 1620 16— 32 40-50 - 16— 32 -
M.
f b
: ! 1220 16 - 32 - - 16 - 32 -

S

% - - 40-50 - - -

16 - 32 40-50 63 - 110

i
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Udensapgades un apkures sistéma

Uponor MLC sistéema

Plass produktu klasts pilnvértigam sistémam

Viena sistéma dazadam vajadzibam: Uponor MLC
nodros$ina Gdensapgades un apkures/dzesés$anas sistémas
uzstadiSanas iespéjas — sakot no ievada I1dz gala
lietoSanas punktam. Jas varat izvéléties uzstadiSanas
variantu: atsevisku savienojumu caur sadalitaju, T-gabalu
vai cilpveida tipa sistemu.

Erta sistémas tehnologija nodrosina vienkardu un seviski
atru uzstadiSanu, izmantojot tikai sertificétas un
parbaudttas kvalitates produktus. llgmazibu un drostbu
apstiprina vairakas parbaudes. Uponor MLC sistémai ir
pieSkirti KIWA,DVGW un SKZ apliecinajumi, un ta ir
paredzéta dazada izméra sistémam.

Pateicoties misu Tpaso produktu plaSam sortimentam, més
spéjam apmierinat visas individualas prasibas gan eso$as,
gan jaunas €kas. Plass savienotaju klasts lauj savienot
sistému ar visiem veidgabalu veidiem.

Uponor MLC caurule ir sertificéta saskana ar EN ISO 21003
un DVGW W 542 darblapu. Sis sertifikats balstits uz
mikroorganismu augs$anas izpéti un novértésanu saskana
ar DVGW W 270 darblapu, ka ar1 vairakdm mehanisko
Tpasibu prasibam. Tas ietver arT higiénas prasibu regularu
parbaudi saskana ar KTW noteikumiem (,Dzerama Gdens
prasibas”, plastmasas izstradajumi dzerama Gdens
noteikumiem).

Preséjamie savienotaji, kas izmantoti Uponor MLC sistéma,
ir pilnTba alvoti. Izmantotie vara materiali atbilst visam
jaunas Vacijas direktivas prasibam attieciba uz dzeramo
Gdeni. Saskana ar DIN 50930-6 tos var izmantot bez
ierobeZojuma ar dazadu tdens kvalitati, kas atbilst Vacijas
direktivai attieciba uz dzeramo Gdeni.




PlanosSana, izmantojot Uponor MLC sistemu

IzmantosSanas joma

Uponor MLC sistéma paredzéta visiem sanitarajiem
mezgliem, pieméram, majok|os un sabiedriskas un
komercialas ékas.

Plasa Uponor MLC caurulu un veidgabalu izvéle ar izmériem
no 16 I1dz 110 mm nodrosSina atru un droSu Gdensapgades
sistémas uzstadisanu gan privatmajas, gan Tpasai
izmanto$anai paredzétas ékas.

Uponor MLC sistéma piedava dazadus Tpasus risinajumus, lai
apmierinatu visas individualas prasibas eso$ajas un jaunajas
€kas. Visas paslaik pieejamas sanitaras iekartas un
veidgabalus iesp&jams pievienot sistemai.

Sertifikati

Atbilstosi EN ISO 21003 un DVGW darblapai W 542
daudzslanu kompozita caurulu, kas tiek izmantotas tdens
sadales sistémas, minimalais kalpoSanas laiks ir 50 gadi.
L1dz ar to neatkarigais parbaudes institits veic vairakas
parbaudes, lai izveidotu iekséja spiediena izturibas
diagrammu. Uponor §T atskaite tika izveidota Dienvidvacijas
plastmasas izstradajumu centra (SKZ) Vircburga. Papildus
citam parbaudém, pamatojoties uz ieks&ja spiediena
izturibas diagrammu, Uponor produktiem tika pieskirts
DVGW sertifikats. Uponor kopa ar parbaudes institiGtu un
DVGW pastavigi veic caurulvadu sistémas parbaudes
saskana ar visam atbilsto§am DVGW darblapam.

Klasifikacija, apliecinajumi un piederiba

Visas Uponor caurules ir izgatavotas saskana ar
starptautisko kvalitates standartu ISO9001 un vides
standartu 1ISO14001.

-
kiwa
approved
product

UK WATER SUPPLY
REGULATIONS

WRAS. G

PR

DVGW sertifikats dod tiestbas izmantot Uponor MLC sistémas
Gdensapgades sistémas atbilstosi DIN 1988 TRWI (Tehniskie
noteikumi dzerama Gdensapgades sistémai) prasibam.

Visas sastavdalas, kas saskaras ar dzeramo Gdeni, ir
materiali un priekSmeti, ko apstiprina Vacijas likums par
partikas produktiem un patérina precém. Uponor MLCP
sistéma atbilst Vacijas Federalas veselibas parvaldes
noteikumiem (KTW noteikumi) un ir atzita un parbaudtta
saskana ar DVGW sertifikatu.

Vara sakauséjums, ko izmanto Uponor MLC veidgabalos,
atbilst DIN 50930-6 un Vacijas direktivai attieciba uz dzeramo
adeni (TrinkwV).

Uponor ir pieskirti vairak neka 60 starptautiskie sertifikati visa
pasaulé, tai skaitd WRAS, KIWA, SKZ, CSTBat un DVGW.

WRAS
WRAS f‘l
= DVGW
=== CERT
W -.-_ % _l \
3 =CSTBat
WRAY N’

Uponor sadarbojas ar sekojoSam organizacijam

CIPHE: Akreditéts caurulvadu un apkures @he
~

sistému projektésanas institats
ENLITRLLL
ASSOCIATE

BSRIA: Blvniecibas pakalpojumu izpétes
un informacijas asociacija

BXA

BPF: Britu plastmasas federacija —
Plastmasas caurulu grupa

£1

Aritiah Plasie g Fades aias

SNIPF: Skotijas un Ziemelirijas santehniku j,v--"-».
federacija @
\\-_-

[ ——

RIBA CPD: Karaliskais britu arhitektu
institats

BEAMA




Uzstadisanas iespéjas

T-veida Gidensapgades sistema

Uzstadidana, izmantojot T-veidgabalu, vél joprojam ir
visvairak lietota uzstadisanas metode. Uzstadisanu parasti
sak ar lielakiem izmériem, kas pakapeniski tiek samazinati
ITdz pédéjam kranam. Neskatoties uz to, ka caurulvada
uzstadiSana nav sarezdits process, nepiecieSams uzstadit
vienu cauruli no T-veidgabala ITdz kranam.

T-veida sistémas uzstadiSanas iespéju izmantojiet tikai tiem
kraniem, kas tiek lietoti ikdiena vai regulari; tomér pastav
minimalais risks attieciba uz higiénas prasibam sastavéjusa
adens dé|.

Spiediena zudumus Gdensapgades sistéma var samazinat ar
sakotnéji lielaka izméra caurulém.

Klienti var érti izmantot kranu pat ar zemu darba spiedienu.

Cilpveida tipa idensapgades sistéma

Uponor U-veida ITkumi tiek izmantoti, lai pievienotu izvadus
cilpveida tdensapgades sistémai un pieslégtu daudzslanu
kompozita caurules pie nakama Gdens izvada. Cilpveida
G0densapgades sistéma ir higi€niski nevainojama, pateicoties
optimizétai tdens mainibai caurulvados. Lai nodro$inatu
pastavigu higiénisku plismu cilpveida tipa Gdensapgades
sistémas, iesp&jams izvéléties mazaka diametra cauruli neka
T-veida 0densapgades sistémas, jo Gdens tiek pievadits no
abam pusém.




Tehniskie dati un izmeri

Izmeéri OD x s [mm] 16 x 2 20 x 2,25 25x2,5 32x3
Pielietojuma klase saskana ar 2 4un5

EN ISO 21003 '

Pielietojums Karsta un auksta ddensapgade, radiatoru un gridas apkures sistémas
Ugunsdrosibas klasifikacija E

saskana ar EN 13501-1

Darba temperatiira [°C] 70

Islaiciga temperatiira [°C] 95

Darba spiediens pie Tmax [bari] 10

lekséjais diametrs ID [mm)] 12 15.5 20 26
Rulla garums [m] 200 100 50 50
Stiena garums [m] 5 5 5 5
Rul]a aréjais diametrs [cm] 80 100 120 120
Caurules svars rulli/stieni [g/m] 105/118 148/160 211/240 323/323
rcuii:;:tlzsms\fg;; ]"r deni10°C 514231 337/349 525/554 854/854
Rulla svars [kg] 10.5/21.0/52.5 14.8/29.6 10.6/211 16.2
Stiena svars [kg] 0.59 0.80 1.20 1.6
Udens apjoms [I/m] 0.113 0.189 0.314 0.531
Caurules raupjums k [mm] 0.0004 0.0004 0.0004 0.0004
Siltumvaditspéja A [W/m x K] 0.40 0.40 0.40 0.40
;;pn!?;a;x koeficients o 0,025 0,025 0,025 0,025
Min. liekSanas radiuss, liecot ar

roku: 5x OD [mm] 80 100 125 160
Min. liekSanas radiuss, liecot ar

iekSejo liekSanas spirali4 x OD 64 80 100 128
[mm]

Min. liekSanas radiuss, liecot ar

aréjo lieksanas spirali 4 x OD 64 80 100 -

[mm]

Min. liekSanas radiuss, liecot ar 46 80 83 1

liek§anas instrumentu [mm]

Sazinieties ar Uponor, ja nepiecie§ams parametru skaidrojums



Izméri OD x s [mm]

Pielietojuma klase saskana ar
EN ISO 21003

40x 4

50 x 4.5

63 x 6

2;:4unb5

75x 7.5

90 x 8.5

110 x 10

Pielietojums

Karsta un auksta ddensapgade, radiatoru un gridas apkures sist€émas

Ugunsdrosibas klasifikacija
saskana ar EN 13501-1

E

Darba temperatira [°C]

70

Islaiciga temperatiira [°C]

95

Darba spiediens pie Tmax [bar]

lekSéjais diametrs ID [mm]

10

32

M

51

60

73

90

Rulla garums [m]

Stiena garums [m]

Rul]]a aréjais diametrs [cm]

Caurules svars rulli/stient [g/m]

-/508

-/745

-/1224

-/1788

-/2545

-/3597

Caurules svars ar tideni 10°C
rulli/stieni [g/m]

-/1310

-/2065

-13267

-/4615

-/6730

-/9959

Rulla svars [kg]

Stiena svars [kg]

2.54

3.73

6.12

8.94

12.73

17.99

Udens apjoms [I/m]

0.800

1.320

2.040

2.827

4.185

6.362

Caurules raupjums k [mm]

0.0004

0.0004

0.0004

0.0004

0.0004

0.0004

Siltumvaditspéja A [W/m x K]

0.40

0.40

0.40

0.40

0.40

0.40

Izplesanas koeficients a
[mm/m x K]

0,025

0,025

0,025

0,025

0,025

0,025

Min. liekSanas radiuss, liecot ar
roku: 5x OD [mm]

Min. liekSanas radiuss, liecot ar
iekSéjo liekSanas spirali
4 x OD [mm]

Min. liekSanas radiuss, liecot ar
aréejo liekSanas spirali 4 x OD
[mm]

Min. liekSanas radiuss, liecot ar
liekSanas instrumentu [mm]

160

200

252

Sazinieties ar Uponor, ja nepiecieSams parametru skaidrojums



Uponor MLC iekSéja un aréja diametra salidzinasana (OD un ID)

Vars PP-R SDR 6 PP-R SDR 7.4 Uponor MLC

OD Sieninas biezums ID OD Sieninas biezums ID OD Sieninas biezums ID OD Sieninas biezums ID
12 1,0 10 20 3,4 13,2 20 2,8 14,4 16 2,0 12
15 1,0 13 25 4,2 16,6 25 3,5 18 20 2,3 15,5
22 1,0 20 32 5,4 21,2 32 4,4 23,2 25 2,5 20
28 1,0 26 40 6,7 26,6 40 5,5 29 32 3,0 26
35 1,0 32 50 8,3 33,4 50 6,9 36,2 40 4,0 32
42 1,5 39 63 10,5 42,0 63 8,6 45,8 50 4,5 41
54 1,5 51 75 12,5 50,0 75 10,3 54,4 63 6,0 51
64 2 60 90 15,5 59,0 90 12,3 65,4 75 7,5 60
76,1 2 75,7 | 110 18,3 73,4 | 110 15,4 79,2 90 8,5 73
108 2,5 105 125 20,8 83,4 | 125 171 90,8 | 110 10,0 90

Visi izméri noraditi milimetros [mm]

Spiediena zudumu grafiks MLC caurulei

Spiediena
dazadiem

1.000.0

100.0 +

Spiediena zudumi
R [mbar/m]

zudumu grafiks parada MLC caurules TpaSibas pie Izmantojot grafiku, iespéjams vienkarsi noteikt berzes pre-
izmériem un plismas atruma. testibu caurulé uz metru — noradita apjoma plismai — atkartba
no caurules izmériem un plismas atruma.

100.0

Pilsmas atrums Vs [l/s]



Termiska izpleSanas
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Caurules garums L [m]

Udens sadales tikls un stavvadi

Udens sadales tikla un stavvada sistému planosana un
uzstadiSana, izmantojot MLC caurules, papildus konstrukcijas
prasibam nemiet véra termiskas izpleSanas Tpasibas.

Izmantojot MLC cauruli, fikséta uzstadisana nav iespéjama.
Vienmér kompensgjiet un kontrol&jiet caurulu termisko
izpleSanos.

Atklatas MLC caurules ir pilniba paklautas termiskai izpleSanai,
[Tdz ar to tam janodroSina atbilstoSa izpleSanas kompensacija.
Lai to nodroS8inatu, jums jazina visu fiks€joSo stiprinajumu
izvietojums. Kompensacija vienmér rodas starp diviem
fikséjoSiem stiprinajumiem (FP) un virziena mainas vietu
(kompenséacijas posms BS).

Projektejot caurules izvietojumu, nemiet véra termisko
izpleSanos, kas rodas ekspluatacijas laika. Temperatiras
starptbai At un caurules garumam L ir izSkiro$a loma
termiskas izpleSanas gadijuma.

Nemiet véra MLC cauru|u termisko izpleSanos visos
uzstadiSanas variantos. Caurulém, kas izbGvétas slépti vai
gridas konstrukcijas (betona), termiska izpleSanas tiek
kompenséta izolacija, caurules pagrieziena vietas.

Termisko izpleSanos aprékina ar $adu formulu:
AL =ax L x At

kur:

AL: termiska izpleSanas (mm)

a: termiskas izpleSanas koeficients (0.025 mm/(m x K))
L: caurules garums (m)

At: temperatiras starpiba (K)

\ 1

>
—

iﬁl1

L caurules posms  fiksgjoSais
stiprinajums (FP)

[2]
o

kustiga skava (GS)

X ———— kompensacijas posms (BS)

==

fiksgjoSais stiprinajums (FP)

|
BS ‘
|
\

da

Al [mm] =AS[K] - 0,025 [%] “Lm]

BS [mm] = 30 ¢ ,/d; [mm] « Al [mm]




Uzstadisana

TransportésSanas, uzglabasanas un uzstadisanas apstakli

Vispariga informacija

Uponor daudzkomponentu caurulvadu sistéma ir izstradata,
lai garantétu absoldtu sistémas drosibu pareizas
izmantoSanas gadijuma. Transporté&jiet, uzglabajiet un
izmantojiet visas sistémas sastavdalas ta, lai nodroSinatu
sistémas perfektu darbibu. Glabjjiet sistémas sastavdalas
saskana ar attiecigas sistémas noradijumiem,

lai nepielautu, ka sastavdalas sajaucas ar citam sistémam
paredzétajam sastavdalam. levérojiet noradijumus
uzstadiSanas instrukcija individualam sistémas
sastavdalam un instrumentiem.

Darba temperatira

levérojiet lietoSanas pamacibu un atsevisku iericu lietoSanas
instrukciju attieciba uz atlauto temperatiru preséSanas
instrumentiem. Pielaujama montazas temperatira no -10C
I1dz +40C.

Uponor daudzslanu caurules

TransportésSanas, uzglabasanas un izmanto$anas laika
caurulém jabat aizsargatam pret mehaniskiem bojajumiem,
netirumiem un tieSajiem saulesstariem (UV radiacija).

Ja iespéjams, uzglabajiet caurules originala iepakojuma Iidz
izmantoSanai. Tas attiecas art uz jebkadam atliku$ajam
sistémas dalam, kas paredzétas turpmakai lietoSanai.
Caurules galiem jabat noslégtiem I1dz izmantoSanas bridim,
lai novérstu netirumu ieklGSanu tajos. Nelietojiet bojatas,
saliektas vai deformétas caurules. Caurulu kastes var kraut
vienu uz otru maksimala augstuma 2m. Caurules, kas ir
taisnos stienos, glab3jiet ta, lai to forma neizliektos.
levérojiet Uponor glabasanas instrukciju.

Uponor veidgabali

Nemetiet vai citadi nebojajiet Uponor veidgabalus.
Glabajiet veidgabalus to originalaja iepakojuma lidz
izmantoSanas bridim, lai pasargatu tos no bojajumiem vai
netirumiem. Neizmantojiet bojatus veidgabalus vai
veidgabalus ar bojatiem O-gredzeniem.




Uponor MLC caurulu liekSana

Uponor MLC caurulu liekSana

Caurules arizmériem 12 x 1.6; 16 x 2.0; 20 x 2.25; 25 x 2.5
un 32 x 3 mm var saliekt ar roku, ar liek§anas spirali vai
liek§anas instrumentu. Minimalais liek§anas radiuss nedrikst
bat mazaks par turpmakaja tabula noradrto.

Ja Uponor MLC caurule ir aizliekta vai citadi bojata,
nekavéjoties nomainiet to vai uzstadiet Uponor preséjamo
savieno$anas veidgabalu.

Minimalais liekS§anas radiuss

Caurules izmeri

Uzmanibu!

Uponor MLC caurulu karsta liek§ana virs atklatas
liesmas (pieméram, lodéSanas liesmas) vai citiem

karstuma avotiem (pieméram, féns, ripnieciskais
zavetajs) ir aizliegta! Nesalieciet cauruli vairak ka vienu
reizi viena vieta!

Piezime:

Parliecinieties, ka liekSanas radiuss (pieméram, vieta
starp gridu un sienu) nav mazaks par minimalo radiusu.
Ja ir nepiecieSams veikt asu liekumu, izmantojiet
pieméroto veidgabalu (pieméram, 90° preséjamais
[Tkums).

LiekSanas radiuss,

LiekSanas radiuss,

Lieksanas radiuss,

LiekSanas radiuss,

Lieksanas radiuss,

ODxs liecot ar roku liecot ar iekSéjo liecot ar aréejo liecot ar Uponor liecot ar REMS
[mm] [mm] spirali [mm] spirali [mm] liekSanas instru- liekSanas instru-
mentu [mm] mentu [mm]
12x1.6 (5x OD) 60 (4 x OD) 48 - - —
16 x 2 (5x0D) 80 (4 x OD) 64 (4 x OD) 64 46 -
20x2.25 (5x OD) 100 (4 xOD) 80 (4 xOD) 80 80 -
25x2.5 (5xOD) 125 (4 x OD) 100 (4 x OD) 100 83 -
32x3 (5 x OD) 160 4 x OD) 128 - 111 -
40 x 4 - - - - 160
50 x 4.5 - - - - 200
63x6 - - - - 252
OD = aréjais diametrs s = sienipas biezums
Uzmanibu!
Caurules, kas uzstaditas caur griestu niSam un sienu
izgriezumiem, nekad nesalieciet virs stariem.
Uponor MLC
apvalkcaurulé

UzstadiSsanas tehnologija

UzstadiSanas laika parliecinieties, vai veidgabalu un iekartas

savienojumi, ka art mériSanas un kontroles iericu savienojumi
nav sagriezusies.

Uzstadiet visas caurules, nemot véra to pagarinajumu
termiskas izpleSanas gadijuma (temperatiras maina).

Garumu starp diviem fikséjoSiem stiprindjumiem var
kompensét, izmantojot U-veida kompensgjoSo Itkumu,
kompensatoru vai izmainot caurules virzienu.



ST tabula parada maksimalo montéSanas attalumu ,L” starp
atseviSkam caurulu skavam dazadiem cauruju izmériem.

Caurules izmeéri

Maksimalais uzstadiSanas attalums starp caurules

Caurules svars ar 10°C adens pildijjumu/bez izolacijas

OD x s [mm] skavam L

horizontali vertikali [m] Rullis [kg/m] Stienis [kg/m]

Rullis [m]  Stienis [m]
16 x 2.0 1.20 1.60 1.70 0.218 0.231
20 x 2.25 1.30 1.60 1.70 0.338 0.368
25x25 1.50 1.80 2.00 0.529 0.557
32x3.0 1.60 1.80 2.10 0.854 0.854
40 x 4.0 1.70 2.00 2.20 - 1.310
50 x 4.5 2.00 2.00 2.60 - 2.062
63 x 6.0 2.20 2.20 2.85 - 3.265
75x7.5 2.40 2.40 3.10 - 4.615
90 x 8.5 2.40 2.40 3.10 - 6.741
110 x 10.0 2.40 2.40 3.10 - 9.987

Stiprindjuma veids un attalums starp caurules stiprinajumiem
atkarigs no spiediena, temperatdras un metodes. Caurules
izmeéru aprékinu nosaka péc kopéjas summas (caurules

svars + Skidruma svars + izolacijas svars) saskana ar

visparpienemtajiem tehnologijas noteikumiem.
Ja iespéjams, veidgabalu un savienotdju tuvuma ieteicams

uzstadit caurules balstus.



Notes

22 | Uponor MLC



Uponor MLC | 23



Uponor Latvia SIA

Ganibu dambis 7a
Riga, LV1045
Latvija

T +371 67 821 321
E sales.latvia@uponor.com

upoNor

0

wd

EII.I.JE

www.uponor.com



